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DOSSIER SYSTEME ERMAFLEX unitéde dépilage “Wutitec’
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P
3 - Anaiyse fonctionnelle
Le systédme comporte 3 sous ensembles fonctionnels:

« Un sous-ensembie d’élévation et de stockage des palettes

Présence énergie
Autorisation

|
DESTOCKER

PALETTE
J

Sous-ensemble d’élévation

Palette en position
Palette stockée LA basse

» Un sous-ensemble de dépose des palettes

Présence énergie

Sous-ensemble de dépose

Autorisation
Palette en position
basse dans le D E POSE R Palette déposée
tockeur ) P
s LA sous J'élévateur
PALETTE | '

» Un socus-ensemble de transfert des paleties

Présence énergie

Sous-ensemble de transfert

Paletie présente 3

Autorisation
Palette transférée TRANSFERER
sous I'élévateur LA Pentrée du systéme
' PALETTE ]
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4 - Fiche technique du systéme

Caracteristiques du systeme

Le systéeme d'empilage ou de dépilage (MULTITEC) permet d'empiler ou de dépiler 240 paleites a
{'heure.

= Cadence: 4 palettes par minute
- Dimension des palettes:; 800 x 600 mm (demi format Europe)
» Capacité de stockage: 5 demi-palettes

Dimensions du systeme

* Longueur; 1920 mm

= Hauteur: 2170 mm

* Largeur: 1370 mm
-+ Masse: . 400 kg

Sources d’energie

Pour fonctionner, le systéme MULTITEC doit étre raccordé:

* au réseau électrique 400 V triphasé (3P +N+ T) avec régime de neutre TT,
disjoncteur différentiel 30mA S| et cartouches fusibles AM 6 A (P=1,7 KW).

* au réseau d'air comprime 7 bars, le régulateur de pression d’entrée serataré 3 6
bars .

Niveau sonoare

L'unité de dépilage a &té controlée dans nos ateliers , le bruit émis est inférieur & 80dB.

ERM
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I. INTRODUCTION

A. Mise en situation :

La ligne Ermaflex est utilisée pour fabriquer, conditionner, emballer et palettiser plusieurs
produits dans plusieurs contenants.

Ce dossier rassemble des données relatives a des propositions cohérentes de produits dont la
fabrication, le conditionnement, I’emballage et la palettisation ont ¢té validés sur la ligne
ERMAFLEX.

11 permet une approche globale de tous les éléments intervenant dans la production & I’aide de
la ligne ERMAFLEX en s’intéressant particuli¢rement aux matieres d’ceuvre entrantes et
sortantes d’un point de vue de I'unité de palettisation.. Il rassemble aussi toutes les
informations relatives & I"approche produit (spécifications, caractéristiques, nomenclatures)

a
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DOSSIER PRODUIT PALETTISATION - Introduction Page -2

B. Les COnsignes génerales et particulieres de sécurité

a) Consignes générales

Les produits fabriqués sont des phases neutres, toutefois on évitera les contacts suivant :

¢ Le contact avec les yeux (projections)

¢ L’ingestion accidentelle. (éviter de souffler ou d’aspirer dans un flexible pour le
vidanger). '

b) Consignes particuliéres

On sera particuliérement attentif au cours des activités suivantes :

Le port de gants est conseilé pour la manipulation des palettes {échardes).

La palette terminée peut atteindre une masse de 70 & 130 Kg, la manutention de celle-ci nécessite absolument la
plus grande attention et requiert des outils adaptés (chariot élévateur).

Activités Risques
I Nettoyage du poste en cas de renversement de Projections, contact
produit dans la machine (et pots/flacons mal fermés)

Des remarques supplémentaires sont également intégrées dans les fascicules (instructions
d’utilisation et de maintenance)

= .
é] _ M 84200 CARPENTRAS
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DOSSIER PRODUIT PALETTISATION | Page I-1

. DOSSIER PRODUIT

Ce fascicule décrit chaque produit dans le contexte global de la ligne ERMAFLEX eten
particulier du point de vue de I'unité de palettisation

A. NOMENCLATURES

Les cartons sont palettisés de quatre 4 cinq couches sur des palettes format demi-européen

(800x600).
Chaque couche est constituée de 6 & 10 cartons ordonnés suivant un plan de palettisation et

d’un intercalaire.

Voici trois exemples de nomenclature globales ou la partie qui nous intéresse est mise en
évidence. ‘
1. Créme de jour

La description globale pour une palette de créme de jour conditionné dans des pots, emballés
et palettisés peut étre visualisée par ’organigramme suivant .

Nomenclature globale pots créme de jour

S

1
: palette do
j crame de jour

4 1
couches palette vide
de cartens . 800*800
7 i 1
cartons de créme de jour intercalaire
800600
|
! 1 .
1 24 !
Carton pots de créme de jour |
1 i 125 mi 1 1
Pat vide i1 crémedejour couvercie étiquette
capacité 125 ml | DaG 2545
HeQ D85 L
0,10 % L 5,50%
TEA PARFUM
764 % 10 %
EAU : CUTINA
0,16 % 0,3% 5% ' 0,04 %
CARBOPOL CHLORAMIDE i " Huile pépins de raisins | BHT
0,10 % 5% L 1%
ALLANTOINE MARCCL 82 T, EUMULGIN B1
: % 04%
EUMULGING2 - PRESERVAL

|
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DOSSIER PRODUIT PALETTISATION Page l1-2

Les valeurs inscrites en téte de case indiquent la quantité de produit nécessaire pour réaliser un sous-ensemble
de la case mére. Par exemple, une couche de cartons est constituée de 7 cartons de créme de _jour et d’'un
intercalaire et il faut 4 couches de cartons pour compléter une palette.

Ces organigrammes sont particuliérement adaptés aux calculs d'approvisionnement en matiéres premiéres pour
les différents postes en fonction d’objectifs de production fixé. Il suffit de multiplier les coefficients de chague

nivean entre eux pour obtenir la quantité a approvisionner : par exemple, pour produire une palette, il faut
LXTH2AR[25%0, 5% = 420 ml de parfum

2. Gel douche

La description globale pour une palette de gel douche conditionné dans des flacons, emballés
et palettisés peut étre visualisée par i’organigramme suivant .

Nomanclaturs globale gel douche

1
palette

. de gel douche ...

{ 1

5 1
couchas palatte vida
de cartons - B800x600
i
[ ]
10 1
carton de gel douchs intercalaire
800Xx800
1 ]
H i
1 14
carten flacons de g=l douchs
{ . 1 : : T ; i

1 : 125 mi 1 4

flacvon vide gel douche bouchon dtiquetto :
capacité 125 m)| i D30 i3 25745 i
H101 D49

3% 4% || 07% ;, 12% || saknpH
Phasa B PhaseC | | = Parfum | ; Phase D | | :correcteur
i : sal de pH
I i | épaississ
20% 2% o1% |
Phase A Phase E ; | ; Colorant !

Les valeurs inscrites en téte de case indiquent la quantité de produit nécessaire pour réaliser un scus-ensemble
de la case mére. Par exemple, une couche de cartons est constituée de 10 cartons de gel douche et d’un
intercalaire et il faut 3 couches de cartons pour compléter une paleite.

Ces organigrammes sont particuliérement adaptés aux calculs d’approvisionnement en matiéres premiéres pour
les différents postes en fonction d’objectifs de production fixé. Il suffit de multiplier les coefficients de chague
niveau enire enx pour oblenir la quuntité & approvisionner : par exemple, pour produire une palette, il fout
S*10*[4*125%0,7%= 612.5 ml de parfum

e e orrrerer————————————— ot iamrms ]

‘l :
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DOSSIER PRODUIT PALETTISATION - Pagell-3

2. Boites de conserve

La description globale pour une palette de boites de conserves préconditionnées , emballées et
palettisées peut étre visualisée par 1’ organigramme suivant :

Nomenclature globale boites de conserves

1
palette

§ de boites de conserves |}
B

5
couches
de cartons

1

- palette vide
800x600

. 8 1
carton de boite de conserve intercalaire

800x600 .

1 8
carton boites de conserves

|
£| . 84200 CARPENTRAS
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DOSSIER PRODUIT PALETTISATION Page |1-4

B. Matiéres d'ceuvre entrantes
Les matiéres d’ceuvres entrantes sont d’une part un carton de produits conditionnés {pot,

flacon ou boite de conserve) et d’autre part une palette et des intercalaires format demi-
européens {dont les dimensions sont les mémes pour tous les types de conditionnement).

1. Les produits que ’on peut palettiser sont :

Dimensions | Encombre- | Encombre- | Matiére Tare [Kg] Masse
extérieures | ment mini* | ment maxi* glabale [kg]
nominales
Cartons de 14 H:112 H:110 H:115 Carton 0.1 2,046
Flacons L350 L :347 L:353 3mm
115 1:113 o 1117
Cartons avec 2 H:131 H:112 H:112 Carton 0.1 3,484
couches de 12 L:375 L:375 L1381 3mm ' T
pots 11136 1:134 1:138
Cartons Boites H:122 H:120 H:125 Carton 0.1 4,100
L:312 L:310 L:315 3 mm
;162 1:160 1:164

Ces spécifications sont explicitées. par les schémas d’encaissage suivants
¢ Spécification d’encaissage des flacons

» Spécification d’encaissage des pots

¢ Spécification d’encaissage des boites de conserves

* Pour fa palettisation, il faul prendre en compte les dimensions extérieures réelles des cartons. Ces dimensions
réelles sont tolérancées pour prendre en compte les déformations, les défauts de fabrication ou de collage.

2. Les palettes et intercalaires

Leurs spécifications sont les suivantes

Nom réf de commande | Matiére | Tare [Kg] | Dimension | Fournisseur
intercalaires H:3 L:8001.600 Plasfique 0.22 H3 | RAJA
3mm L.800 :
1:6C0
Palettes Palette bois | demi-européen Bois 6 H:160 RAJA
L:800
1:600

On trouvera en annexe ci-aprés les plans descriptfs
pour des différents contenants

e Spécification intercalaires
e Spécifications paleties

lﬂ
. 84200 CARPENTRAS
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DOSSIER PRODUIT PALETTISATION

a) Spécification cartons de flacons
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DOSSIER PRODUIT PALETTISATION

b) Spécification cartons de pots
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c) Spécification cartons de boites de conserves

DOSSIER PRODUIT PALETTISATION
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d) Spécification intercalaires

600

800

2| EleV

AUTOMATISMES INDUSTRIELS

280 RUE Edouard DALADIER
84200 CARPENTRAS

PRODUIT: Intercalaire
REF:
MATIERE: Carton ep 3

DATE : 3/04/98} ETABU P4R L. COMBE

WODIFICATIONS

MODIFICATIONS

@b

INT 600*800

IND A
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e) Spécifications palettes

600
]-4

800

N
% Em Produit: PALETTE

AUTOMATISMES INDUSTRIELS| | Ref: PAL 600*800
280 RUE Edoucrd DALADIER | [Matidre: BOIS
R4200 CARPENTRAS

DATE : 3/04/98 | ETABU PAR L COMBE

MCDIFICATIONS

MODIFICATIONS

=

PAL 600*800

IND A
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C. Matieres d’ceuvre sortantes
Les matiéres d’ceuvre de sortie sont regroupées dans le tableau suivant :
Dimension; Tare Palettisation Masse giobale [kg}
extérieures| [Kg] _
maximale
Palette de cartons de flacons H:735 7 [B6+4]"5 109
L:800
1:600
Palette de Cartons avec 2 couchesde | H:720 7 [(3+1)+(2+1)]*4 105
12 pots 1..800
' 1:600 '
Palette de cartons de Boites H.760 7 {(2+1)y2I"5 130
L:800
1:600
Elles sont explicitées par les plans de palettisation suivants . .
e Plans de palettisation des cartons de flacons
» Plans de palettisation des cartons de pots
e Plans de palettisation des cartons de boites de conserves
|
é] M 84200 CARPENTRAS




DOSSIER PRODUIT PALETTISATION

Page H-11

1. Plans de palettisation des cartons de flacons

AN
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ALITOMATISMES INDUSTRIELS
280 RUE Edouard DALADIER
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PALETTE FLACON
CRU 125

PLAN DE PALETTISATION

DATE :06/98 ETABLI PAR L COMBE
MODIFICATIONS
MODIFICATIONS

&= IND B
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2. Plans de palettisation des cartons de pots
, 1
| \ | s
b ) 1 *
{ 1t | I | it 1.1
s .-,T
|
555 -
l 6
1 | (XX 7
‘ : )
2
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5
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1
60
| l PALETIE POT PLASTHOM | [DATE 06/98 | emalpar L COMBE
J M PVI25 MODIFICATIONS
AUTOMATISMES INDUSTRIELS | | POUBLE COUCHE Ll
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3. Plans de palettisation des cartons de boites de conserves
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= Sommaire -

DOCUMENTS DE PRESENTATION

1.1 - Fiche signalétique

1.2 - Fiche technique

1.3 - Schéma général de principe
1.4 - Plans d’ensemble

[P DOCUMENTS D’EXPLOITATION ET DE MAINTENANCE

2.1 - Schémas fonctionnels et autres
2.2 - Instructions d’installation

2.3 - Instructions d’utilisation

2.4 - Instructions de maintenance

2.5 - Catalogue des piéces détachées
2.6 - Instructions pour les modifications
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DOCUMENTS DE PRESENTATION

1.1 - Fiche signalétique
1.2 - Fiche technique
1.3 - Schéma général de principe

1.4 - Plans d’ensemble
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= Version 20/11/98
1 -PRESENTATION DU SYSTEME AUTOMATISE MULTITEC
Le systéme automatisé MULTITEC est un systéme destiné & 'empitage et au dépilage des palettes vides

sur les chaines de conditionnement.

Fonction globale tam

Deux types de configuration peuvent étre envisagés sur le systéme:

En mode DEPILEUR, le systéme permet de dépiler des palettes vides afin de les introduire sur une ligne
de palettisation. :

En mode EMPILEUR, le systéme permet d'empiler des palettes vides issues d'une ligne de
dépalettisation.

SYSTEME EN MODE DEPILEUR

Stock de

L palettes vides

Palettes vides dépilées et

p — > P dirigées vers la ligne de
C—T—— 1] | palettisation
=% Tt
= ol e ™
SYSTEME EN MODE EMPILEUR
Stock de

palettes vides J

Palettes vides en

provenance de la ligne de ==t
deépaleftisation e — T

S N T — e
.-’...-’l'n‘l'm.l!‘.l.l'-Olbltlil‘.;- o :
o [T S

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpentras
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= Version 20/11/98

- MISE EN SITUATION D YSTEME
On rencontre des empileurs-dépileurs de palettes vides sur la plupart des chaines de conditionnement st
d'emballage classiques.

ils permettent d’assurer P'alimentation (ou 'extraction} en continu des palettes vides sur les convoyeurs évitant ainsi
la manutention manuelle des palettes.

Le remplissage (ou le vidage) du stockeur est en général effectué par un chariot élévateur & fourche.
Lign nditionnement teilles d’huile d’oliv
La ligne décrite ci-dessous permet de conditionner des bouteilles d’huile d'olive.

Elle comprend 3 modules:

* Le module de condttzonnement permet de regrouper Ies boutetttes par paquets de 6 et de les placer
dans des cartons.

Les cartons pleins sont alors transféreés vers la zone de paletiisation.

+ Le module de dépilage des palettes vides (Systéme Multitec) permet de distribuer les palettes vides et de
ies acheminer vers la zone de palettisation.

* L e module de palettisation permet par lintermeédiaire d'un robot de former trois rangées de neuf cartons
sur les palettes et de placer des intercalaires enire chaque rangee.

Les palettes ainsi formées sont alors acheminées vers un lieu de stockage avant d’éire expédiées dans les
entrapots de distribution.

LIGNE DE CONDITIONNEMENT

1 R

FORMER DES PALETTES
DE CARTONS DE
BOUTEILLES D’HUILE

D’QLIVE
PALETTES
conditionnement

AUTOMATISMES INDUSTRIELS

84200 Carpentras




DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC FASCICULE 1.1 - Page 3
= Version 20/11/98
Desgin d’implantation général ia lign nditionn nt:
s il ~-q§-f“ h l
[ - o ‘
1l Lle
2101 1.
21N |
sl 41E 8 |
i :
N i
I e ——
CONDITIONNENENT -
e
~

3400

I
CONVOYEUR BICHANES D'EVACUA
PMETIES PLENES

9300

AUTCMATISMES INDUSTRIELS

84200 Carpentras




DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC FASCICULE 1.1 - Page 4

= Versiont 20/11/98
1.3 Caractéristiques et performances du systéme

+ Module de conditionnement:

Le module de conditionnement permet d'assurer le remplissage de 150 cartons 4 I'heure.

- Dimension des bouteilles: 365,5 mm, h248mm
- Dimension des cartons: 135 x 200 x 250 mm
- Regroupement: 2 X 3 baouteilles.

» Module dépilage deg palettes:
La module de dépilage (MULTITEC) permet de dépiler 240 palettes a 'heure.
- Dimension des palettes: 800 x 800 mm (demi format Europe)
- Capacité de stockage: 5 demi-palettes
» Module de palettisation:

La cadence du module de palettisation est de 15 palettes de 20 cartons a I'heurs.

- Dimension des cartons: 135 x 200 x 250 mm
- Dimension des intercalaires: 800 x 600 mm

- Palettisation: 3 4 5 niveaux

4'ERM
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC FASCICULE 1.2 - Page 1

= Version 20/11/98

1 -VUE D'ENSEMBLE DU §!§TEME MULTITEC

Le systéme Multitec comporte:

Les palettes sont empilées ou dépilées dans cette zone au moyen d'un systéme de levage

« Une zone de stockage vertical des palettes:
motorisé par un vérin pneumatique, un verin hydraulique ou un motoréducteur électrique au choix.
|

Les palettes sont saisies at moyens de 4 taquets articulés motorisés par un vérin pneumatique.

Un moteur électrique permet d'entrainer les rouleaux du convoyeur pour évacuer (ou ramener) les
palettes.

« Un coffret contenant la partie commande du systeme
o « Un cofiret contenant les préactionneurs pneumatiques

+ Un coffret de puissance contenant I'ensemble des constituants de
distribution et de protection électriques.

- Une console de test des actionneurs et des capteurs.

Schéma général du systéme MULTITEC

Zone de stockage
des palettes

/ {Etévateur)

Coffrets de
commande et
de puissance

» Une zone de convoyage des palettes:

Zone de convoyage
des palettes
{Convoyeur)

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpeniras
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= Version 20/11/98

Dessin d’ensemble du systéme MULTITEC

0091
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2 - CARACTERISTIQUES DU SYSTEME

Le systéme d'empilage ou de dépilage (MULTITEC) permet d'empiler ou de dépiler 240 palettes a
- I'heure.

+ Cadence - 4 palettes par minute
+ Dimension des paleties : 800 x 600 mm (demi format Europe)
= Capacité de stockage : 5 demi-palettes

3 - DIMENSIONS DU SYSTEME.

+ Longueur: 1920 mm
» Hauteur: 2170 mm
« Largeur: 1370 mm
« Masse: 400 kg

4 - SOURCES D’ENERGIE

Pour fonctionner, le systéme MULTITEC doit étre raccordé:

* gu réseau électrique 400 V friphasé (3P +N+ T) avec régime de neutre TT,
disjoncteur différentiet 30mA 81 et cartouches fusibies AM & A (P=1,7 KW).

* au réseau d'air comprimé 7 bars, le régulateur de pression d'entrée serataré 4 6
bars .

5 - NIVEAU SONORE

L'unité de dépilage a été controlée dans nos ateliers , le bruit émis est inférieur & 60dB.

AUTOMATISMES [NDUSTRIELS 84973 Carpentras CEDEX



EMPILEUR - DEPILEUR

_ MUL TITE C DE PALETTES

SOMMAIRE

+ Schéma de principe
+ Définition des sous-ensembles

SCHEMA GENERAL DE
PRINCIPE

S ERM
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC

FASCICULE 1.3 - Page 1
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;1 -SCHEMA DE PRINCIPE

Le systéme comporte 3 sous ensembies fonctionnels:

« Un sous-ensemble de fransfert des palettes

|

Présence énergie
Autorisation

Palette présente &
Yenirée du systéme

TRANSFERER

LA

PALETTE

|

Palette transférée
sous 'élévateur

Sous-ensemble de transfert

» Un sous-ensembie de saisie des paleties

l

Présence énergie
Autorisation

Palette présente
sous I'élévateur

SAISIR

LA

PALETTE

l

Palette saisie

Sous-ensemble de saisie

+ Un sous-ensemble d’élévation et de stockage des palettes

|

Présence énergie
Autorisation

Palette saisie

STOCKER

LA

PALETTE

!

Palette stockée

Sous-ensemble d’élévation

Note: Les fonctions exprimées ci-dessus correspondent aux fonctions du systéme utilisé en mode EMPILEUR

5@ _

AUTOMATISMES INDUSTRIELS
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= Version 20/11/98
-DEFINITION DE us- EMBLES FONCTIONNEL

2.1 Le soug-ensemble de transfert

Le sous-ensemble de transfert permet de transférer les palettes depuis l'entrée du syst@me vers

I'élévateur (ou inversement selon le mode choisi).
Ce sous-ensemble est principalement constitué:

+ d'un convoyeur a rouleaux

» d’un moteur électrique asynchrone triphasé MC permettant d’entréiner les rouleaux.

« de deux cellules photo-électriques SPP et S P E permettant de détecter la présence des

paleites 4 'entrée du convoyeur et sous I'élévateur.

Cellule photo

électrique

SPP ~__]

[

Cellule photo
électrique
SPE

Q

_ Moteur
asynchrone

triphasé MC

ERM
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FASCICULE 1.3 - Page 3

2.2 Le sous-ensemble de saisie

La préhension des palettes est assurée par un ensembie de 4 taguets articulés associés a des vérins
pneumatiques et & des bielettes.

Ce sous-ensemble comporte:

» Un ensemble symétrique de 2 fois 2 taquets articuiés

» Deux vérins pneumatiques double effet 11C et 12C permettant de manceuvrer les taquets

» Quatre détecteurs ILS magnétiques de fin de course 1180, 11s81,12s0, 12s1 montés sur

les vérins 11C et 12 C.

Taquets en position “prise palette” - Vérin tige rentrée

R

Détecteur ILS
11s1 (ou 12s1)

Détecteur ILS
11s0 (ou 12s0)

Vérin pneumatique 11C (ou 12C)
monté sur chapes articulées

T
i
LY
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Taquets en position “dépose palette” - Vérin tige sartie

Vérin pneumatique monté
sur chapes articulées

ERM
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Systéme 2 vérins pneumatiques

Les vérins permettent d’assurer 'élévation de la partie mobile.
La descente est réalisée par gravité sous le poids te Fensemble mobile.

Capteur

3C
T 11s0
3C- Vérin
Capteur e
3C+ Capteur
Capteur
- ¢ preu SPE
Capteur
Capteur
2C+ : :
2C- i MG
MCE Capteur MCS
SPP
Systéme a vérin hydraulique
Le vérin permet d'assurer I'éiévation de fa parfie mobile.
La descente est réalisée par gravité sous le poids de lensemble mabile,
V: gn Capteur
11s0
5C+ ..
Vérin
Capteur
SEH 11C
5C- Capteur Capteur
Capteur 1 :’5 1 SPE
SEM
Capteur
SEB
Mofeur
MC

gﬁ?

AUTOMATISMES INDUSTRIELS
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= Version 14/01/00
. 2.3 Le sous-ensemble d'élévation et de stockage

Le sous-ensemble d'élévation et de stockage comporte:
« Un magasin de stockage des palettes mobile guidé verticalement par des rails et des galets
+ Un systéme de motorisation qui peut étre réalisée au choix par trois actionneurs différents:
- Un motoréducteur électrique triphase asynchrone ME associé & une chaine
- Trois interrupteurs de position SEH, SEB, SEM.
ou
- Un ensemble de deux vérins pneumatiques 2C et 3C montés en tandem

- Quiatre détecteurs ILS magnétiques de fin de course 2s0, 251, 3s0, 351
montés sur les vérins 2C et 3 C

ou
- Un vérin hydraulique 5C associé a un groupe hydraulique.

- Trois interrupteurs de position SEH, SEB, SEM.
-Systéme a moteur électrique

le moi‘oréducteur- associé a la chaine permet d’assurer la montée et la descente de la partie mobile.

. Chaine

Réducteur e

Moteur ME Capteur

MMO e 11s0
Vérin
Capteur 1C
SEH
Capteur Capteur
Capteur L 11s1 SPE
MDE SEM ' e e
Capteur ;
SEB
Capteur Moteur
sSPP MC

SIERM
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m Version 14/01/00

../ 2.4 L’armoire de commande

SSUP
L’armoire de commande contient: l

- un automate programmable de type i it
Téléemécanique c2 | B s i o B e o Barre de terre
. des borniers de raccordement

. un connecteur C1 (pour faire e lien I
avec 'armoire de puissance)
. un connecteur C2 sur lequel on ‘ : Prise ACC4
retrouve une clé au un cable provenant ] ' | pourréseau UNITELWAY
du palettiseur (option) . : (Option de supervision)

. un commutateur SSUP qui permet de ]
passer en mode supervision (option)

C1

Remarque : la présence de la clé ou du cable I
provenant du palettiseur sont indispensables au
bon fonctionnement (sinon le systéms reste en
Arrét d'urgence)

Borniers X1

2.5 L’armoire de puissance

L'armaire de puissance contient:

= un ensembile de disioncteurs protégeant :
les constituants électriques {départs : : {m
moteurs) Disjoncteurs et fusib}
« une alimentation électrique continue Q2 Q3 Q4 F1 et F2
24V

» un ensemble de contacteurs et de relais
permettant de piloter les différents
actionneurs électriques

= un relais de sécurité Préventa® chargé
de gérer l'arrét d’'urgence

C1 Relais de’

séeurite Seciiorneur
Praventa Q1

N Borniers de raccordement X1

= ERM
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2.8 Le coffret pneumatique

L e coffret pneumatique contient:

« 3 distributeurs bistables

+ 1 distributeur monostable

» 1 électrovanne d'arrét d’'urgence 0D
= 1 unité de conditionnement

(Filtre, Réguiateur)

2.7 Le pupiire

Le pupitre du systéme comporte Fensembfe des
constituants de dialogue permettant de
conduire le systéme.

2.8 La console de test des actionneurs et des
capteurs

Le systéme comporte enfin une console de test
permettant

» de piloter un & un les différents
actionneurs du systéme,

« de tester un a un les différents capteurs
du systéme.

Le cordon de la console doit étre raccorde en -
lieu et place de 'automate (connecteur C1).

Unité de
conditionnement
d’air

Borniers X4
rs
Voyant  Voyant Voyant Bouton
Sous-tension A&t Marche Dcy

Mode  Mode
Cpe Asre t/B\uw

Dépil . Empil

Commutateur Commugtateur
de fonction de mode

Pneu Elec Hydrau

Commutateur
de version

Bouton,  Voyant arrét
Init d'urgence

Bouton amrét

Bouton )
d'urgence

Réamement

Pupitre de dialogue

Sélection des
actionneurs
8

Test des
actionneurs

O

Valid Bloqueurs

Témoins de test des capleurs

OO0O0O0O000O0000

012 34 56788A0B

Amét d'urgence

Tension

Console de test

I ERM
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AV & | Y/~ EMPILEUR-DEPILEUR
= MULTITEC ez

PARTIE 2

DOCUMENTS D’EXPLOITATION ET DE
- MAINTENANCE

2.1 - Schémas fonctionnels et autres
2.2 - lnstruétions d’installation
2.3 - Instructions d’utilisation
2.4 - Instructions de maintenance
2.5 - Catalogue des piéces détachées

2.6 - Instructions pour les modifications

7oy

§ :
ek 1
B
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EMPILEUR - DEPILEUR

_ MULTITE C DE PALETTES

SOMMAIRE

« Gemma

= Grafget point de vue systéme
= Grafcet version électrique

= Grafcet version pneumatique
= Grafcet version hydraulique

» Schémas électriques

« Schémas pneumatiques
« Schémas hydrauliques
* Programme automate

° 1 SCHEMAS FONCTIONNELS ET
AUTRES

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Cafpentras




| sfey

ANILSAS N0 YWWID - |7 einojoses

STIMISNCGNE SANRILVINGLNY
afie)dws - sbegded op BIUN XA 14VIWNT SADINHOAL ¥IISSOA

INIWANNCILONCS 30 STANAIOUd @

(0d) aapesado anded € 8p IONVTIVIIN U9 SAHNAZDI0H @

_aapedgdo aysod o) ap buauy suoy W

< GIUNYYE B} JSINSHD,P BMHA UG JO.UR N sHlel > @

= NOLLONGONd ¥ NOLLONGOHd

2bvadowgpas
JUDAY (044U

< SAUBleGp op JuBuee

so49od ap @bojideq no 26opdg

2j2A2 3p juodyp
dNS SIAJSSIIINS
suoyoD

5mMod ug

1 < B{BULIGL UOINPOIA > @ i 2[4 np ujd
Jed sayong ; .
avd ayzaowy

OO UOHINPO

<8k ep Ly u2

< 8IpK( sUBp :o:mu@
-JUgA 6P SOYSIEN >

fio|neiep sexda eyno) ue asiita .6
ated uoneIEde ] >

; < BiflAep.
N

~Jaig Un SUEp (' B8N >

I

/" capom

] SUep uone

aAuDuado aydod v 2p
iji 2ssoq voysod uz unajoaz(3 SIOHIU] SUCLIIPUOD UB ISIY
@ < [RIU 939 SURP 1Y > e
oA B SAYDIEN » iz

< JenIU; 1239 UK SURD (e OSIN >

8161840 S10H

ANIWINNOILDONOS 30 $3:NA3I0H @

JHOUENT
ALNOY N3 ISINEY 30 19 138uv. STNAAD0Yd (v) Mol o'
saj{aod ap JnAJa2G - ...«_u__gm pupgs sy.od = od V4V, € Sune: sersyeioads af Mnojalres un ted yujod e st je niucs
wAuDado apfand = o]
XWJL(SdW juowed)nbg,) 6p seouBISIBY

SIeUY,p 16 SAYDIEN B SSPOY SOP BPIIP BPINGD ( E E m 0
SmEan
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= Yersion 12/07/00
2 - GRAFCETS POINT DE VUE SYSTEME

2.1 Grafcet de sélection de mode de fonctionnement point _de vue systéme

o

A -1 Mode empileur activé -1 Mode dépileur activé . Machine en
. Machine en marche marche
1 | “MODE EMPILEUR” 2 “MODE DEPILEUR”
—— Machine arrétée —i— Machine arrétée

2.2 Grafcet des modes de marche point de vue systéme

50
_| Mode automatique activé _t Mode coup par coup active
et autarisation et autarisation
51 “Mode automatique™ 53 “Mode coup par coup”
=1~ Mode automatique désactivé T~ Systédme en conditions initiales

52 “Arrét demandé”

-1 Systéme en conditions initiales

.AUTOMAﬂSMES_INDUSTRiELS 84973 Carpentras CEDEX
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= Version 12/07/00
2.3 Grafcet de sécurité point de vue systéme

Arrét d'urgence ou ouverture d'une porte ou
défaut élévateur

M1 | “Arrét d'urgence”

+ ‘ =T~ Plus d'Arrét durgence

M2 | “Réarmement”

o1 Arrét d’urrtgence —+ Départ de cycle . =T Initialisation
O,U ouveriure / Initialisation
d'une porie / défaut élevateur M2 | “Initialisation”

I
- 1 Amétdurgence ou
Conditions ouverture d'une porte
initiales ou (défaut elévateur et
élevateur en haut)

Le défaut élévateur apparait lorsque 'élévateur ne descend pas
normalement {coincement de palette) et que le capteur SPB rm'est pas
activeéavant 4,5 s.

Conditions initiales : Elévateur en bas et taquets ouverts

AUTCMATISMES INDUSTRIELS 84973 Carpentras CEDEX
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= \fersion 12/07/00

2.5 Graifcet d’empiilage point de vue systéme

Autorisation empilage . Pas de Palette en sortie

11 ' Fermer taquets

=1~ Taquets fermés

12 Monter élévateur
—T— Elévateur en haut
13 Amener palette “Tempo”

. Palette présente sous 'slévateur . Tempo achevée

14 Descendre élévateur

Elévateur en position intermédiaire

15 OQuvrir taquets

— Taquets ouveris

16 Descendre élévateur

Elévateur en bas

S ERM
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= arsion 12/07/00

2.6 Grafcet de dépilage point de yue systéme

T~ Autorisation dépilage

21 Monter éiévateur

=1 Elévateur en position intermédiaire

22 Fermer taquets

T~ Taquets fermés o

23 Monter élévateur

=1~ Elévateur en haut . (appe! palette + mode autonome)

24 Evacuer palette

| (Présence paleite en sortie convoyeur . mede autonome)
1 +{/mode autonome . /appe! palette)

25 *Attendre”

-4 Tempo achevés

26 Descendre élévateur

-t Elévateur en bas

27 Quvrir taquets

“I~ Taquets ouverts

= ERM
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= Varsion 12/07/00

2.7 Grafcet d'initialisation point de vue systéme

T Initialisation
IM3O
-~t+= Taquets fermés T~ Taqueis cuverts
M31 F— MONTERELEVATEUR
—+— Elévateur en haut |
M32
~+- {Présence paleite —+ Présence palette
M33 [—{ DESCENDRE ELEVATEUR M34 |— DESCENDRE ELEVATEUR
—T~ Elevateur en bas =T~ Elévateur en position intermédiaire
M35 —  OUVRIR TAQUETS
=1 Taquets cuverts
M36 — DESCENDRE ELEVATEUR
—— Elévateur en position basse
M37

{ Initialisation

HERM

AUTOMATISMES IMDUSTRIELS
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wm \ersion 12/07/00

4.2 Grafcet des modes de marche point de vue PO (version électrigue)

100

101 “Mode automatique”

102 “Arrét demandée”

= Ci

—+ Made AUTQ.Départ cycle.Cl

—— Arrét + Stockeur vide + stockeur plein

|

4.3 Grafcet de sécurité point de vue PO {version électrique

—— Mode CPC.Départ cycle.Cl

“Mode coup par coup”

~ (Arrét+Mode AUTQ) . Ci

Arrét d'Urgence ou ouverture d'une porte ou

défaut élévateur

Le défaut élévateur apparait lorsque 'élévateur ne descend pas

normalement {ceincement de paletie) et que le capteur SPB n'est pas

activé avant 4,5 s.

Conditions initiales : Elévateur en bas ef taquets ouverts

M1 { “Arrét d’'urgence”
A f -~ Plus d’Arrét d'urgence
' M2 | “Réarmement”
— Arret d’”;tgence ~T~ Départ de cycle . ~1- Initialisation
g}‘ ouverture / Initialisation
une porte / défaut élévateur M3 | “Initialisation”
- - Amét durgence ou
Conditions ouverture d'une porte
initiales ou {défaut élévateur et

élévateur en haut)

TOMATISMES INDUSTRIELS

84200 Carpentras
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= Version 11/1/99

4.4 Grafcet

- |nitialisation
300
~ 1151.1251 - 1150.1250
301 MMO
~d SEH
302
-1 /SPP _ -+ SPP
303 MDE 304 p— MDE
- SEB —I— SEM
305 — 11C- 12C-
-~ 1150.1250
306 MDE
~l. SEB
307

~|— /Initizlisation

o

ERAM

AUTOMATISMES INDUSTRIELS

84200 Campentras




DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC

= Version 11/1/99

4.5 Graf

FASCICULE 2.1 - Page 13

t d’empilage point v

PO (version électri

[o]

~T (Départcycle . X103 + X101). X1
11 11C+ 12C+
- 1i1st.12s1

12 MMG-

—— SEH

: 13 MCE | “Tempo” '

T SPP.0,1s/X13

14 MDE

T SEM

15 11C- 12C-

- 11s80.12s0

16 MDE

- SEB

AUTOH

o
TR

MATISMES INDUSTRIELS
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= \ersjon 15/02/00

4.6 _Grafcet de dépilage point de vue PO (version électrique)

=~ (Départ cycle . X103 + X101 ). X2

21 MMO

T~ SEM

2 11C+ | 126+

= 11s1.12s1

23 MMO

-1 SEH

24 MCS

T~ SPE

25 “Tempa”

T 6,1s/X25

26 | MDE

—+ SEB

27 11C- | 12C-

T 11s0.12s0

= ERM
o
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= Version 29/03/99

5 - GRAFCET POINT DE VUE PARTIE COMMANDE (version électrique)
Conventions:

La rédaction des grafcets point de vue partie commande implique la connaissance des préactidnneurs, des
capteurs et des constituants de dialogue (boutons et voyants).

11s0
11st
12s0
12s1
SPP
SPE
. SEH
SEM
SEB
SDE
SCPC
SMA
SINIT
SREAR
SbCY
KAU

1D+

1D-

KMMO

KMDE

KMCE

YV VY Yy

KMCS

nEEoXN=2
hE—~S%O®

AAAAAZALAAAAAAA

Se reporter aux tableaux d'affectation d’entrées-sorties pour les mnémoniques

5.1 Grafcet lecti m fonctionnement point de vue PC (vergion électri

W%j

| Smmr———

~~ SDE. /X50 -1~ /SDE. /X50

+ 1 | “MODE EMPILEUR” 2 | “MODE DEPILEUR”

T X50 -T- X50

C0 = Compteur de palettes stockées
Ci=X10.X20.11s1.1251.SEB

| E

AUTOMATISMES INDUSFRIELS 84200 Carpentras




DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC -version TELE 37

FASCICULE 2.1 - Page 16

wm Version 12/07/00

5.2 Grafcet des modes de marche point de vue PC (version électrigue)

50

_|_ SMA.CL.SDCY. | CLSCPC.SDCY.
(C0O<5.8DE + SPP./SDE) (C0<5.SDE + SPP./SDE)
A 51 "Mode automatique” 53 “Mode coup par coup”
T ISMA + (C0>=5. X1} + (X2 . X20 . /SPP) T CL{/SCPC +C0>=5X1)+
(X2 . X20 . /ISPP)]
52 “Arrét demandé”
-1 Cl

5.3 Grafcet de sécurité point de vue PC (version électrique)

MO
-1 MKAU + (8EH +2381).T2D
M1 | “Arrét d’urgence”
A A T kAU
M2 | “Réarmement” .
=T~ /KAU T~ SDCY./SINIT. T SINIT
m2,D
M3 | “Initialisation”
1 1 KAU +T2D.
Cl (SEH . 281)
T2,D: Temps enveloppe pour la descente élévateur
Ci: (SEB +381) . 1180. 1280
84200 Carperitras
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-+ 11s1. 12s1 ™ 11s0.12s0
M31F—  KMMO
—4 SEH
M32
- /SPP — SPP
M33 —  KMDE M34— KMDE
—- SEB -T- SEM
M35 — iD-
—+ 11s0.12s0
M36[— KMDE
-~ SEB
Ma7
L. M3

TISMES INDUSTRIELS 84200 Cameniras
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= Version 29/03/99

=T~ (X561 +X53.8DCY). X1

1 1D+

-1~ 1tsi.12s1.M22

12 KMMO
- SEH.M22
13 KMCE | “Tempo 0"

=T SPP.T0/0,1s/X13 .M22

14 {——1 KMDE

1T SEM

15 1D-

=T 11s0.12s0.M22

16 KMDE

. =~ SEB./SDCY

AL

TISMES INDUSTRIELS 84200 Carpentras
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.~ 5.6 _Grafcet Spil int de vue PC (vergion électri

T (X51.8PP + X53. SDCY) . X2

21 KMMO

T~ SEM

22 10+

-+ 11s1.12s1 .M22

23 KMMO

=T SEH.M22

24 KMCS

—+ SPE

25 “Tempo”

T 0.1sfX25

26 KMDE

-+ SEB.M22

27 1D-

T 11s0.12s0./SDCY

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpentras
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= Version 12/07/00

6 - GRAFCET POINT DE VUE PARTIE COMMANDE CODES AUTOMATE {version électrigue)
Attention - Version automate TELEMECANIQUE TSX 37

Conventions:

lLa rédaction des grafcets point de wvue partie commande codé impligue la connaissance des
des capteurs des constituants de dialogue (boutons et voyants) et de Paffectation

préactionneurs,
d'entrées-sorties.

11,0 3 11s0
1,2 P 11s1
1,1 . 1250
1,3 = 12s1
11,8 » E |ser
1,9 P SPE
1,4 B N SEH
1,5 L SEM
1,6 o] T SEB
13,4 P> R SDE
13,7 e SCPC
13,3 » E {swa
13,2 B | SINIT
13,5 B E sDCY
13,6 > S KAU

10+

1iD-

KMMO

- KMDE

KMCE

KMCS

Q2,0

Q2,1

Q2,9

Q2,10

Q2,6

EERER

Q2,7

OM==000

Se reporter aux tableaux d’affectation d’entrées-sorties pour les correspondances.

6.1 Grafcet de sélection de mode de fonctionnement codé (version électrique)

(-]

T 13,4./X50

t | “MODE EMPILEUR”

T X80

T /13,4.1X50

2 | "MODE DEPILEUR”

“T- X580

UTOMATISMES INDUSTRIELS

848973 Carpentras CEDEX
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= Version 12/07/00

6.2 Grafcet des modes de marche codé (version électrique)

50
1 133.135.M20. [(CO,V<5. 13,4) + 1,8 . 13,4) b 1B7.135.M20. [(COV<5.13,4) +
_ 1,8./13,4]
A A
: 51 “Mode automatique” 53 “Mode coup par coup”
A N33 +[(COV==5_X1}+(X20. X2 . /1,8)] | M20. 13,7 + (COV>=5, X1)+. |
' X20. X2 . /11.8]
__ 52 | “Arrétdemandé”
\ ~~ M20.
. 6.3 Grafcet de sécurité codé (version électrique)
E
-~ /13,6 + M60 . M27
TR “AU”
A A T 138
\ A
M2 “REAR”
T /36 T 13,5.43,2./M60 -T- 32
M3 “INIT”
I
T M20 =T /13,6 + (M60 . M27)

M20 : Conditions initiales : M25 . M28
M27 : Position haute &lévateur
M60 : Temps enveloppe de 4,5s atteint

S ERM
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8.4 Grafcet d’initialisation codé {version électrique

M3
M30
T M29 -I-M55+M56 TMSS MS57 . T M28
M31 Q2.2 Q2,4 |
T M27
M32

T /18 1-M55+M56 : -I-M55 M57 ./Q4,0"T 1.8 -‘-M56

M33 023 Q25 : M34 Q23
T~ M25 T~ M26
M35
T M28
1—M55+M55 -I—MS_S M57 . 1Q4,0
M36 — Q23 Q2,5
T M25
M37
~1= /M3

S ERM

AUTOMATISMES IMDUSTRIELS 84973 Carpeniras CEDEX
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w VVersion 12/07/00

6.5 Grafcet d’empilage codé {version électri we

(X51+X53.13,5).X1
Mo

-1 M29.M22
FM55+M56)-M9_I_ M55.M0 M57.M0./Q4,1
2 b—v Q22 | Q24
I M27.M22
13
I 1,8.70,D.M22 M57.M0./G4.0
| mss. M“‘l" MS6.MO (M55+M56).MO.M55
14 Q2,5 023
T M26 (M21+02,1).M0
15
-+ M28.M22 .
_}LM55+M55)-M° M55.M0 M57.M0./Q4,0
16 Q23 | Q25 !
- M25./13,5

AUTOMATISMES INDUSTRIELS

84973 Carpentras CEDEX
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m Varsion 12/07/00

6.6 Grafcet de dépilage codé {version électrigue)

— (X51.11,8 + X53.13,5).X2

~Juse+mss)M0 _ L. M55m0

M57.M0./Q4.1

2 Q22 1 Q25

-+ M29.M22

M37.MO0./Q4,1

_l_LM56+M55).M0 + M55.M0

-T- T.D

5 ERM

AUTGAARTISMES INOUSTRIELS

. 84973 Carpentras CEDEX
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« Grafcets codés automate

GRAFCET Version pneumatique

HERM
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= Version 20/12/99

7 - DEFINITION DES ENTREES-SORTIES - VERSION PNEUMATIQUE

7.1 Repérage des composants d’automatisation

Vérin
Capteur
3¢- T 3¢ 1450
Vérin
3C+ ¢ Capteur 11C
3s1 Capteur Capteur
SPE
Capteur 1181
3s0
Capteur
2C+ 2s0
Capteur Moteur
2C- B MC
2C
«— N 5
MCE Capteur MCS
SPP
7.2 Table des mnémoniques
Mnémonique Correspondance
MC Moteur du convoyeur
MCE Rotation du moteur du convoyeur - Déplacement vers l'entrée
MCS Rotation du moteur du convoyeur - Déplacement vers la sortie

11C et 12C Vérins de manceuvre des taquets
11C+ et 12C+ | Rentrée de tige - Quverture des taquets
11C- et 12C- | Sartlie de tige - Fermeture des taquets

2C Vérin inférieur d'élévation - Course 160 mm
2C+ Sortie de tige - Montée de I'élévateur

2C- Rentrée de tige - Descente de 'élévateur
3C Vérin supérieur d'élévation - Course 100 mm
3c+ Sortie de tige - Montée de ['élévateur

3C- Rentrée de tige - Descente de I'élévateur
SPpP Présence palette (sous 'élévaieur)
SPE Palett té sortie) é :

“ Elévateur en position intermédiaire (tige du vérin 2C sortie

351 Elévateur en position haute (tige du vérin 3C sortie) 7
Les lignes grisées correspondent & la situation initiale du systéme.

HERM
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7.3 Récapitulatif des entrées et mnémoniques associés (version pneumatique)

Adresse Mnémonique Capteur
Modute 1
1,0 1181

Capteur taquet 1 fermé (tige vérin 11C renirée)

11,1

12s1

-

; Bouton
1,8 SPP Capteur présence palette (sous élévateur)
11,9 SPE Capteur palette évacuéde (cbté sortie)
Module 3 Mnémonique Bouton
13,0 SVP Sélecteur version pneumatigue
13,1 SVH Sélecteur version hydraulique
13,2 SINIT Bouton poussoir initialisation
13,3 SMA Sélecteur marche automatique
13,4 SDE Sélecteur version dépileur
13,5 SDCY Bouton poussoir départ cycle
13,6 KAU information d'état d'arrét d'urgence {depuis le module Préventa)
13,7 SCPC Sélecteur marche coup par coup
3,8 Appel palette depuis paletiiseur (option)
13,9 Fonctionnement en autonome (option)

« Les lignes grisées correspondent & la situation initiale du systéme.

» Les boutons “Réarmement” et “Arrét d’urgence” sont raccordés au module Préventa.

S ERM

AUTOMATISMES INDUSTRIELS
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC version TELE 37

FASCICULE 2.1 - Page 27

" 7.4 Récapitulatif des sorties et mnémonigues associés (version pneumatique)

Adresse [Préactionneut Action Actionneur Ordre
Module 2
Q2.0 1D+ 11C+ 11C Fermer taquet 1 (Rentrer la tige du vérin 110)
1D+ 12C+ 12C Fermer taquet 2 (Rentrer la tige du vérin 120)
Q2.1 1D- 11C- 11C Quvrir taguet 1 (Sortir |a tige du vérin 11C)
1D- 12C- 12C Quvrir taguet 2 (Sortir la tige du vérin 12C)
Q2.2 2D+ 2C+ 2C Monter 'élévateur (Sortir la tige du vérin 2C) _
Q23 2D- 2C- 2C Descendre |'élévateur (Rentrer {a tige du vérin 2C)
Q2.4 3D+ ac+ 3G Meonter I'élévateur {Sortir la tige du vérin 30)
Q2.5 3D- ac- ac Descendre Pélévateur (Rentrer la tige du vérin 3C)
Q2,6 KMCE MCE MC Déplacer |a palette vers I'élévateur
Q2,7 KMCS MCS MG Déplacer |la palette vers la sortie
Module 4 | Mnémonigue Vovyant
Q4.2 . HCl Vovant arrél en conditions initiales
Q4.4 HMA Voyant marche’

AUTOMATISMES INDUSTRIELS

84200 Carpeniras
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= Version 20/12/99
8 - GRAFCET POINT DE VUE PARTIE OPERATIVE {version pneumatique)

Conventions:

La rédaction des grafcets point de vue partie opérative implique la connaissance des actionneurs, des
capteurs et des constituants de dialogue {boutons et voyants).

11s0 o B 11C+
11s1 E

12s0 o B 11C-
12s1 B _

SPP » E S B 12C+
SPE > |

250 s N 0 P 12C-
2s1 g

350 7 B T R > 2C+
3s1 P R T

Mode Dépileur ~————® B 2C-
Mode Empileur ——————3> E I

Mode CPC e > 3C+
Mode AUTO ——P> E E

Arrét »  3C-
Initialisation ———————® S S

Réarmement » MCE
Départ cycle -~ - -
Arrét d’'urgence ———® B MCS

Se reporter aux tableaux d'affectation d'entrées-sorties pouk’ les mnémohicjués

8.1 Grafcet de sélection de made de fonctionnement point de vue PO (version pneumatique)

[ ]

T~ Mode Empileur ~T- Mode dépileur
A 1 | “MODE EMPILEUR" 2 | “MODE DEPILEUR”
T X100 T X100

SIERM
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= Version 12/07/00

8.2 Grafcet des modes de marche point de vue PO {version pneumatigue)

100
~t+- Mode AUTO.Départ cycle.Ci —t— Mode CPC.Départ cycle.Ci
A .
101 “Mode automatique” 103 “Mode coup par coup”
=T Arrét + Stockeur vide + stockeur =T (Arrét+Mode AUTO) . Cl
plein
102 “Arrét demandé”
—+ ¢l

8.3 Grafcet de sécurité point de vue PO {version pneumatigue}

| Amrét d'urgence ou ouverture d'une pbrte ou
-défaut élévateur

M1 | “Arrét d’'urgence”

A A ~+  Plus d'Arrét durgence
‘( M2 | “Réarmement”
—}- Arrétd urzgence ~I~ Départ de cycle . T Initialisation
Ou ouvertre. ! Initialisation
d'une porte / défaut élévateur | M3 | “Initialisation”
1 1 Armét d'urgence ou

Conditions ouverture d'une porte
initiales ou (défaut élévateur et

éiévateur en haut)

Le défaut élévateur apparait lorsque I'élévateur ne descend pas’
normalement (coincement de palette) et que le capteur SPB n'est pas
activé avant 4,5 s.

Conditions initiales : Elévateur en bas et taquets ouverts

ATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpentras
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8.4 Grafcet d'initialisation point de vue PO (version pneumatique)

-1 Initialisation
300
— 1181. 1281 —+ 11s0. 1280
301 — 3C+ 2C+
~~ 381.281
302
-— fSPP — spp
203 —1 3C- 2C- 304 3C-
J-380.280 - 350.281
305 11C- 12C-
. 11s0. 1280
306 2C- 3C-
-+ 350. 280
307
—+ finitialisation

I%
:

AUTOMATISMES INDUSTRIELS
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8.5 Grafcet d’empilage point de vue PQ {version pneumaltique}

=T~ (Départcycle. X103 + X 101) . X1
11 11C+ | 12C+
1= 11s1.12s1

12 2C+ 3C+
== 2s51.3s1

13 MCE | “Tempg”
=~ SPP.fintempo

14 3C-

1T 3s0.2s%

15 11C- 12C-
=1 11s0.12s0

16 2C-

T 2s0.3s0

%

AUTOMATISMES INDUSTRIELS
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[=]

=T~ (Départ

cycle

8.6 Grafcet de dépilage point de vue PO {version pneumatique

X103 + X101} X2

2C+

=T 2s1

11C+

12C+

=1 11s1.12

51

3C+

-1 3s1

MCS

T~ SPE

25 *Attendre”

T 0,1s/X25

2C-

3C-

-1 2s0.3s0

11C-

12C-

T~ 11s0.12s0

AUTCMATIS

MES INDUSTRIELS

84200 Carpentras
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9 -GRAFCET POINT DFE VUE PARTIE COMMANDE (version pneumatique)

Conventions:

La rédaction des grafcets point de vue partie commande implique la connaissance des préactionneurs, des
capteurs etdes constituants de dialogue (boutons et voyants).

11s0 e
11s1 B » 1D+
12s0 B
12s1 B P 1D-
SPP > E S |
SPE e N 0 B 2D+
2s0 >
251 — T R —» 2p-
3s0 2=
3s1 B R T P 3D+
SDE - E I
SCPC B 2 3D~
SMA - E E
SINIT > S S # KMCE
'SREAR -
SDCY B B KMCS
KAU P '

Se reporter aux tableaux d'affectation d’entrées-sorties pour ies mnémoniques

9.1 feet élection de m fonctionn nt point vue PC (version pneumati

0 l
-1 SDE. /X50 =1~ /SDE./X50
‘ 1 “MODE EMPILEUR” 2 | “MODE DEPILEUR”
1= X50 T~ X50
co= Compteur de palettes stockées
Cl = X10.X20.1181.1251.250.3s0
= ERM
AUTOMATISMES INDUSTRIELS : 84200 Carpeniras
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m \ersion 12/07/00

9.2 Grafcet des modes de marche point de vue PC {version pneumatigue)

-1 CI

_|_ SMA.CLSDCY. _l_ CLSCPC.SDCY.
(CO<5.SDE + SPP./SDE) (CO<5.SDE + SPP./SDE)
A H L]
51 “Mode automatique 53 “Mode coup par coup”
“T~ /SMA + (C0>=5.X1) + (X2.X20./SPP) _ T CL[/SCPC + (CO>=5.X1)
+(X2.X20./SPP)]
52 “Arrét demandé”

9.3 Grafcet de sécurité point de vue PC {version pneumatique)

MO

1

IKAU + (SEH +281). T2.D

“Arrét d’urgence”

KAU A

“Réarmement”

- /KAU T

SDCY./SINIT. = SINIT
m2.n '

M3 | “Initialisation”

T JKAU + T2,D .
ct T (SEH.281)

T2,D : Temps enveloppe pour la descente élévateur

Cl:(SEB + 381).1180. 1280

AUTOMATISMES INDUSTRIELS
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9.4 Grafcet d’initialisation point de vue PC (version pneumatique)

M3
M30

-~ 11s1. 12s1 -1 11s0.12s0
M31 p— 3D+ 2D+
-1 251 3s1
M3z
~ /SPP - SPP
M33 3D- 20- M34 3D-
= 2s0.3s0 -~ 2s1.3s0

M35 1D-

- 11s0.12s0

M36 2D- - 3D~

1T 2s50.3s0

M37

—l /M3

ERM

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Carperifras
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9.5 Grafc i ilage point viue PC (version pneumati

—+ (X51 + X53.8DCY). X1

11 1D+

—-T- 11st1.12s1.M22

12 20+ 3D+

4/‘_

- 2s1.3s1.M22

13 KMCE | “Tempo”

=T SPP.T0O/0,1s/X13.M22

“1— 3s0.2s1

15 1D-

{ . =T 11s0.12s80.M22

16 2D-

T 2s50.3s0./SDCY

. SIERM

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpentras
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9.6 Grafcet de dépilage point de vue PC {version pneumatique

~+ (X51.8PP+X53.8DCY).X2

21 2D+

T 2st

22 1D+

=T 1181.1251.M22

23 3D+

T 3s1.Mm22

24 KMCS

T SPE

25 “Aftendre”

- 0,1s/X25

26 2D- 3D-

-1 2s0.3s0.M22

27 1D-

T 11s0.12s0./SDCY

% ERM
Lo
AUTQMATISMES INDUSTRIELS
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10 - GRAFCET POINT DE VUE PARTIE COMMANDE CODES AUTOMATE (version pneumatique)

Attention -~ Version automate TELEMECANIQUE TSX 37
Conventions:

ia rédaction des grafcets point de wvue partie commande codé impligue la connaissance des
préactionneurs, des capteurs des constituants de dialogue (boutons et voyants) et de Faffectation
d'entrées-sorties.

2 > 11s0 1D+ P Q2,0
n,o0 > 1151
n,3 » 12s0 1D- Q2,1
H,1 > 1251 _
1,8 g E SPP 2D+ S P Q2,2
1,9 > SPE
11,5 P N 250 2D- 0 » Q2,3
n7 > T 3s0 30+ R P Q2.4
1.6 g R 3s1 T
13,4 g SDE 3D- » Q25
13,7 » E |scec | |
13,3 g SMA ' KMCE > Q26
13,2 P E SINIT E
13,5 ' sDCY KMCS > Q2,7
13,6 . S KAU S
Se reporter aux tableaux d'affectation d'entrées-sorties pour ies correspondances.
10.1 Grafcet de sélection de mode de foﬁctfannement codé (version pneumatigue}
[
-1 X50.13,4 =~ X50.13,4
A 1 “MODE EMPILEUR” { 2 | “MODE DEPILEUR”
-1 X50 T X50

momrsm&s IMDUSTRIELS 84973 Carpentras CEDEX
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10.2 Grafcet des modes de marche codé (version pneumatique}

] 13313,5.M20. . [(COV<5.13,4) + 1,8. /13,4] _i B7.13,6.M20. [([COV<5.13,4)+
11,8 . 113,4]
A .
51 “Mode automatique” 53 “Mode coup par coup”
L M33+[(COV==5_X1)+X2. X20. | M20. [13,7 + (COV>=5 . X1) +
111,8] X20. X2 . /11,8] :
52 “Arrét demandé”
-T— M20
 10.3 Grafcet de sécurité codé {version pneumatique)
Fo
—+ /13,6 + M60. M27
M1 “AU”
A A T 188 |
M2 “REAR”
“T- N36 T 13,5.43,2. MBO T 132
M3 “INIT”
|
-~ M20 =T 13,6 + (M8B0 . M27)

MZ20 : Conditions initiales : M25 . M28
M27 : Position haute élévateur
M60 : Temps enveloppe de 4,5s atteint

SERM
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! 10.4 Grafcet d'initialisation codé {version pneumatigue}

MS55+M56

T~ M29

M55 -}-MST.Q4,1 T M28

1—M57.IQ4,0 + 18 .rmse M55 LM57./Q4,0
—+ M25 o
M35
T M28

MS7 . 1Q4,0

T M25

T M3

AUTOMATISMES INDUSTRIELS _ 84973 Carpentras CEDEX
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10.5 _Grafcet d’empilage codé {version pneumatique)

(X51+X53.13,5).X1

MS57.M0./C4,1

M57.M0./Q4,0
+ (M55+M56).MO.M55

0] Q22

T M28

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84873 Carpentras CEDEX
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10.6 Grafcet de dépilage codé {version pneumatique)

1 (X51.11,8+X53.13,5).X2

MS57 M0./Q4,1

T M29.M22
(M56+M55).M0

M57.M0./Q4,1

urowmsmss INDUSTRIELS 84973 Carpentras CEDEX
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T 1 - DEFINITION DES ENTREES-SORTIES - VERSION HYDRAULIQUE

11.1 Repérage des composants d’aufomatisation

Veérin Captaur

sC 110
5C+ s
Capteur Verin
SEM 11C
5C- Capteur
Capteur
Capteur 11 SPE
st
SEM
Capteur
SEB
______ Moteur
= MC

MCE Capteur MCS
SPP
11.2 Table des mnémoniques
Mnémonigue Correspondance
MC Moteur du convoyeur
MCE Rotation du moteur du convayeur - Déplacement vers l'entrée
MCS Rotation du moteur du convoyeur - Déplacement vers la sortie

11C et 12C | Vérins de manceuvre des taguets
11C+ et 12C+ |Rentrée de tige - Fermeture des taquets
11C- et 12C- | Sortie de tige - Quverture des taqueis

O 5C Vérin hydraulique d'élévation

o 5C+ Sortie de tige - Montée de 'élévateur
5C- Rentrée de tige - Descente de l'élévateur
SPP Présence palette (sous I'élévateur)
SPE Palette évacuée (coté sortiel

Taquets fermés (tige du vérin 11C rentrée)

&1 quets ouverts (tige-dy G sortie):
1281 Taguets fermés (tige du vérin 12C rentrée
SEH Elévateaur en position haute
SEM Elévateur en position intermédiaire (milieu)

Sit

Les lignes grisées correspondent & la situation initiale du systéme.

S ERM
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11.3 Récapitulatif des entrées et mnémoniques associés (version hydraulique)

Adresse Mnémonique Capteur
Module 1 '
11,0 1181 Capteur taquet 1 fermé (tige vérin 11C rentrée)
11,1 12s1 Capteur taquet 2 fermé (tige vérin 12C rentrée
i14 SEH Capteur élévateur en position haute
1,5 SEM Ce} teur élévateur en position intermédiaire
{54 Sizh oA L
1,7 3s0 Capteur tige du vérin 3C sortie
Bouton
i1,8 SPP Capteur présence palette (sous élévateur)
11,9 SPE Capteur palette évacuée (coté sortie)
Module 3 Mnémonique Bouton
13,0 SvP Sélecteur version pneumatique
13,1 SVvH Sélecteur version hydraulique
i3,2 SINIT Bouton poussoir initialisation
13,3 SMA Sélecteur marche automatique
134 SDE Sélecteur version dépileur
13,5 SpCY Bouton poussoir départ cycle
13,6 KAL Information d'état d'arrét d'urgence (depuis le module Préventa)
3.7 SCPC Sélecteur marche coup par coup
13,8 Appel palette depuis palettiseur (option)
13,9 Fonctionnement en autonome (option)

* Les lignes grisées correspondent a la situation initiale du systéme.

« Les boutons “Réarmement” et “Arrét d’uigence” sont raccordés au module Préventa.

0
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B
!

11.4 Récapitulatif des sorties et mnémoniques associés (version hydraulique)

Adresse Préactionneur Action Actionneur Ordre
Module 2
Q2,0 1D+ 11C+ 11C Fermer taquet 1 (Rentrer la tige du vérin 11C)
1D+ 120+ 120 Fermer taquet 2 (Rentrer la tige du vérin 12C)
Q2.1 1D- 11C- 11C Ouvrir taquet 1 {Sortir la tige du vérin 11C)
1D- 12C- 12C Quuvrir taquet 2 {Sortir la tige du vérin 12C)
Q22 5D+ 5C+ 5C Monter 'élévateur (Sortir ia tige du vérin 2C)
Q23 5D- 5C- 5C Descendre Pélévateur (Rentrer Ia tige du vérin 2C)
Q26 KMCE MCE MC Déplacer la palette vers V'élévateur
Q27 KMCS MCS - MC  {Déplacer la palette vers la sortie
Module 4 Mnémonique : Voyant
Q4,2 HCI Voyant arrét en conditions initiales
Q4.4 HMA Voyant marche’ |

SERM
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12 - GRAFCET POINT DE VUE PARTIE OPERATIVE {version hydraulique}

Conventions:

La rédaction des grafcets point de vue partie opérative implique la connaissance des actionneurs, des

capteurs et des constituants de diaiogue (boutons et voyants).

11s0

11s1

12s0

12s1

$PP

SPE

SEH

SEM

SEB
Mode Dépileur
Mode Empiteur
Mode CPC
Mode AUTO

Arrét
Initialisation
Réarmement
Départ cycle
Amrét d'urgence

UL

Omma-—-<Z2m

—_—

11C+

11C-

12C+

12C-

5C+

OM=—=—T0 O

MCE

Y Y Y Y VY VY V¥V v

MCS

Se reporter aux tableaux d'affectation d'entrées-sorties pour les mnémoniques

12.1 Grafcet de séiection de mode de fonctionnement point de vue PO {version hydraulique)

o]

—+ Mode Empileur

1 “MODE EMPILEUR”

=T~ X100

2

=1~ Mode dépileur

“MODE DEPILEUR”

T X100

Cl= 11s0.12s0.5EB

SIERM

\ -
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12.2 Grafcet des modes de marche point de vue PO {version hydrauligue)

|

100
—+— Mode AUTOQ.Départ cycle.Cl =1~ Mode CPC.Débart cycle.él
A .
101 [ - “Mode aut_omat;que” 103 “Mode coup par coup”
- Arréf + Stockeur yide + stockeur plein T (Arrét+Mode AUTQ) . CI
102 |  “Arrét demandé”

- Ci

12.3 Grafcet de sécurité point de vue PQ {version hydraulique

o]

Arrét d'urgence ou oﬂverfh_re’ d'une porté ou
défaut élévateur

Mt | “Arrét d’'urgence”

A A ~I~ Plus d'Arrét d'urgence

M2 | "Réarmement”

~f- Amétd 9oT® T Départdecydle. =T Initialisation
ou ouverture / Initialisation
dune porte / défaut élévateur | M3 | “Initialisation”
1. _1_ Arrét d'urgence ou
Conditions ouverture d'une porte

initiales ou (défaut élévateur et
élévateur en haut)

"Le défaut élévateur apparait lorsque 'élévateur ne descend pas
normalement (coincement de paletie) et que le capteur SPB n'est pas
activé avani 4,5 &.

Conditions initiales : Elévateur en bas et taguets ouverts
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12.4 Grafcet d’initialisation point de vue PO {version hydraulique

—I— tnitiglisation

- 1181 . 1251 ‘ -t 1150 . 1250
301 5C+
T~ SEH
302
— /SPP —— 8PP
303 5C- 304 — 5C-
T~ SEB -T- SEM
306 11C- 12C-
—— 11s80.12s0
306 5C-
-— SEB
307

-‘I— finitialisation
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12.5 Grafcet d’empilage point de vue PO {version hydraulique)

[
-1 (Départ cycle . X103 . X101) . X1
1 11C+ | 12C+
=1 11s1.12s1
127 - 5C+
=1 SEH
13 MCE “Tempo”

-1~ SPP.0,1s/X13

14 5C-

T~ SEM

15 11C- 12C-
—+ 11s0.12s0

16 5C-

-1~ SEB

= ERM
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12.6 Grafcet de dépilage point de vue PO {version hydraulique)

21 5C+

T~ SEM

22 11C+

12C+

-1 11s1.12s1

23 5C+

-1 SEH

24 MCS

I~ SPE

25 “Tempo®

=T 0,1sfX25

-1 SEB

27 11C-

12C-

I 11s0.12s0

=1~ (Départ cycle . X103 + X101) . X1

AUTOMATISMES INDUSTRIELS
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13 -GRAFCET POINT DE VUE PARTIE COMMANDE (version hydrauligue)

Conventions:

La rédaction des grafcets point de vue partie commande implique la connaissance des préactidnneu rs, des
capteurs et des constituants de dialogue (boutons et voyants).

t1s0
1181
12s0
12s1
SPP
SPE
SEH
SEM

SEB -
SDE
SCPC
SMA
SINIT
SREAR
SDCY

KAU

1D+

1D-

5D+

KMCE

VY VY oYy

KMCS

vEoEX-=2:
LE==XOWm

\AAAAAAAARARALA]

Se reporter aux tableaux d'affectation d’entrées-sorties pour les mnémoniques

13.1 Grafcet de sélection de m fonctionnement point de vue PC (version hvdraull

o]

—+- SDE. /X50 -t /SDE . /X50

‘k 1 “MODE EMPILEUR” 2 “MODE DEPILEUR”

T X50 T~ X50

CO = Compteur de palettes stockées
Cl=X10.X20.11s1.1251.8EB

ERM
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13.2 Grafcet des modes de marche point de vue PC {version hydraulique)
_|. SMA.CIL.SDCY. _L CLsCPC.SDCY.
{C0<5.8DE + SPP./SDE) (CO<5.SDE + SPP./SDE)

51 “Made automatique” 53 “Mode coup par coup”

T~ /SMA + (C0>=5.X1)+X2.X20./SPP T CL{/SCPC +
(CO>=5.X1)+(X2.X20./SPP)]

52 “Arrét demandé”

Cl

13.3 Grafcet de sécurité point de vue PC fversion hydraulique)

T /KAU +(SEH +281). T2,D

T KAU

M1 | “Arrét d'urgence”

M2 | “Réarmement”

“T= /KAU “T~ SDCY./SINIT.

m2pn

T SINIT

M3 | “Initialisation”

T2,D . Temps enveloppe pour la descente &lévateur
Cl: {SEB +381). 1180. 1280

/KAU +T2,D .
(SEH . 251)

AUTOM
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13.4 Grafcet d’initialisation int vue PC (version hydrauligue

~+ 11s1. 1251 ~+ 11s0. 1250
M31}— 5D+
-~ SEH
M32
~T- ISPP —+ SPP
M33|—  5D- M34f—  5D-
I~ SEB T SEM
M35—  1D-
—~ 11s0. 1250
( M36—  5D-
—+ SEB
M37
— M3

(. e
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13.5 Grafcet d’empil. int vue PC (version hydrauli

~— (X51.X53.8DCY). X1

1 1D+

- 11s1.1251.M22

12 - 5D+
1 SEH.M22
13 KMCE | "“Tempo 0"

- SPP.TO0/0,1s/X13. M22

14 5D-
~t SEM
15 1D-

=T 11s0.12s50.M22

16 5D-

=T~ SEB./SDCY

ERAM
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13.6 afcet dépilage point vie PC (version hydrauli

=T~ (X51.8PP + X53 . SDCY) . X2

21 5D+
-1 SEM

T~ 1ist.i2s1. M22

23 5D+

“1~ SEH.M22

24 KMCS

- SPE

25 “Tempo”

-+ 0,15/X25

-~ SEB.M22

27 10-

“T— 11s0.12s0./SDCY

g
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. 14 - GRAFCET POINT DE VUE PARTIE COMMANDE CODES AUTOMATE {version hydrauligue)

Attention - Version automate TELEMECANIQUE TSX 37
Conventions:

La rédaction des grafcets point de vue partie commandecodé implique la connaissance des préactionneurs,
des capteurs des constituants de dialogue (boutons et voyants) et de I'affectation d'entrées-soriies.

1,0 > 11s0
n,2 P 11s1
M,1 g 12s0 1D+ > Q20
"3 > 1251
1,8 B E SPP 1D- S —P Q2,1
H,9 P SPE
"4 Ly N SEH 5D+ 0 > 2,2
11,5 > T |sem R
1,6 - T SEB SD- R - Q2,3
13,4 > R |soe T
13,7 L SCPC KMCE > Q2,6
13,3 > E {swa |
13,2 - SINIT KMCS - Q2,7
13,5 B E $DCY E
13,6 B> S KAU S
Se reporter aux tableaux d'affectation d'entrées-sorties pour les correspondances.
14.1 Grafcet de sélection de mode de fonctionnement codé {version hydraulique)
o
=T 134./X50 T /13,4.7X50
‘ 1 | “MODE EMPILEUR” 2 | “MODE DEPILEUR”
T- X50 T X50

o
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14.2 Graifcet des modes de marche codé {version hydraulique)

50
| 13,3.13,5.M20. [(CO,V<5.13,4) + 11,8 . fi3,4] 1 137.135.M20. [(CO V<5 13,4)+
11,8 . 13,4]
A .
51 “Mode automatique™ 53 “Mode coup par coup”
1 MA33+[{COV==5. X1)+X2_ X20. 4 M20.[A3,7 +(COV>=5_X1)+ X2
m.8j _ . X20./11,8]
52 § “Arrét deméndé"
-~ M20
14.3 Grafcet de sécurité codé (version hydraulique}
l Mo |
=T~ /13,6 + M60 . M27
M1 "AU”
A A -+ 136
M2 "REAR”
T 386 T 135./3,2./M60 T~ 132
M3 “INIT”
I
T M20 T 3,6+ (M60 . M27)

M20 : Condifions initiales : M25 . M28
M27 : Position haute élevateur
M6E0 : Temps enveloppe de 4,55 atteint

EIERM
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14.4 Grafcet d’initialisation codé {version hydraulique)}

M3
M30
— M55+M56 1—M55 -I-M57.04.1 ~t— M28
M31 Q24 Q2,9
- M27
M32
- M57./Q4,0
M55+M5S _l_M55 _I_M57.IQ4,0 + 18 MS6 -|-M55 _I_
Q2,5 Q2,10 Q2,5 Q2,10

T~ M25

T M28

Q25 - Q2,10

Lt

;ﬁ?ﬁ%
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14.5 Grafcet d’empilage codé {version hydraulique)

(X51+X53.13,5).X1

- M28.M22
(M55+M56). MO + M55.MO + M57.M0.J04.1
12 Q24 | Q29
.
-1 M27.M22
‘ M0./Q2,7 1,8
13
T 11,8.T0,D.M22 M57.M0.IQ4,0
_|_ M55.M0 ._|.. (M55+M56).M0.M55
14 Q2,5 Q210 @22
T (M21+Q2,1.M0
15
. -+ Mm2z8
. MSSIMSO LMD mssmo  —| Ms7.M0/04,0
16 Q25 | Q2,10

=T M25.413,5

HERM
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14.86 Grafcet de dépilage codé (version hydraulique}

{X51.11,84X53.13,5).X2

Mz28

{M56+M55).M0 ._I_ M55.M0—,— M57.M0./Q4,1

Q25 1 Q298

(M21+Q2,0).M0

= ERM
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23 |1 {Bossage avec bouchon |1/2 EDH
22 1 [Vérin simple éffet 00300300CHAO1A01A1100P CHABAS
21 {1 Valve parachute A13-001 + A13-101 EDH '
2 |Coupleur femelle 1/4 QVCO4FBF EUROPOWER
20 |1 [flexible ig4 mts SAE100R1AT 04 EUROPOWER
19 |2 |Coupleur malet/4 QVPO4FBF EUROPOWER
18 |1 |Freineur DRVO08P STAUFF
17 |1 {Clapet piloté ZRE A01 D1 DENISON
16 |1 |[Distributeur 14D01 3 201 0302 B1GOQ DENISON
15 |1 |Manométre MG1-lnox-63 G1/4 0 +100b FIMET
14 | 1 [Robinet de manomeétre |AS5-001 EDH
13 {1 |Bloc1 étage 06R991910A VMF
12 |1 |Pompe a engrenages |P3A 180 BE BD 21 64 CH
11 |1 [Accouplement ND48C - P1P - R51 EDH
10 |1 |Lanterne @140 L1-410 EDH
9 |1 [Moteur 1,1kW 1500 tr/min |LS 80 L LEROY SOMER
8 |1 |Limiteur de pression AQ4B2HZN FP
7 |1 |Blocforé 05R991910A VMF
6 |1 |Manchette R12MC EDH
5 |1 |Filtre-retour 3b 20 microns | F2-001 EDH
4 {1 |Reniflard A1-002 EDH
3 |1 |Indicateur de niveau visuel | A4-001 EDH
2 |1 |vanne de vidange MF 2 VOIES BP 3/8 SFERACO
1 |Piatine 9C001M2i EDH
1 |1 |Réservoir aluminium 101 |N89102575 EDH
Rep:|Nb: | Designation Reference Marque
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POST LANGAGE A CONTACTS (LD}
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%B.2 BRINIT

%2 CEM22 M3

%M3 ETAPE INIT GRAFCET AU

%M20 a -

%Me CEM3 a M

%RE KAL

YeM1tQ CEM3 A Mt

Y%ME0 TEVWFRS ENVELOPPE ATEND

SehM27 POSMCONHALUTE SLEVATELR

Auteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTITES Imprimé le 10/12/2001
Service : BE 4.2.1 MAST-PH Indice ; COQA
Automate cible : TSX 3710 HABILITATION Folio : 4.2.1-3
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(* Marche G7 AU ")
%LZS

%M255

MAST-PRL

%M7

%M

%MO %M4

=

Liste de Variables utiisées dans le fung :
REPERE

SYMBOLE COMMENTAIRE
Y%M255
%O ETAPE INITIALE GRAFCET AU
Yol CEMZ 3 MO
b CEM3a Mo
Yol CEMD & M1
{* Arret GT AU
%L3G
%4 %M255 Yalil
| | e
| .

%M1 %MS

%M6

%M10
Liste de Variables ulilisées dans le runa ;
REPERE SYVBOLE COMVENTAIRE
%4 CEMO a Mt
%255
%M EYAPE AU GRAFCET AU
Auteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC Imprime le 10/12/2001
Service : BE 4.2.1 MAST-Prl Indice : COOA
{Automate cible : TSX 3710 HABILITATION Folio :4.2.1 -4
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Liste de Varfables ufiisées dans le rung ;

MAST-PRL

REFERE SYMBOLE COMVENTAIRE
%M5 CEM1a M2
%MB CEMZ2AM
%MD CE M3 a M1
{* Rear G7 AU™
%L35
Y %255 M2
[ ()
b .
%M %NB %7 %ME
Liste de Variables uliisées dans e ng ; -
REPERE SYNMBOLE COMVENTAIRE
%MS CEMI a2
Y255
Yal2 ETAPEREARM GRAFCET AL
%8 CEMZ2 a Mt
% M7 CEMZ aMD
Y8 CEM2 a M3
{* nit G7 AU?)
%40
%eMB %M255 %3
I e
. .
%M3 %2 %MI10
Auteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC Imprimé e 10/12/2001
Service : B? 4.2.1 MAST-Prl Indice : CO0A
Automate cibte : TSX 3710 HABILITATION {Folio: 4.2.1-5
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Liste de Variabjes utilisées dans ls rung :

REPERE

MAST-PRL

SYMBOLE COMVENTAIRE
%Me CEM2a M3
%NM255
%M ETAPE INIT GRAFCET AL
%M CEM3 a M
%M10 CE M3 3 i
(* Entree G7 it *)
%L50
Y%M3 %0
4 )_
P
\,
%NMBO %M38 %lMa7 %3
Liste de Variables utiisées dans ie rung :
REPERE SYMBOLE COMNENTAIRE
%M3 ETAPE INIT GRAFCET AU
%M30 ETAPE INIT GRAFCET INIT
%38 CE M30 & M31
%Ma7 CEM30 a M36
("CEGTINT™)
%L55
%MB0 %M29 %M38
_l J | | P )_
] | \ _
%31 %27 % M35
._* i | | P >‘
E | \
Auteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC (Imprimé le 10/12/2001
Service : BE 4.2.1 MAST-Prl indice : CO0A
Automate cible : TSX 3710 HABILITATION Folio:4.2.1-8
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Liste de Variables utilisées dans le rung

MAST-PRL

REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE
oHMA0 ETAPE iNIT GRAFCET INITY
%NZD TAQUETS FERVES
%38 CE M30 4 M31
%MG1 ETAPE 1 GRAFCET NIT
%M2T POSITION HAUTE ELEVATEUR
%M39 CEM31 a M32
(*CEGTINT Y
%L80
YoM32 %I1.8 %MAQ
| | I /I 4
|| | \
%01.8 %42
| e )
I \
Liste de Variables ytilisées dans le rung :
REPERE SYMBOLE COMVENTAIRE
%ME2 ETAFE 2 GRAFCET INIT
%i1.8 PRESBENCE PALETTE SOUS ELEVATEJR
%040 CENMBZ 4 M33
%2 CEM32 4 M34
{* CEGT INIT %
%l.B5
%M33 %M25 %Nd1
| || 4
I o \
%Ma4 %N26 %43
I | | e
I b \
Auteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC Imprimé le 10/12/2001
Service : BE 4.2.1 MAST-Prl Indice : CO0A
Automate cible : TSX 3710 HABILITATION Folio: 4.2.1-7
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Liste de Variahles utilisées dans le rung :

MAST-PRL

REPERE SYNMBOLE COMVENTAIRE
%M33 ETAPE 3 GRAFCET N
%M25 POSITION BASSE HLEVATELR
%M1 CEM33 a M35
Y34 ETAPE4 GRAFCET INIT
%M26 POSTION INTERMEDIAIRE ELEVATELR
2% M43 CE M34 a4 M35
{* CEGY INIT%
%170
“%MBS %M28 %Md4
[ ( )~
|1 @:
%NB36 Y%M25 %45
I ( H
I |1 \
Liste de Variables utilisées dans le rung :
REPERE SYMBOLE COMMVENTAIRE
%M35 ETAPE 5 GRAFCET INIT
%M28 TAQUETS OUWERTS
%Md4 CE M35 a M36
%M36 ETAPE &6 GRAFCET INIT
%M25 POSITICN BASSE ELEVATEUR
%045 CEM36 a M37
(*CEG7 INT)
%75
%M30 %MES %47
_¥ I || -
| L \
Liste de Variabies utiisées dans le rung :
REPERE SYMBOLE COMVENTAIRE
%M30 ETAPE INIT GRAFCET INIT
%M28 TAQUETS OUWVERTS
%47 CEM30 4 M36
Auteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC Imprimé le 10/12/2001
Service : BE 4.2.1 MAST-Pri Indice : COOA
Automate cible : TSX 3710 HABILITATION Folic:4.21-8
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(* Blap G7INT*)

MAST-PRL

Liste de Variables utilisées dans le rung :

%1.80
%M3 %M38 %NM31
-y ;
| .
% M31 %M3S
%339 %32
I e )_.
AN
%NM32 oL MO
v
V]

REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE
Va3 ETAPE INT GRAFCET AL
YoM38 CEM30 a M31
YM31 ETAPE 1 GRAFCET INIT
YM39 CEM3t ad32
YaM32 ETAPE 2 GRAFCET BT
Y0 CEM32 a M33
%42 CEMB2 3 M34
(* etap GTINIT %)
%L8S
%MB %040 %AM33
| ( -
I N
%MN33 SaNK1
Y2 Y M34
| 4
\
%34 %3
Liste de Variables utiisées dans le rung.;
REPERE, SYMBOLE COMVENTARE
e ETAPE INIT GRAFCET AL
%Ma0 CEM32 a M3
%M33 ETAPE 3 GRAFCET INIT
YoM41 CEM33 a M35
Y42 CEM32 a M34
YM34 ETAPE 4 GRAFCET NIT
Y43 CEM34 a M35
(* etap GTINT ™
%lS0
%3 Yol %M35
|| x
] \
43 Y%Na7
MBS YeMa4 YolMd4
%M36 %N45 %M36
A (
71 \
Liste de Variables uliisées dans le rung ;
REPERE SYMBOLE COMVENTAIRE
%M3 ETAPEINIT GRAFCET AL
%A1 CEM33 a M35
Y%M35 ETAPE S GRAFCET INIT
%42 CE M34 &4 M35
%MA7 CEMB0 & M36
%4 CE M35 & M36
Auteur : JMN 4.2 Tache Mast IMULTITEC Imprimé le 10/12/2001
Service : BE 4.2.1 MAST-Prl i Indice : CO0A
Automate cible : TSX 3710 EHABILITATION Folio: 4.2.1-9
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Liste de Variables utiisées dans le rung :

MAST-PRL

REPERE SYMBOLE COMVENTAIRE
YeM3E ETAPE& GRAFCET INIT
%S CEM3G & M37
(* Sortie GTINIT *}
%195 - ’
%M CANE] %37
L p
| | | \
Y%M37
Liste de Variables utilisées dans {e rung
REPEREZ SYNMBOLE COMVENTAIRE
oEMB ETABE INT GRAFCET AU
%M CEM3I6 4 M3T
%MB7 ETAPE 7GRAFCET INIT
{* Cond INIT %)
%L100
%25 Yal28 %N20
I | | e
| | \
Liste de Variables utlisées dans le rung :
REPERE SYMBOLE COMNENTAIRE
%25 POSITION BASSE HEVATEUR
%AN28 TAQUETS OUVERTS
%M20 Cl
Auteur : JMN 4.2 Tiche Mast MULTITEC Imprimé le 10/12/2001 |
- - - N 1
Service : B? 4.2.1 MAST-Prl Indice ; CO0A __{
Automate cible : TSX 3710 HABILITATION Folio:4.21-10 |
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{* Front DCY ™)

MAST-PRL

%L105
%13.5 %M50
|ol e
17 \
Liste de Variables utilisées dans le rung :
REPERE SYMBOLE COMVENTAIRE
%i3.5 BROCY
M0 FRONT MONTANT DE DCY
(* Autcri Marche )
%L110
%51 W2
/
N )
%X52
%X53 %MS50
| l
Auteur : JMN 4.2 Tache Mast iMULm—EC Imprimé le 10/12/2001
Service : BE 4.2.1 MAST-Prl | Indice : CO0A
Automate cible : TSX 3710 {HABILITATION Folio : 4.2.1 - 11
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Liste de Variables utilisées dans le rung :

' MAST-PRL

REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE
%X51
%M22 AUTORISATION MARCHE AUTO
%X52
%X53
%ME0 FRONT MONTANT DE DCY
(* VERSION PNEU )
%115
%i3.0 %X50 %1 %55
| | [ | | | ‘
8
[ || | \
YMEE
—< R )
: %M57
Liste de Variables ufiisées dans lerung:
REPERE SYNBOLE COMMENTARE
%3.0 VERSION PNEUMATIQUE
%X50 } .
M1 ETAPEAU GRAFCET AU
%MsS VERSION PNEUNATIQUE
%MEE VERSION Hy DROEIQUE
k=T VERSION ELECTRIQUE
{* VERSIONMYDRAU %)
%L120
‘%9.1 Y%XE0 %M1 Y8
l | 1 || /s
| | L \
%MES
—(
YeMET
Auteur ; JMN 4.2 Tache Mast iMumTEc Imprimé le 10/12/2001 |
Service : BE. 4.2.1 MAST-Prl [ Indice : COOA
Automate cible : TSX 3710 (HABILITATION Folio: 4.2.1-12
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Liste de Varables utiisées dans le rung ;

MAST-PRL.

REPERE SYMBOLE COMVENTAIRE
%181 VERSION HY DRAULIQUE
%X50
% ETAPEAU GRAFCET AU
%56 VERSION HY DROLIQUE
%M55 VERSION PNELUNATIGUE
%M57 VERSION ELECTRIQUE
{* VERSICNELEGC %)
%L125
%I3.0 %M3.1 %X50 %M1 YalM57
{ | A | | [ s
S
—t—— | C
%M55
%56
(-
Liste de Variables utilisées dans lerung :
REPERE SYMBOLE CONMMENTA IRE
%43.0 VERSICN PRNEUMA TIQUE
%31 VERSION HY DRAULIQUE
%X50
Yolvi1 ETAPEAL GRAFCET AL
%MS7 VERSION BLECTRIQUE
M55 VERSION PNEJNATIQUE
%NB6 VERSION Hy DROLIQUE
Auteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC Imprimé le 10/12/2001 |
Service : BE 4.2.1 MAST-Prl Indice : COQA i
Automate cible : TSX 3710 HABILITATION Folio: 4.2.1 -13 !
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MAST-PRL

Liste de Variables utiisées dans le rung:

SYMBOLE

(* POS BASSE ")
%1130
%MEG %i1.6 %M25
| | e
| \
HMET
%NES %15 %17
| | I
| |

REPERE COMVENTAIRE

Y MG& VERSION HY DROLIQUE

%8 H EVATELUR ENBASSE/ TIGE 3C SORTIE

%M25 FPOSITION BASSE BLEVATELR

YME7 VERSION BLECTRIQUE

%MES VERSION PNELINA TIQUE

%i1.5 ELEVATELR BN INTERMEDIAIRE / TIGE 2C
RENTREE

%.7 TIGE 3C RENTREE

Auteur : JMN 4.2 TAche Mast MULTITEC Imprimé le 10/12/2001

Service ; BE 4.2.1 MAST-Prl Indice : CO0A

Automate cible : TSX 3710 HABILITATION Folic : 4.2.1- 14
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%L135

MAST-PRL

{* POS INTERELEV

Y%M26

%56 %I1.5
| i
|

%MS7

%MSS %4 %H1.7
b :
P t

Liste de Variabies utilisées dans le rung :

{1

REPERE SYMBOLE CONNENTAIRE
%MSE WERSICON HY DROLIGUE
%I1.5 ELEVATEUR EN INTERMEDIAIRE / TIGE 2C
RENTREE
%M2E POSITION INTERMEDIA IRE L EVATER
YalMS7 VERSION BLECTRIQUE
Y%MS5 WERSION PNEUNATIQUE
%I 4 HEVATEUR ENHAUT / TIGE 2€ SCRTE
%lt.7 TIGE 3C RENTREE
{* POB HAUTEELEV %)
%L140
%MS6 %I11.4 w7
| | e >_
. \
Y57
%NES %N.4 %l1.6
;
A
Liste de Variables utiisées dans le rung :
REPERE SYMBOLE COMNMENTAIRE
% MS6 VERSION HY DROLIQUE
%014 ELEVATELUR BN HAUT / TIGE 2C SORTIE
%M27 POSIMON HALTE B EVATEIR
YaMST VERSION ELECTRIQLE
%M5S VERSION PNELINATIQUE
%1.6 E.EVATEUR BN BASSE/ TIGE 3C SORTE
L
Auteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC dmprimé le 10/12/2001
Sarvice : BE 4.2.1 MAST-Prl Indice : COCA
Automate cible : TSX 3710 HABILITATION Follo : 4.2.1 -15
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{* TAQUETS QUV *}
%145

MAST-PRL

%M28

—_—
—_—

Liste de Variables utlisées dans le rung :

-

REPERE SYNBCLE COMMVENTARRE

%H.2 TAQUET 1 OUVERT

%H.3 TAQUET 2 OUVERT

Y28 TAQUETS OUVERTS

Auteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTITEG Imprimé le 10/12/2001 |
Service : BE 4.2.1 MAST-Prl Indice: CO0A |
Automate cible : TSX 3710 HABILITATION Folio:4.2.1-16 ]
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{* TAQUETS FERMES %)
%L150

%l1.0 Yol

=

MAST-PRL

%M2Y

—_—

Liste de Variables utilisées dans le rung ;

On

REPERE SYMBOLE CONMNENTAIRE
%It.0 TAQUET 1 FERME
%lt.1 TAQUET 2 FERVE
YlM2s TAQUETS FERVES
L4
Auteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC Imprimé le 10/12/2001
Service : BE 4.2.1 MAST-Pri Indice : CO0A
Automate cible : TSX 3710 HABILITATION Folio : 4.2.1-17
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/“' - :

MAST-PRL

(* TEVP ENTREE PAL %)
%L 155
%X13 % M0 %I1.8 %70 %M250
e -
: T8: 100ms
c R
=10
MODIF: Y
Liste de Variables utilisées dans le rung :
REFERE SYMBOLE COMVENTA IRE
%X13
%MD ETAPE INITIALE GRAFCET AU
%8 PRESENCE PALETTE SOUS FLEVATEUR
%T0 ’ : TEVPO ENTREE PALETTE
%AM250 BIT POUBELLE
[* TEWP SORTIEPAL )}
Y%L180
%X25 %MD %I1.9 %11 . _ ) . %Mmeso |
A7 - (A
TB: 100ms
c Ri—
7710
MODIF, Y
Liste de \ariables utilisées dans e rung
REPERE SYMBOLE COMVENTAIRE
%X25 .
%MD ETAPEINTALE GRAFCET AU
%l1.9 PRESENCE FALETTEA LA SORTE
%T1 TEMPO SORTE PALETTE
%M250 ) BIT POUBELLE
|Auteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC Imprimé le 10/12/2001
Service : BE 4.2.1 MAST-Prl Indice : CO0A
Automate cible : TSX 3710 HABILITATION |Folio: 4.2.1-18
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MAST-PRL

(*TEVIPS ENVELCPPE DESCENTE ELEVATEURY)
%L165
%22.10 %MG %M25 T2 %250
i I /| £ T b ( )
%Q2.3 %N T8 100ms %MBO0
c Ri- s)—— _
%02.5 TR 30
] MODIF: Y
OFERATE
UT2P=45 »
%NM3 Y%MB0
/
P —{ R }-———
%51
Liste de Variables utillsées dans lerung ;
REPERE SYMBCLE COMVENTAIRE
%Q2.10 DESCENTE BLEVATEUR
%MD ETAPE INITIALE GRAFCET AU
%M25 POSITION BASSE ELEVATELR
%T2 TEVPO ENVELOPFE
%250 BIT POUBELLE
%Q2.3 DESCENTE BLEVATELR 50-/20-
Y3 ETAPEINIT GRAFCET AU
%Ma0 TEVPS ENVELOPPE ATEIND
%Q2.5 DESCENTE ELEVATELR 3D«
%T2.P
%31
(- COMPT PALETTE ")
%L170
%N %C0
—‘ i R c Er
Y%M23
¥
s D ( >_
%X18 CP5
cu F+
MODIF: ¥
YoX24 s e CONIPA Ry
%C0.v>0 co
Liste de Variables utiisées dans le rung :
REPERE SYMBOLE CONIENTAIRE
Yali3 ETAPEINIT GRAFCET AU
%Co
Y%eM23 NOMBRE DE PALETTES ATTENT
%Xi8
Yo 24
%Co.V
%L175
Y%M254 %H1.10 Y%M2s5
/I | | e
I |1 \
Liste de Variables utiisées dans le rung :
REPERE SYMBOLE COi\:WEf\tTA.lRE
“%N254 INIT GRAFCET BN BIT
%1.10 CLE PUPITRE MANUEL DECONNECTE
%NR255
Auteur : JMN 4.2 Thche Mast MULTITEC Hmprimé le 10/12/2001 |
Service : B; 4.2.1 MAST-Pl Indice : CO0A
Automate cible : TSX 3710 HABILITATION Folio - 4.2.1. 19
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CHART - PAGE 0

PAGED
1 2 52 53 16 14 27 24
C T N, o[ BB [ f
- _;- = —] —] e —— - —
8 o o 5] o a 6
1 A 2 B 51 3 53 i 11 @ 16 @ 21 o 26 &
| ] L] L ) L] o 1] = -l
3 ] 3 d
o 0 52 o 50 12 ] 16 22 Zl 27 o
- i - 'l
o i
50 13 E] 23 o 20
- el
14 |8 24 @B
il | |
15 25
CHART - PAGED %X(0)->%X{1}
TOP
%13.4 %X5C
I _ G
i 7 N
Liste de Variables utiisgées dans | rung ;
REFERE SYMBOLE COMMENTAIRE
%i3.4 MODE BEVIPILELR
%X50
Auteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC Imprimé le 10/12/2001
Service : BE 4.2.2 MAST-Chart Indice : COGA
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CHART - PAGEO

CHART - PAGED %X{1)->%X{0)

TOR

%X50

i G-

Liste de Variables utiliségs dans le rung :

REPERE SYMBOLE COMVENTAIRE
%X50

CHART - PAGED %X({0)->%X(2)

TOP

%Bd4  %XS

| A | |
d V| G

Liste de Variabies utiisées dans le rung ;

REFERE SYNMBOLE COMMENTAIRE
%3.4 MODE BMPILEUR
%X50

CHART - PAGED %X{2)->%X{0}

TCP

% X80

1 ' 63

Liste de Variables utiis¢es dans le rung ;

REFERE SYNMBOLE COMNENTAIRE

YXS0Q :

Auteur : JMN 4.2 Tiche Mast %MULTITEC Imprimé le 10/12/2001
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CHART - PAGEOQ

CHART - PAGED %X(50)->%X{51)

TOP
%B.3 %I3.5 %M20 CONMPARE % 3.4
I : | G
%00\ <5
| I | i I N
%i1.8 %I3.4
| [ A
d
Liste de Variables utilisées dans le rung :
REPERE SYMBCLE COMVENTAIRE
%I3.3 MARCHE AUTCOMATIQUE
%B.5 BRPOCY
%M20 o]
%GOV
%i3.4 MODE EMPILEUR
%8 PRESENCE PALETTE SOUS ELEVATEUR
CHART - PAGED %X(51)->3’;X(52)
TOR
%I3.3
—1 Sicm
COMPARE %X1
B %C0.V=>=5 I—-
%X20 %I1.8 %x2
[ | | A I_
| V]

Liste de Variables utiisées dans le rung :

REPERE
%13.3
%COV
%X1
%X20
%li1.8
%X2

TCP

%20

SYMBOLE

CHART - PAGED %X([52)->%X(50)

COMMENTAIRE
MARCHE AUTOMATIQUE

PRESENCE PALETIE SOUS BLEVATELR

-

Liste de Variables utilisées dans le rung :

S

REPERE SYMBOLE - COMMENTAIRE

%M20 Cl

Auteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC Imprimé le 10/12/2001
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TOP

%B.r %13.5 %M20

CHART - PAGEO

CHART - PAGED %X(50)->%X(53)

———COMPA RE—— %B.4

— 1

Liste de Variables utilisées dans {e rung :

REPERE
%B.7
%i3.5
YeMZ2O
%CA.V
%i3.4
%18

M0 3.7

%CO.V<5

%l1.8 %34

SYMBOLE

¥
d

CHART - PAGED. %X(53)->%X(50)

BSe

CONMMENTAIRE

MODE COUP PAR COUP
BPOCY

Cl

MODE EMPLEUR
PRESENCE PALETTE SOUS B EVATELR

— 7

COMPARE

%C0.V>=5

%X1

%X20 %.8

%X2

Ny
| Vi

Liste de Variables ulilisées dans le rung :

REPERE
%M20
%7
%HC0.V
%X1
YoX20
%18
%X2

%X51 %X1

SYMBOLE

CHART - PAGED %X{(10)->%X(11)

SiZa

COMNENTAIRE
cl
MODE COUP PAR COLP

PRESENCE PALETTE SQUS BLEVATEUR

Y%X53 %i3.5

Liste de Variables utilisées dans le rung ;

REPERE
%X51
%X1
%X53
%3.5

SYMBOLE

Siem

COMVENTAIRE

BPDCY
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CHART - PAGEOQ

CHART - PAGED %X{11)->9%6X{12)

Liste de Variables utiisées dans le_rung :

REPERE
%29
%22

TOP

YeM27 %M22

S

SYMBOLE COMVENTAIRE
TAQUETS FERMVES
AUTORISATION MARCHE AUTO

CHART - PAGED %X(12)->%X(13)

HH

Liste de Variables utiisées dans e rung :

REPERE
%27
%22

TOP

%i1 8 %TOD  %MeZ

Sea

SYMBOLE COMVENTAIRE
FOSITICN HAUTE B EVATELIR
AUTORISATION MARCHE AUTO

CHART - PAGED %X{13}->%X{14}

HHTN

Liste de Variables utiisées dans le rung :

REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE

%i1.8 PRESENCE PALETTE SCUS BLEVATELR

%10.0

%M22 AUTORISATION MARCHE AUTO

Auteur ;: JMN 4.2 Tache Mast IMULTITEC Imprimé le 10/12/2001
Service : BE

Automate cible : TSX 3710

Indice : COOA

4.2.2 MAST-Chart i
IHABILITATION Folio: 4.2.2- 5

Ce document est la propriété de la société ERM Automatismes et ne peut tre reproduit ou cemmuniqué sans son autorisation.




CHART - PAGEO
CRART - PAGED %X(14)->%X(18)

ToP

YM26

- — e

Liste de Variables utilisées dans le run H

REPERE SYMBOLE COMVENTAIRE
%G POSTION INTERNEDIAIRE ELEVATELR
GHART - PAGED %X{15)->%X(16)
TOP
%M28 %M22

Ee . -

Liste de Variables utiisées dans le rung ;

REPERE : SYMBOLE COMNENTAIRE
%NS TAQUETS OUWERTS
%ME2 AUTORISATION MARCHE ALTO
CHART - PAGED %X(16})->%X{10}
TOP
%M25 %3.5

— G5

Liste de Variables utilisees dans le rung ;

REPERE SYNBOLE COMVENTAIRE

%M28 POSITION BASSE 2L EVATELR

%13.5 BF DCY

Auteur ; JUN 4.2 Tache Mast [MuLTITEC Imprimé le 10/12/2001
Service : BE 4.2.2 MAST-Chart Indice : COOA
Automate cible : TSX 3710 HABILITATION Folfo:4.2.2. 6
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CHART - PAGEO

CHART - PAGED %X({20)->%X[21)

TOP
%X51 %01.8 %X2
- i
| |
%X53 %05

Liste de Variables utilisées dans le rung :

REPERE SYMBOLE COMVENTAIRE
%X51
%H.8 PRESENCE PALETTE SCUS ELEVATELR
2%A2
%X53
%5 BP DCY
CHART - PAGED %X{21}->%:X{22)
TCP
%M26
_I | /:;:@_
l S
Liste de Variables utilisées dans fe rung :
REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE :
%28 POSIMON INTERMEDIA IRE ELEVATELR
CHART - PAGED %X(22}->%X(23)
TOP
%M29 %hM22

HTH

Liste de Variables uliisées dans le rung :

Son

REPERE SYMBOLE COMVENTAIRE

%N2Y TAQUETS FERMVES

%M22 AUTORISATION MARCHE ALTO

{Auteur ; JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC Imprimé le 10/12/2001
gService :BE 4.2.2 MAST-Chart Indice : CO0A
[Automate cible : TSX 3710 ‘ HABILITATION iFolic 1 4.2.2 -7
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e

TOP

%MZT Y22

CHART - PAGEO

CHART - PAGED %X(23)->%:X(24)

HTH

Liste de Variables utiisées dans le rung :

REPERE
YM27
%22

%I1.8

—Go-

SYMBOLE COMMVENTAIRE
POSITION HALITE BLEVATEUR
AUTORISATICN MARCHE AUTO

CHART - PAGED %X{24)->%X(25)

-

Liste de Variables utiisées dans le rung :

REPERE
%h.9

TOP

%T1.0

€5

SYMBOLE COMMENTAIRE
PRESENCE PALETTEA LA SORTE

CHART - PAGED %X{25}->%X{28)

-

Liste de Variables utiisées dans ke rung -

SZm

REPERE SYMBCLE CONMMENTAIRE
%T1.D
;uteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC Imprimé le 10/12/2001
ervice : BE Indice : COOA
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TOP

Y%M25 Yol22

CHART - PAGEO

CHART - PAGED %X{26)->%X(27)

HTH1

Liste de Variables utiisées dans le rung :

SPa

REPERE SYMBCOLE COMMENTAIRE
%M2S POSMCN BASSE B EVATELR
%M22 AUTORISATION MARCHE AUTO
CHART - PAGED %u(({27)->%X[20)
TOP B
%28 %I3.5
_J I | /5 /:t@—
| I 3
Liste de Variables utiisées dans e rung :
REPERE SYVBOLE COMNVENTAIRE
%N28 TAQUETS OUVERTS
%B.5 BPDCY
Auteur : JUIN 4.2 Tiache Mast MULTITEC Imprimé fe 10/12/2001
Service : BI.E £.2.2 MAST-Chart indice : COOA
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MAST-POST

(* FERMTAQUETS )
%L5
%MD %X11 vi,n .1!u %Q2.0
_— | ( >
| | | N
%X22 %Mez
%Q2.0

Liste de Varlables utilisées dans le rung ;
REFERE SYMBOLE COMVENTAIRE
w0 ETAPE INTIALE GRAFCET AU
%X11
%N.10 CLE PUPITRE MANUEL. DECONNECTE
%02.0 : FERNMER TAQUET
%X22
%22 ALUTORISATION MARCHE AUTC
(* OUV TAQUETS 9
%10
%M35 e e R . wiip v o w21
| | 4
P \
%Mo %X27
%X15 %Q2.1
%M22
Liste de Varigbles utilisées dans e rung :
REPERE SYMBOLE COMVENTAIRE
%NBS ETAPE 5 GRAFCET INIT
%MK.10 i CLE PUPTRE MANUEL DECCNNECTE
%QR.1 OLWVRIR TAQUET
%MD ’ : ) ETAPEINITIALE GRAFCET Al
%X27
%X18
Auteur ; JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC Imprimé le 10/12/2001
Service : BI..=. 4.2.3 MAST-Post Indice : CODA
Automate cible : TSX 3710 HABILITATION Folio: 4.2.3 -1
Ce document est la propriété de la société ERM Autematismes et ne peut &tre reproduit ou communiqué sans son autorisation.




Liste de Variables utiisées dans le rung :

MAST-POST

REPERE SYMBOLE COMVENTAIRE
%N22 AUTORISATION MARCHE ALTO
(* 2D+ %)
%Ll15
%NS5 %N31 %I11.12 %022
|| e
] \
%MEG %Mo %X12
%hX21
%X23
%NEO %M27
Liste de Variables ufilisées dans le rung :
REPERE, SYMBOLE COMMENTAIRE
%55 VERSION PNELNATIOUE
YMEt ETAPE 1 GRAFCET NT
%M1.10 CLE PUPGRE MANUR. DECONNECTE
%Q2.2 MONTER BLEVATEUR 5D+ / 20+
%NMEE VERSION HY DROLIQUE
%D ETAPE INTIALE GRAFCET AL
%X12
%X21
%X23
%MEQ TEMPS ENVEL.OPPEATEND
%M27 POSMON HAUTE ELEVATELR
Auteur ; JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC iimprimé le 1012i2001 |
Service : BE 4.2.3 MAST-Post Indice : COOA
Automate cible : TSX 3710 HABILITATION Folio:4.2.3-2
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MAST-POST

(209
%L20
%M56 %M33 %MBE0 %I11.10 %0Q2.3
| i | | : e
| d ] C -
%55 %M3B %M 56 %eXi4 X286
%X16
|
|
%M56 %M34

Liste de Vaviabies utilisées dans le rung

REPERE SYMBOLE COMVENTAIRE
%ME6 VERSION HY DROLIGUE
%33 ETAPE3 GRAFCET INT
%MEQ TEMPS ENVE_OFFE ATEIND
%l1.10 CLE PUPITRE MANUEL DECONNECTE
“%Q2.3 DESCENTE ELEVATEUR 50- /2D
MBS _ VERSION PNEUNATIQUE
%NB6 ETAPE S GRAFCET INIT
%X14
%X26
%X16
%34 ETAPE 4 GRAFCET INIT
("30+9
“%l25
M55 %M31 %I1.10 %Q2.4
| | | | o e )
I | \
%X12
%N
%X23
%MED %M27
Liste de Variables utilisées dans [e rung :
REPERE SYMBOLE COMVENTAIRE
%M55 VERSION PNBINATIGUE
%031 ETAPE 1 GRAFCET iINIT
%M.10 CLE PUPITRE MANLE. DECONNECTE
% Q2.4 MONTER ELEVATEUR 30+
%X12 :
%ANO ETAPE NMALE GRAFCET AU
%X23
%NB0 TEVPS ENVELOPPE ATEND
%27 POSITONHAUTE B EVATER
Auteur : JMN 4.2 Tiche Mast MULTITEC Imprimé le 10/12/2001
Service : Bg 4.2.3 MAST-Post ind!ce : CO0A
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MAST-POST

(*30- 7}
%130
%MSS %M33 %MED %110 %Q2.5
| _ I /I | | e )
I | | i \
%M36 . %X21 ' )
%M34 %X26 . YoxX14
%NO %X16
Liste de Variables utiisées dans je rung :
REPERE SYMBOLE ' COMVENTARE
%M5S VERSION PNELNATIQUE
%M33 ETAPE 3 GRAFCET NIT
%40G0 TEMPS ENVELOPPE ATEIND
%N.10 : CLE PUPITRE MaNUHE. DECONNECTE
%Q2.5 DESCENTE H EVATEUR 3D-
%M36 ETAPES GRAFCET NIT
%X21 '
%aM34 ETAPE 4 GRAFCET NIT
% X26
%X14
%MD : ETAPEINITALE GRAFCET AU
X186
Auteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC Imprimé le 10/12/2001 .
Service : BE. 4.2.3 MAST-Post i Indice : COOA
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{* ENTREE PAL %

%M %X13 %Q2.7

MAST-POST

%I1.10 %02.6

NNy
|| || d

Liste de Variables ulilisées dans le rung :

REPERE
%MD
%X13
%027 .
%lI1,10
%Q2.6

SYMBCLE

COMMENTAIRE
ETAPE INTIALE GRAFCET AU

DEPLA CEVENT PALETTE VERS SCRTE
CLE PUPTTRE MANUE. DECONNECTE
DEPLACEMENT PALETTE VERS B.EVATELR

Auteur : JMN

4.2 Tache Mast IMULTITEC Imprimé le 10/12/2001
Service : BE 4.2.3 MAST-Post Indice : CO0A
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MAST-POST

(* SORTIE PAL ")
%L45
%MG %X24 %02.6 %I11.10 %0Q2.7
e | (
P . 1 | \
Liste de Variables utilisées dans le rung :
REFERE SYNBOLE CONMMENTAIRE
M0 ETAPE INTIALE GRAFCET AU
%X24 o o .
%Q2.6 DEPLACENENT PALETTE VERS S EVATEIR
%l1.10 CLE PUPITRE MANUR. DECONNECTE
%Q2.7 DEPLACEVENT PALETTE VERS SORTE

Auteur : JVMIN b
Service : BE
Automate cible : TSX 3710 H HABILITATION
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MAST-POST

{* MONTEE ELEV )

%MC %X12

__1 .

%X23

%X21

%ME0 SM27

-

Liste de Variables utilisées dans l& rung ;

%L50
%M57 %M31 . %Q2.10 %I11.10 %Q2.9
| | Y I p
— | | d | | (A

COMVENTAIRE

REPERE SYMBOLE

“MET VERSION B.LECTRQUE

YNZ1 ETAPE 1 GRAFCET INIT

%Q2.10 DESCENTE BLEVATELR

%I1.10 CLE PUPITRE MANUEL DECONNECTE

%Q2.9 MONTEE ELEVATELR

%MD ETAPE INTIALE GRAFCET AU

%X12

%X23

%X21

%MB0 TEMPS ENVELOPFE ATEND

%M27 POSITION HAUTE BLEVATELR

}Auteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTITEC Imprimé le 10/12/2001
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MAST-POST

{" CESCENTERLEV %)
%LS5
oSME7 %M33 %Q2.9 %NED %H.10 %Q2.10
| | | A | A | | ‘
[ ST S I \
%34 %X14
%M3E %X16
%M %X26
by frerrrrereerd
Liste de Variables utilisées dans ie ung ;
REPERE SYNMBOLE COMMENTAIRE
%M57 VERSION BE_ECTRIQUE
%M33 ETAPE 3 GRAFCET INIT
%Q2.9 MONTEE ELEVATELR
%ME0 TEVPS ENVELOPFE ATEIND
%I1.10 CLE PUPITRE MANUEL DECONNECTE
%Q2.10 DESCENTE ELEVATBJR
%M34 ETAPE 4 GRAFCET INIT
wX14
%NBE ETAPES GRAFCET INIT
%X16
%MD ETAPE INITIALE GRAFCET AU
%X26
Auteur : JMN 4.2 Tache Mast MULTTEC Imprimé le 10/12/2001
Service : BE 4.9.3 MAST-Post indice : CO0A
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s

MAST-POST

(" HCI™)
%i 80
%X50 V %M20 YMEQ %H1.10 % Q4.2
| | f /I | | 4 )
| | il \ '
%X52 ‘
%X53 %I3.7 %56
%NG0 %M2
%M1
Liste de Variables utiisées dans le rung ;
REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE
%X50
%20 <
%MED TEMPS ENVELOPPE ATEIND
%i1.10 CLE PUPITRE MANUEL DECONNECTE
% Q4.2 o i ’
%X52
%X53
%R.7 MCODE COUP PAR COUP
%56
fopd ETAPE REARM GRAFCET AU
Yt ETAPE AU GRAFCET Al
{* HMACPC *)
%L6S
X581 %NMED %H.10 %Q4.3
| /l | | e )
1 . \
%X53 %86 :
%ME0 %2
Yivit
Liste de Variables utlisées dans fe rung :
REPERE SYNMBOLE COMVENTAIRE
%X51
Y MED TEMPS ENVELOPFE ATEIND
%N1.1Q CLE PUPITRE MANUEL DECONNECTE
%243 VOYANT CONDIMONS INITALES
%XE3
%356
%2 ETAPE REARM GRAFCET AU
%M1 ETAPE AU GRAFCET AU
Auteur : JMN 4,2 Tache Mast IMULTITEC {Imprimé le 10112/2601
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BIT(S) INTERNE(S)

REPERE |SYMBOLE
'REFERENCE ETIQUETTE jy§AGE
Ya MO
MAST  Prl %Lt0 R
MAST  Prl %L25 W
MAST  Prl %L25 R
MAST  Prl %1155 R
MasST  Pri %1160 R
MAST  Pri %L165 R
MAST  Post %L5 R
MAST  Post %L1 R
MAST  Post %15 R
MAST  Post %L25 R
MAST  Post %L30 R
MAST  Post %L40 R
MAST  Post %L45 R
MAST Post %L50 R
MAST  Post %55 R
Yo
MAST  Pr %L5 R
MAST Pri %L10 R
MAST  Pri %L30 w
MAST  Prl %L30 R
MAST  Prl %L115 R
MAST  Prl %L120 R
MAST  Prl %L125 R
MAST  Post %LE0 -R
MAST  Post %L85 R
% M2
MAST  Prl %16 R
MAST  Prl %L15 R
MAST  Prl %L20 R
MAST  Prl %L35 w
MAST Prl %L35 R
MAST Post %L60 R
MAST  Post %LB5 R
.. <
MAST Pyl %L5 R{2}
MAST  Prl %L20 R
MAST Prl %L40 W
MAST  Prl %L40 R
MAST Pl %L50 R{2)
MAST Prl %L80 R
MAST  Pri %L85 R
MAST Pri %L90 R
MAST  Pri %195 R
MAST  Prl %L165 R{2)
MAST  Prd %L170 R
DAL oot ecas et e e e e e e s et s s
MAST  Pri %L10 w
MAST Prl %L235 R
MAST  Prl %L30 R
SMB
MAST Pl %L10 w
MaST  Prl %L30 R
MAST  Pr %135 R
YMB
MAST Pr %L15 w
MAST  Prl %L30 R
MAST  Prl %L35 R
SelM7
MAST  Prl YaL15 W
MAST  Pr %L25 R
MAST  Prl %L35 R
%M8
MAST  Prl %L.20 W
MAST  Pri %L35 R
MAST  Pri %L40 R
a9
MAST  Prl “%L20 W
MAST  Prl %l 25 R
o MAST Prl %L.40 R
%M10
MAST Prl %l20 w
MAST  Prl %L30 R
MAST Prl %L40 R
Auteur : JMN 5 Références croisées MULTITEC lmprimé le 10/12/2061 |
Service : BE Tri par repére Indice : CO0A
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REPERE ISYMBOLE

'REFERENGE . [ETIQUETTE _ [USAGE
Y%M20
MAST  Prl %Ll20 R
MAST  Pr YaL100 W
MAST  Chart PAGED %X50->%X51 TOP R
MAST  Chart PAGED %X50->%4X53 TOP R
MAST  Chart PAGED %X52->%X50 TOP R
MAST  Chart PAGEQ %X53->%X50 TOP R
MAST  Post %LE0C R
%M22
MAST  Prl %L110 w
MAST  Chant PAGEQ %X11->%X12 TOP R
MAST  Chart PAGEQ %X12->%X13 TOP R
MAST  Chart PAGEQ %X13->%X14 TOP R
MAST  Chart PAGEO %X15->%X16 TOP R
MAST  Chart PAGED %X22->%X23 TOP R
MAST  Chart PAGED %X23->%X24 TOP R
MAST  Chart PAGEC %X26->%X27 TOP R
MAST Post %L5 R
MAST. Post } %Ll1Q R
Y23
MAST  Prl %L170 W
Y%M25
MAST  Prl %L65 R
MAST  Prl %L70 R
MAST  Pr , %1100 _R.
MAST  Prl %L130 w
MAST Pil . %L165 R
MAST  Chart PAGED %X16->%X10 TOP R
MAST  Chart PAGED %X26->%X27 TOP R
DOMIZB  .os et e e raes e s b et b r e e a et e ’
MAST  Prl %LES R
MAST  Prl %1135 w
MAST  Chart PAGED %X14->%X15 TOP R
MAST  Chart PAGEQ %X21->%X22 TOP R
%M27
MAST  Pri %L10 R
MAST  Prl %L20 R
MAST Pl %L55 R
MAST - Pl S : : %Li40 w
MAST  Chart PAGED %X12->%X13 TOP R
MAST  Chart PAGED %X23->%X24 TOR R
MAST  Post %L15 R
MAST  Post %L25 R
MAST  Post %Ll50 R
YolMZB  oorerrirermrerene e ene e e [
MAST  Prt %L70 R
MAST  Prl %L75 R
MAST Prt %%L100 R
MAST  Prl %L145 w
MAST  Chart PAGED %X15->%X16 TOP R 5
MAST  Chart PAGED %X27->%X20 TOP R %
TOMED e s s
MAST  Prl %L55 R
MAST Prl %L 150 W
MAST  Chart PAGEQ %X11->%X12 TCP R
MAST  Chart PAGEQ %X22->%X23 TOP R
%M30
MAST  Pr %L50 w
MAST P ¥%E50 R
MAST Pri %L55 R
MAST  Pri %L75 R
%31
MAST  Pr %L55 R
MAST  Pr %L80 w
MAST Pd . %180 R
MAST  Post %L15 R
MAST  Post %L25 R
MAST  Post %L50 R
Y%M3z
MAST  Pri Y% LB0 R
MAST  Pr %% L80 w
MAST  Prd %180 R
Y%M33
MAST  Prl %L85 R
MAST Prl %L85 W
MAST  Prl %L85 R
Auteur : JMN 5 Références croisées MULTITEC Imprimé le 10/12/12001 |
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'REPERE SYMBOLE

REFERENCE [ETIQUETTE  |USAGE
MAST  Post %i20 R
MAST  Post %L30 R
MAST  Post %L55 R
%34
MAST Pl %165 R
MAST  Prl %L85 w
MAST  Prl %L85 R
MAST Post %L20 R
MAST  Post %L30 R
MAST  Post %L 55 R
%M35
MAST Prl %L70 R
MAST Pr %L80 w
MAST Pri %La0 R
MAST Post %L10 R
%M36 :
MAST  Prl %LT0 R
MAST  Prl %80 R
MAST Pl %L 80 W
MAST  Post %L20 R
MAST  Post “al30 R
MAST  Post %l.55 R
%M37
MAST P %195 W
MAST  Prl %95 R
ZMBB e et
MAST P %L50 R
MAST Pl %L55 w
MAST  Prl %180 R
%NM2S
MAST  Prl %[.55 W
MAST  Prl %L80 R(2)
%M40
MAST  Prl %160 w
MAST  Prl %180 R
MAST  Prl %185 R
Yalvi41
MAST  Prl %L65 w
MAST Prl %L85 R
MAST  Prl %L80 R
%M42
MAST  Pr %LE0 W
MAST P %180 R
MAST Pri %L85 R
%43
MAST  Prl %L65 w
MAST  Prl %LBS - R
MAST  Prl %1.90 R
%044
MAST  Prl %L7C W
MAST  Prl %L80 R(2}
%M4Ss
MAST  Psl %L70 W
MAST  Prl %190 R
MAST  Prl %L85 R
%47
MAST Pl % L50 R
MAST  Prl %L75 w
MAST Prl %80 R
Y%MS0
MAST  Pri %L105 w
MAST  Pri %L110 R
%M55
MAST P Y%l115 w
MAST Pl %l120 w
MAST  Prl YaL125 w
MAST  Prl %L130 R
MAST P %L135 R
MAST  Prl %L140 R
MAST  Post %L1S R
MAST  Post %L20 R
MAST  Post %L25 R
Auteur : JMIN § Références croisées PMULTITEC Imprimé te 10/12/2001
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REPERE 'SYMBOLE

;REFERENCE [ETIQUETTE _ [USAGE
MAST  Post %L30 R
%MSE
MAST  Brl %L115 w
MAST  Prl %1120 w
MAST  PH %L 125 W
MAST Pl %L130 R
MAST Prl %L135 R
MAST Pl %L140 R
MAST  Post %L15 R
MAST  Post %L20 R(3)
MAST  Prl %L115 w
MAST  Prl. %L120 w
MAST Prl %E125 W
MAST Pd %L130 R
MAST  Pr %L135 R
MAST Pt %1140 R
MAST  Post %L50 R
MAST  Post %L55 R
%ME0
MAST  Prl %L10 R
MAST  Prl %L15 R
MAST  Prl %L20 R
MAST  Prl %L185 Ww(2)
MAST  Post %L18 R
MAST Post %l20 R
MAST  Post %129 R
MAST Post %L30 R
MAST  Post %L50 R
MAST Post %155 R
MAST  Post %LE0 R(2)
MAST  Post %L65 R{2})
%250
MAST  Prt %L155 w
MAST Pl %0160 w
MAST . Prl %L165 W
%M254
MAST Pl %L175 R
%M255 .
MAST  Prl %L25 R
MAST  Pri %L30 R
MAST Pl %135 R
MAST P %L40 R
MAST Pl %L175 w
BIT(S) SYSTEME
REPERE SYMBOLE .
REFERENGE [ETIQUETTE _ [USAGE
%51
MAST  Prl %1165 R
LA T
MAST  Post %L60 R
MAST  Post %L85 R
%521
MAST  Pr WL5 w
=Y S
MAST Pl %L5 W
TIMER(S) SERIE 7
[REPERE T ISYMBOLE
| REFERENCE [ETIQUETTE  [USAGE
MAST  Prl %L155 Exec
X 11 TS
MAST  Chart PAGEG %X13->%X14 TOP R
%T1
MAST  Prl %L160 Exec
% & o T S : .
MAST  Chart PAGED %X25->%X28 TOP R
T2 e vt ATt ook e ae ettt et et ¢ 1t semeemenot semememeranenen
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REPERE ISYMBOLE

{REFERENCE JETIQUETTE _ USAGE
MAST Pl %L165 Exec
X 1 OSSR
MAST P %L165 w
COMPTEUR(S)
REPERE ISYMBOLE .
[REFERENGE [ETIQUETTE _ [USAGE
MAST P %178 Exac
MAST  Pri AR Y] R
MAST  Chart PAGED %X50->%X51 TOP R
MAST  Chart PAGED %X50->%X53 TOP R
MAST  Chart PAGED %X51->%X52 TOP R
MAST  Chart PAGED %X53->%X50 TOP R
ETAPES GRAFCET
REPERE SYMBOLE j Il
REFERENCE [ETIQUETTE  [USAGE |
%X
MAST  Chart PAGED %X10->%X11 TOP R
“'MAST  Char PAGEC %X51->%X52 TOP R
MAST  Char PAGEG %X53->%X50 TOP R
%X2
MAST  Chart PAGEQ %X20->%X21 TOP R
MAST  Chart PAGED %X51->%X52 TOP R
MAST  Chart PAGED %X53->%X50 TOP R
%X11 .
MAST Post %L5 4
%X12
MAST  Post %L15 R
MAST  Post . %L25 R
MAST  Post %L50 R
%X13
MAST P %1155 R
MAST  Post %L40 R
£ T S
MAST  Post %L.20 R
MAST  Post %L30 R
MAST  Post %55 R
%X15 : ,
. MAST  Post %110 R
%X16
MAST  Prl %L170 R
MAST Post %L20 R
MAST  Post %L30 R
MAST  Post %L55 R
%X20 .
MAST  Chart PAGED %X51->%X52 TOP R
MAST  Chart PAGEQ %X53->%X50 TOP R
%X21
MAST  Post %HL1E R
MAST Post %30 R
MAST  Post %L50 R
%X22
MAST  Post %L5 R
%X23
MAST  Post %L15 R
MAST  Post %L25 R
MAST  Post %L50 R
%X24
MAST Pl %L170 R
MAST  Post %L45 R
%X25 :
MAST  Pr %L160 R
%X26
MAST  Post %L20 R
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[REPERE SYMBOLE
\ REFERENCE [ETIQUETTE _ [USAGE
MAST  Post 9% L30 R
MAST  Post %L55 R
%X27
MAST Post %L10 R
%X50
MAST Pl %L115 R
MAST Pl %L120 R
MAST  Prl ' %L125 R
MAST  Chart PAGED %X0->%X1 TOP R
MAST  Chart PAGED %X0->%X2 ToP R
MAST  Chart PAGED %X1->%X0 TOP R
MAST  Chart PAGED %X2->%X0 TOP R
MAST  Post %LB0 R
GBXET oo sceremeeeees e ereers e sesesere s st e ere e sseemre e ene st oo
MAST Pl %L110 R
MAST  Chart PAGEG %X10->%X11 TOP R
MAST  Chart PAGEC %X20->%X21 ToP R
MAST  Past %L85 R
%X52
MAST  Pri %L110 R
MAST  Post %L80 R
%X53
MAST Pl ] %L110 R
MAST  Chart PAGEQ %X10-3%31 1 Top R
MAST  Chart PAGED %X20->%X21 TOP R
MAST  Post %L80 R
MAST  Post %LE5 R
MODULE @
REPERE SYMBOLE -
: REFERENCE ETIQUETTE  [USAGE
BTG oo e eseeeres s e e e esesee o eseees et ees e e e e e
MAST Pl %L150 R
%l1.1
MAST Pl %L150 R
%2 e |
MAST  Prl %L145 R
AT S
MAST Pl %L145 R
%4 .
MAST Pl %1135 R
MAST Pl %1140 R(2)
MAST Pl %1130 R
MAST  Pri %L135 R
%I.6
MAST  Pr %L130 R
MAST  Pr %L140 R
MAST  Prl %E130 R
MAST Pl %L.135 R ‘
AL - B |
MAST Pl %160 R{2} ]
MAST  Prl %L155 R
MAST  Chart PAGED %X13->%X14 TOP R
MAST  Chart PAGEQ %X20->9%X21 TOP R
MAST  Chart PAGEQ %X50-%X51 TOP R
MAST  Chart PAGED %X50->%X53 TOP R
MAST  Chart PAGED %X51->%X52 TOP R
MAST  Chart PAGED %X53->%X50 TOP R
%11.9
MAST  Pr %L160 R
MAST  Chart PAGED %X24->%X25 Top R
%I1.10
MAST  Prl %L5 R(2)
MAST  Pri %L175 R
MAST  Post %LE R
MAST FPost %L10 R
MAST  Post %L15 R
MAST  Post %L20 R
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IREFERE :SYMBOLE i

REFERENCE IETIQUETTE  {USAGE |
MAST Post %L25 R
MAST  Post %al.30 R
MAST  Post %L40 R
MAST  Post %L45 R
MAST  Post %L50 R
MAST  Post %L55 R
MAST  Post %L60 R
MAST Post %L55 R
MODULE @2
REPERE SYMBOLE
REFERENCE [ETIQUETTE  [USAGE
%Q2.0
MAST Post %L5 w
MAST Post %L R
70 _
MAST Post %E10 w
MAST  Post %L19Q R
%Q2.2
MAST Post %L15 w
%Q2.3 e
MAST  Pri %L165 R
MAST  Post %L20 w -
%Q2.4
MAST  Post %L25 W
%Q2.5 .
MAST il %L185 R
MAST Post %130 W
YoQ2U6  ovveoe oo ivesr s ssssss st bttt e et e ee e eeees oo
MAST  Post . %L40 w |
MAST  Post %L45 R }
|
X0 1B |
MAST  Post %L40 R |
MAST  Post %L45 w |
. . |
MAST  Post %L50 w |
MAST  Post %L55 R ‘
2o 7§ S ‘
MAST  Prl %L165 R |
MAST Post %L50 R |
MAST  Post %L55 W
MODULE @3
REPERE SYMBOLE
REFERENCE [ETIQUETTE  [USAGE
1<K T
MAST P %L115 R
MAST  Prl %L125 R
%13.1 {
MAST Pl %L120 R |
MAST  Prl %L125 R
%l13.2
MAST Pl %L15 R
MAST P %120 R
MAST  Chart PAGEQ %X50->%X51 TOP R \‘
MAST  Chart PAGED %X51->%X52 TOP R . |
T !
MAST  Chart PAGED %X0->%X1 TOP R |
MAST  Chart PAGEQ %X0->%X2 TOP R |
MAST  Chart PAGEQ %X50->%X51 TOP R(2) |
MAST  Chart PAGEQ %X50->%X53 TOP R(2) |
MAST  Pri %L15 R
MAST Pl %L105 R
MAST  Chart PAGED %X10->%X11 TOP R
MAST  Chart PAGED %X18->%X10 TOP R ‘
MAST  Chart PAGEQ %X20->%X21 TOP. R |
MAST  Chart PAGED %X27->%X20 TOP R |
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REPERE SYMBCLE

REFERENCE

[ETIQUETTE  |USAGE

MAST  Chart PAGEQ %X50->%X51 TOP R
MaST  Chart PAGEQ %X50->%X53 TOP R
MAST Pl %L10 R{2)
MAST  Prl FIRE) R
MAST Prl %L20 R
MAST  Chart PAGEG %X50->%X53 TOP R
MAST  Chart PAGEQ %X53->%X50 TOP R
MAST Post %L60 R
MAST  Prl %L10 R(2)
MODULE @4
REPERE } SYMBOLE
REFERENCE \ETJQUETI’E IUSAGE
%42 ... e Eh e EtE sy s semneae eyenaramesessmessarenserenas e trnneaere
: MAST Post %L60 w
BB ettt et etesee e et e e et e e
‘MAST  Post " %LB5 w
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BIT{S) INTERNE(S)

REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE

%M ETAPE INITIALE GRAFCET AU

%M1 ETAPE AU GRAFCET AL

%2 ETAPE REARM GRAFCET AU

%ot ETAPEINIT GRAFCET AU

%4 CEMI a M1

RME : CEMI aM2

%G CEMR aMi . : |
M7 CEMZ & MO : j
YNB CEM2 & M3

%N CEMB & MO

%MIO CEMB a M1

%5 INIT 30

%M2O al

%M2Z AUTORSATION MARCHE AUTO

%23 " NOMBRE DE PALETTES ATTENT

%25 FOSITION BASSE BLEVATEUR

YM2S o FOSITION INTERMEDIAIRE S EVATELR

%HM2T POSITION HAUTE ELEVATELR -
EAY) TAQUETS OUVERTS

%hpa TAQUETS FERMES

%VBO - - - : Cee e - ETAPE INIT GRAFCET INIT -

%MB1 ETAPE 1 GRAFCET INIT

%NE2 ETAPE 2 GRAFCET INT

%AMB3 ETAPE3 GRAFCEF INIT

%AB4 ETAPE 4 GRAFCET INIT

%MB5 ETAPE 5 GRAFCET INIT

%MBE ETAPE B GRAFCET MNIT

%BMBT _ ETAPE 7GRAFCET INT

%G8 CEM30 a M31

%39 : : CEM31a M2

%MD CEM32 3 M33 )
%M1 :  CEM33aMis

%Mz CEM3Z & V34

% M43 CEM34 4 M35

% N4 ' CEM35 & M6

%NMS ' CEM36 & M37

%I4T CEM30 a M3s 1
%BMEQ _ FRONT MONTANT DE DCY

%55 VERSION PNEUNATIQUE

%M5E VERSION HY DROLIQUE

%NST VERSION ELECTRIQUE

%NEO TEMPS ENVELOPPEATEND

%M250 BIT PFOURELLE

%254 INIT GRAFCET BN BIT

MOT(S) CONSTANT(S)

REPERE SYMBOLE VALEUR BASE COMMENTAIRE

%KW o] Décimal

%A Q Décimal

YaKW2 0 Décimal

%K\WW3 v} Décimal

%KWW o} Décimal

%NS u] Décimal

IO Q Décimal

Y KWT Q Décimal

%KWB Q Décimal

%KW 0 Deécimal

YWD 0 Décimal

%KW11 o] DBeécimal

%KW12 0 Decimal

YKW13 0 Décimal

%KWA4 0 Décimal

%KW1S o] Decimat
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REPERE SYMBOLE VALEUR BASE COMMENTAIRE
%KW16 8] Décimal
%KW7 0 Décimal
%KWH1S 0 Décimal
SLIKWHS s} Décimal
%KW20 0 Décimal
YHKW21 Q Décimal
%KwW22 0 Décimal
%KwW23 0 Décimal
% KW24 Q0 Decimal
%KW25 0 Décimal
Y KNG o Décimal
%kKW27 0 Cécimal
HKW2E o Décimal
KNS o} Cecimal
% KW30 0 Décimal
% KW31 s} Décimal
%KWG2 o] Cecimal
%KW33 0 Cécimal
Y KW34 o] Décimal
% KW3S v} Décimal
%KW3E Q Décimal
HKINET Q Cécimal
“eKW38 o} Décimal
%KW39 Q Décimal
%KW40 Q0 Décimal
%IKWA1 a Décimal
AKwWA42 0 Cécimal
% KW43 2 Cécimal
Y%hK\W44 0 Decimal
%lVA5 0 Décimal
%kKW4E 0 Bécimal
%kK\Wa7 0 Décimal
% KWAB 0 Décimal
%KW49 0 Cecimal
%KWE0 0 Lécimal
KWS1 0 Décimal
% KW52 .0 Deciral
YoKW53 [+ Décimal
%KWS4 4] Décimat
%KWSES 0 Décimal
%SG 0 Décimal
HKWST Q Décimal
%KWSE 0 Décimal
%KWE9 0 Decimal
%WE0 0 Décimal
YalWE 1 0 Deécimal
Yal(We62 0 Décimal
%KWE3 0 Décimal
%K\We4 0 Décimal
%KWES 0 Décimal
%KWEE 0 Décimal
YaIWGT 0 Décirmal
% KWEE 0 Décimal
%IKWEY 4] Decirral
Y%KWT0 o] Décimat
%KWT1 o] Deécirmal
%KWT2 o] Cécimal
%KWT3 0 Becimal
Y%KWT4 Q Décimal
% KWTS Q Décimal
%KW78 0 Décirmal
YalkNTT 1] Décimal
% KWT8 0] Décirnal
TIQWTY 0 Décirral
%KWS0 0 Décirnal
Auteur : JMIN 7 Variables EMULTr;Ec Imprimé le 10/12/2001
1Service : BE_ Tri par repére Indice : COOA
iAutomate cible : TSX 3710 {HABILITATION Folio:7-2

Ce document est la propriété de la société ERM Autornatismes et ne pewnt &tre reproduit ou communiqué sans son autorisation.




REPERE SYMBOLE

VALEUR BASE COMMENTAIRE

YelkOWVB1 0 Déclmal
%KWWB2 0 Décimaj
%KWWa3 o Décimsl
%KWa4 0 Bécimal
YoKWBS Q Décimal
%IKWBE 0 Décimal
YeKWa7 4] Décimal
%KNEE 0 Décimal
%KWEI c Décimal
% KWa0 c Décimai
ALY =T ] a Décimal
%KWI2 0 Décimal
%lkWa3 0 Décimal
YoKWE4 0 Décimal
%KWI5 o} Décimal
L KWOE 4] Décimal
Y%eKWWI7 Q Décimal
%KWIE Q Décimal
%%KWI9 a Décimal
YalW10D 0 Décimal
%KWA01 0 Decimat
%KAW102 0 Décimat
%KW103 0 Décirmal
%KW104 0 Décimal
%KW105 0 Décirmal
%KW106 o] Décimal
YLKWWI0T s} Décimal
%KW108 a Décirmal
%rKW10% a Décimal
%10 0 Décimal
%HWA1T 0 Décimal
%KW112 0 Décimal
%KW113 D Décimal
%KW114 a. Décimal
%iKW115 0 Decimal
%KWI116 2 Décimal
YKWH17 o Décimal
%KWW 18 2] Décimal
%KW119 o] Décirmal
YKWH120 0 Décimal
YakW121 0 Décirnal
%KQA122 0 Décirmal
%KAM23 0 Décimal
%KW 24 0 Deciral
%KAM 25 0 Décimal
%KW126 0 Décimal
%KW127 0 Décimal
TIMER(S)

REPERE : SYMBOLE PRESET MODE TBE REG COMMENTAIRE
%O 23999 TON 1mn OUl
%% T 9999 TON 1m QU
%TM2 9993 TON 1m  OUl
% T3 9999 TON 1 QUI
% T 9959 TON 1m ou
%TMS 9999 TON 1 QUL
%TVE 9599 TON 1m OU
% TNTZ 9999 TON i OUk
%TM3 5899 TON im  Oul
%ThVE 8999 TON i QU
%TMI0 9999 TON tm QU
% TV 1 909 TON 1m Oul
%TM12 5999 TON 1 OUl
Y%TM13 9999 TON 1 OUl
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REPERE SYMBOLE

PRESET MODE TB

REG COMMENTAIRE

%IM14 9989 TOMN 1mn QU
%TMI5 9989 TON 1mn QU
% TMT6 9969 TCN 1m QU
%17 2969 TON 1mn Oul
% T8 2999 TON 1mn QU
% TS 9999 TON i OUl
% ThM20 9999 TON i ouUl
hTM21 9999 TON 1T QU
Y% Tn22 9989 TON im  OuUl
%TM23 9999 TON 1m ou
wHTMZ4 9859 TON im  oul
% TM2S 2998 TON 1tm  Oul
% TMZE 9999 TON 1an  OUI
%TMZ7 9999 TON 1m  ou
% ThMES 9999 TON 1mn QU
%ThES 9999 TON 1m  oul
% T30 9999 TON 1 Oul
% T3 9960 TON 1M o
TIMER({S} PL7
REPERE SYMBOLE PRESET TB REG COMMENTAIRE
%T0 10 100ms OU  TEMPO ENTREEPALETTE
%'l;1 10 100 ms QU TEMPO SORTIE PALETTE
%T2 30 100 ms OUIl TEVPO ENVELOPPE
%T3 9989 im  Oul
%T4 9858 1m Oul
%TS 9859 tron QU
%T6 5099 1m  oul
%T7 9999 1mm  Oul
%T8" 9989 1m Qul
%T9 9999 Tm QU
%T10 9999 im Ul
%T11 - 9989 im Oul
%T12 9998 tm oul
%T13 9989 im QU
%T14 9999 im  oul
%T15 9999 im OU
%TI6 9999 1m OuUl
%T17 9999 im Oul
%T18 9998 1m  oul
%T19 5999 1im Oul
%T20 5999 im QU
%T21 €999 Tm QUi
%T22 9993 1m  Oul
%T23 999 trm Oul
%T24 9999 imm  Oul
%T25 9999 1m  OU
%T26 9999 1 QU
Y%T27 9989 1mn OU
%128 9999 1Tmn OU
%T29 9959 1mn QUL
% T30 9989 1 OUt
% T31 9989 1mm QU
MONOSTABLE(S)
REPERE SYMBOLE PRESET TB REG COMMENTAIRE
YNNG 5999 1imn QU
%MN1 9999 1mn Ol
YMN2 5999 1mn  Ouf
%3 9999 1m QU
COMPTEUR(S)
REPERE SYMBOLE PRESET REG COMMENTAIRE
%C0 5 Qul
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REPERE SYMBOLE PRESET REG COMMENTAIRE

%C1 9999 oul
%C2 5999 oul
%C3 2999 oul
%C4 . 9999 oul
%C5 . 9989 oul
%CE 9959 ou
%CT 9889 . oul
%8 9999 cul
%9 9999 oul
%C10 9959 oul
%CH 9989 our.
%C12 9699 oul
%C13 ) 999 OUE
%C14 ) 9999 oul
%C15 9999 cul
%C16 9959 oul
%17 9889 oul
%C18 9589 ou
%C19 9999 aul
%C20 9989 Qaut
%C21 9999 oLt
%C22 9999 oul
%C23 ~ ' o ’ o 9999 Qul
%C24 5959 oul
%C25 9999 oul
%26 ' 9999 oul
%C27 2959 oul
%C28 9959 out
%C28 ’ : 9999 oul
%C30 9999 oul
%GC31 8999 oul
REGISTRE(S)
REPERE SYMBOLE LONGUEUR MODE COMMENTAIRE
%R0 16 LFO
%R1 : 16 LIFQ
%R2 16 LIFO
%R3 16 LIFO
DRUM({S)
REPERE SYMBOLE NBPAS TB COMMENTAIRE
%ER0 16 1mn
%DOR1 16 im
Auteur : JVMN 7 Variables %MULTIT‘EC Imprimé le 10/12/2001
Service : BE Tri par repére ! Indice : CO0A

Automate cible : TSX 3710 {HABILITATlON ' Folie:7-5
Ce document est la propriété de |a société ERM Automatismes et ne peut &tre repraduit ou commeniqué sans son autorisation.




CONFIGURATION DES PAS DES DRUMS

%DR0 NBPAS: 16

PAS 0 1 2 3 4 6 7 8 9 0 11 12 13 14 15 OuT
B -

o 0 a 0 a ] 0 0 a o o] o] o] o 0 Q ¢
1 a 0 0 o ] 0 Q o] 4] o] 0 0 o 0 s} [¢]
2 0 0 0 a o 0 a 0 o o 0 o g 0 0 o
3 Q o 0 Q Q o 0 o] 0 o o [ [ 0 0 o
4: 0 a 0 o] ] 0 Q o] 0 o ] ¢ 0 o o] 0
ER 0 Q 0 o] o 0 0 o] 0 ¢} o 8} 0 a o] 0
6 0 1] 0 #] [ a 0 o 0 Q [ 0 0 0 +] 0
7 Q a a 0 0 a 0 o 0 4 0 0 0 o] 4 0
8: 0 o] 1} 0 0 0 0 o 0 0 0 0 o o o 0
o3 0 a 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 3] a a
Al o] Q a o 0 o] ] 0 [v} 0 0 a o] a 0 0
B o o] o} 0 0 0 4] 0 v} 0 0 a 0 0 0 0
c o] 4] 0 0 0 0 0 o] a ] a 0 o] a 0 c
D: o 4] Q o 0 o] a Q 0 a a o] 0 0 0 1]
[ o o 4] o 0 o] 0 Q Q a 4] 0 o 0 0 a
F: o] 0 4] G 0 0 0 0 a 0 o] 0 8} o o] 0

%DR1 NBPAS: 16

PAS : o] 1 2 3 4 E 5} 7 8 9 0% 11 12 13 14 15 QuUT
BIT
o o] 4] Q g a o 0 g o] o] [ 0 [} 0 0 Q
1: 0 Q a o 0 [ 0 v} c 0 [+ o] b} o] 0 a
2 o] o] 0 o] Q o} 0 o] o 0 [+ 0 0 00 0
3 o 0 0 0 O 0 O O © O 0 0 0 O 0 0
4 0 0 0 © © @ 0 0 © ©o @ 0 90 & 9 0O
5: 8] ] Q ¢ -0 0 -0 o -6 -0 [ 0 a s a 0
6; 4] ] a ¢ a 0 0 o o ] a 0 a 1] 0 0
7 0 0 ¢ ©0 @ 0 © 0 © © 0 0 9 O 0 ©
8 0 0 a o) ] a 0 0 ¢ 0 0 0 o] 0 0 0
9 v} 0 Q g a 0 0 0 4] o 0 o} a 0 0 o
Al a 0 1] o] 4] 0 g o] ¢ ¢ 0 a o 0 0 o]
B: 0 0 0 © @ 0 9 O O © 0 0 0 0O 0 o0
o u] ] Q 0 a. 0 o} 0 a a 0 4] o] 0 v} o]
04 [u] Q 0 a Q 0 Q o} 0 0 Q u] o 0 o 0
E 0 ¢ 0 0o O ©0O O ©0 0 0O O 0 O 8 0 o0
F g0 ¢ 0 0 0 0 O € 0 0O O 0 0 4§ 0 9
MODULE @1
REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE
%E.0 TAQUET 1 FERME
%i1.1 TAQLUET 2 FERME
%h.2 TAQUET 1 OUVERT
%N.3 TAQUET 2 QUVERT
%H.4 ELEVATEIR BN HAUT / TIGE 2C SORTIE
%N.5 B.EVATEUR EN INTERMEDIA IRE / TIGE 2¢ RENTREE
%6 ) ELEVATEUR EN BASSE/ TIGE 3C SCRTIE
%7 ) TIGE 3C RENTREE
C %8 PRESENCE PALETTE SOUS BLEVATELR
%H.9 PRESENCE PALETTE A LA SORTE
%I1.10 CLE PUPITRE MA NUEL DECONNECTE
MODULE @2
REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE
%G2.0 FERMER TAQUET
%z.1 OUVRIR TAQUET
%Q2.2 ' MONTER ELEVATELUR 5D+/ 2D+
%23 DESCENTE ELEVATEUR 5D-/20-
%Q2.4 TMONTER BELEVATEUR 3D+
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" Département

@ Vous venez de prendre possession d'une installation

- Oléohydraulique, source de transmission de puissance sire et fiable.
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%" Nous vous invitons & lire avec attention les quelques

2

chapitres qui vont suivre et & respecter les consignes et

recommandations qui sont notifiées.

SOMMAIRE |
| ~ 1-MISE EN ROUTE
2 - ENTRETIEN

3 - RECOMMANDATIONS .

4 - PANNES ET REMEDES
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- MISE EN ROUTE

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

1.11

La mise en route ne peut avoir lieu que sur un circuit entierement

dépollué, y compris fa tuyauterie.
Les huiles de ringage devront étre miscibles avec les huiles de service.

Le remplissage et les appoints d’huiles doivent étre effectués avec le plus
grand soin (filtration 3 microns obligatoire).
Bien contrdler les niveaux pendant la mise en huile du circuit.

Pour le choix du type d'huile, se reporter aux indications données sur les
fiches constructeurs.

L'huile hydraulique neuve ne répond pratiquement jamais aux critéres de
propreté exigés. Il y a donc lieu de remplir le circuit, soit & I'aide d’un filtre
situé sur le circuit, soit & l'aide d'un filire extérieur a linstallation (le
pourcentage d'eau dans 'huile doit étre inférieur & 0,025%').

Vérifier la tension d'alimentation du moteur électrique et des électro-
valves sl y a lieu. Pour le branchement, nous recommandons le
démarrage " étoile - triangle * pour les puissances supérieures'é 12kW.

Dans la mesure du possible, la mise en marche initiale doit se faire avec

un circuit hydraulique “ ouvert ” (distributeurs au neutre — valves de

contrble de pression détarées).

Dévisser les vis de purge ou, & défaut, les raccords sur le refoulement des

pompes sauf dans le cas ol il existerait une purge automatique.
Contrdler que tous les raccords sont bien serrés.

Effectuer une derniére vérification du schéma hydraulique en conformité
avec la réalite (régulateurs — limiteurs de pression — clapets anti-retour
montés dans e bon sens...).

Une pompe cylindrée variable devra foujours étre & débit nul a la mise en
route. '

‘Les carters dé pompes a pistons devront étre remplis d’huile neuve et

propre avant la mise en service (ex : utiliser {'orifice de drainage).
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- MISE EN ROUTE

-
(o8]

1.14

1.15
1.16

117

1.18

1.18

Par une bréve impulsion " Marche - Arrét “, vérifier le sens de rotation de
la pompe.

Demarrer le moteur électrique par impulsions ” Marche — Arrét * trés
courtes langant le moteur a4 environ moitié de sa vitesse nominale
jusqu’au moment ol 'huile s'écoule franchement par le purges du circuit.

Resserrer les purges ou raccords.
Compléter le niveau du réservoir s'il y a lieu.

Lorsqué toutes les conditions de fonctionnement ont été vérifiées 3 vide,
procéder au réglage des valves (débit — pression...).

Contrdler la bonne &tanchéité de installation.

Vérifier que I'élévation de température des différents composants est
réguliére. '

ATTENTION : une élévation de température trop rapide est néfaste. -

1.20

1.21

1.22

1.23

Vérifier a stabilisation de température aprés une heure de fonctionnement

(+40°C a 55°C suivant la viscosité de Ihuile et preconisations du

constructeur).

Contrdler qu'il n'y a pas de cavitation sur les tuyauteries d'aspiration ni
d’émulsion dans e réservoir.

Déceler les zones de vibrations ou de bruits et y remédier.

Plomber les organes de protection et de régulation s'il y a lieu.

Pour vous permetire de mieux connafire votre installation (et intervenir

rapidement le cas écheant), nous vous invitons a prendre note des points

suivants : - les anomalies et problémes constatés a la mise en route,

- les maodifications éventuelles,

- les dates et natures des gros entretiens.
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- ENTRETIEN

Contrdler et nettoyer, si besoin est, les systémes de refroidissement.

Si le circuit a subi une surchauffe, faire analyser I'huile, éventuellement ia

remplacer.
Verifier 'ensemble des étanchéités et remplacer les joints si nécessaire.

2.2 Verifier le niveau d'huile dans le réservoir et le maintenir si possible au
repére " maxi “. Cette opération doit se faire vérins rentrés.

Si le niveau baisse régulidrement, trouver Porigine de la fuite et y.
remédier. '

2.3 Veérifier périodiquement I'état des flexibles, des tuyauteries avec leurs
fixations. Remédier aux anomalies. '

2.4  Sassurer de fagon réguliére du bon fonctionnement des .appareils_'de
surveillance (niveaux électriques, détecteurs de colmatage sur filtres,
thermostats de température et pression...).

ENTRETIENS PERIODIQUES

2.5 Les filtres & air devront &tre remplacés & détection de colmatage ou tous
les six mois (ou plus souvent si les conditions d’ambiance sont difficiles).

26  Les éléments filtrants du circuit devront étre remplacés :

- 4 détection de colmatage (visuelle ou électrique),
- tous les six mois au plus.

27 Avant chaque remise en service con_sécutive & un arrét prolongé, purger
'eau libre au fond du réservoir par la vanne de vidange du réservoir
(s'assurer de la faible teneur en eau < 250ppm). '

2.8  Faire contréler de fagon réguliére 'huile du circuit

- niveau de poliution,
-i{eneureneay,
- caractéristiques physico-chimique.
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3.2

Les huiles

- RECOMMANDATIONS

Taccord du constructeur.

neuves doivent é&tre

- Ne jamais mélanger les huiles de nature ou de marques différentes sans

stockées dans des fliis ou

conditionnements hermétiques, horizontalement, a 'abri des intempéries.
Eviter au maximum les variations de températures extrémes.

mal montée.
Détérioration des organes de la
pompe par le fluide poliué.

3
. . Verlfter que les. précomsatlons ont eté
Mauvaise mise en marche. respectées.
A Verifier que le sens de rotatlon dela
Sens de rotation incorrect. pompe et du systéme d'entrainement sont
compatibles.
Tubulure d'alimentation etfou de Remédier
balayage L, non plangeante. emedier.
B - Mauvaise |Filtre ou cépine colmatés ou N |
alimentation |inadaptés. ettoyer ou remplacer.
. - Utiliser un fluide conforme aux
Viscosité du fluide Inadaptée. préconisations du constructeur.
Diamétre du tube d'alimentation L
trop faible. Meonter une tubulure de plus gros diamaétre.
g Modifier le dessin ou monter une tubulure
Trop de coudes a lI'aspiration, de plus gros diamatre.
Ligne L, non plongeante. Remaédier.
Crepine d'aspiration colmatée. |Nettoyer ou remplacer.
Fluide trop froid (voir viscosité. |Réchauffer le fluide 4 ja température
maximale admissible). préconisés,
A - Cavitation
Viscosité du fiuide inadaptée. Remplacer le f]wdg par.un autre de quahte
: carrecte.
Réduire ta temprature de fonctionnement.
Formation de vapeur. Refaire le niveau ou remplacer le fluide par
un autre de qualité corracte.
Vitesse de rotation de la pompe |Réduire la vitesse & son réglme normal
trop élevée, (voir courbes).
Réservoir etanche non . . .
oressurisé. Vérifier le reniflard et le filtre 4 air.
- Ce Remplacer le joint d'arbre.
Entrée d'air au joint d'arbre, Vérifier l'entrainement.
B - Air dans |Entrée d'air dans [a tubulure. Fair:ggger ou resserrer les joints et les
i .
le fluide Flexibles d'aspiration poreux.  |Remplacer le flexible.
. Repurger le circuit.
Purge du circuit insuffisante. Varifier que tes retours sont immergés.
E)efaut dalignement ou jeu dans Réaligner ou remplacer.
I'accouplement.
i C - Vlbra’uop des tuyauteries ou des Renforcer les fixations.
Vibrations [accessoires.
mécaniques |Pompe usée, endommagée, ou

Réparer ou remplacer.

Remplacer le fluide et rincer le circuit.
Réparer les organes endommagés.
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A - Ajr dans le fluide {Voir2-B -

{Voir2-B

‘B - Echauffement

Usure ou avarie de 1a pompe
{chute du rendement
volumétrique).

excessif de la pompe|Viscosité inadaptée atfou

poliution du fluide.,
Fluide s"échauffant en un point
du circuit.

Réparer ou remplacer

Utlliser un fluide conforme aux
préconisations du constructeur.

Localiser 'anomalie et y remedier.

C - Vitesse de :
. e Defaut du systéme - A . .
rotation trop faible dentrainement. Vérifier e systéme d'entrainement.
oy nulle
D - Mauvais - o
! Mauvais réglage, détérioration .
fonctionnement des ou mayvaise adaptation. Vérifier et remplacer,
servocommandes
E- Sgns de rotation Voir 1 - A Woir 1- A
incorrect
A - Cavitation’' |Voir2-A Voir 2 - A
118 - Air dans le flulde [Voir 2-B Voir 2- B
G- Vibrations 1y 5 ¢ Vair2-C
mécaniques
D Pomps mal adaptée. Remplacer par 'un modéle qui convient
aprés consultation du constructeur.
E - Vitesse de . " : :
rotation trop faible Voir3-C Voir3-C
A - Cavitation Voir2-A Voir 2- A
:| B - Air dans le fiuide |Voir 2 - B Voir 2-B

G - Fuite internes

Usure ou avarie de la pompe ou
des organes de regulation.
Mauvais reglage des organes
de régulation.

Réparer ou remplacer

Réajuster les réglages.

Vérifier le systéme de fittration ou

excessives Pollution du fluide. . .
rechercher l'origine de la pollution.
A . S Remplacer par un fluide conforme aux
Viscosité non approprice. préconisations du constructeur.
D-Vitlessede i 3-¢ Voir 3- C
rotation.
E- SF:ns de rofation Voir 1< A Voir 1- A
incorrect
F - Mauvais - R
fonctionnement des Mauvais r gglage, détfénoratlon Vérifier ou remplacer.
ou mauvaise adaptation.
servocommandes

L.
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UTILISATION

Température.maxi- 110 °C.

1/4- au 251' .

CONSTRUCTION

PN-& 26 °C voit tablecu.
GAMME . I

Méle-Femelle

Poignée : Acier emboufl avec renforf
sur prise d'axe,
{nol’rerqble Vet epoxy
& chaud,.

- Surélevée pour une bonne :

- préhension.
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RELIEF VALVE
DIRECT ACTING, POPPET TYPE

M Fast response with good stability.

W Virtually leak-free.
N Full 420 bar 8000 psi pressure rating.
B Industry common cavity.

B Hardened working parts for maximum wear resistance

and greater durability.
W External parts zinc plated.
W Adjustable and tamperproof versions available.

B Line bodies available in aluminium (anodised) or
stesl (zinc plated).

Measured at 30 cSt 140 SSU (For cartridge only)
200 RELIEF PERFORMANCE A04B2H

BASIC MODEL
NUMBER A04B2H A04B2P
2]
0
SYMBOL -
100 lI/min
RATED FLOW 26 USgpm
5-210 bar 54420 bar
PRESSURE 723000 psi 72 - 6000 psi
MAX, REVERSE 420 bar
PRESSURE 6000 psi
SENSITIVITY: : 21 bar 44 bar
PRESSURETURN 305 psi 630 psi
FLUID + MINERAL OIL OR SYNTHETIC FLUID
WITH LUBRICANT PROPERTIES
iDEAL 15-50 ¢St
VISCOSHY » 80 -230 35U
NITRILE (Std.) -30°C 1o +100°C
SEAL MATERIAL / BUNA-N 20°F to +210°F
TEMPERATURE + VITOM -20°C to +150°C
AF o +33¢°F
FILTRATION » 25 MICRONS (Mom.) OR BETTER
WEIGHT 0.28%g 0.6210

* IMPdRTANT: See pages 2-3 for additional notes on opsrating conditions.

Specifications may change without notice

2500 I
B 150 X it
& s =
B ___‘_____/
f=13
§ 100
2 1450 P
=]
m /
']
& 50
725 i
BASIC VALVE PRESSURE DROP de =
0 ——cmtm = T T T
0 T 50 75 100
66 13.2 13.8 26.4
Flow Umin USgprm
400 RELIEF PERFORMANCE A04B2P
5800
e
= a0
E 4350
L
a —]
g 200 —
s 2900 I
<
£ 100 -
1450 -
-
BASIC VALVE PRESSURE DROP . — ]
0 — T T T
o 25 50 75 100
6.8 13.2 19.8 264

Flow lfmin USgpm

34




5 AF Hex socket

22

0.87 !
e 17 AF H
ax
7 L - = ] — 12 Nm
aibr
! torque
" 26 AF Hex
50 Nm
Egg bk
torqus
1

318
125

MILLIMETRES
INGHES
’ CAVITY CAVD4-2: 7/8-14 Thread
LINE BODY (10-2 Industry common cavity)
Cavity
38.10
s080 190

Alum. Stee}
31.75 38.10]
125 1.50

CAVITY TOOLING FOR CAV04-2

L_

PRESSURE H  5-210bar I
ADJUSTMENT 72 - 3000 psi 1 |
RANGE P 5-420bar |
72 - 8000 psi l |
ADJUSTER Z  SCREW ADJUSTER (Std.) |
W HANDKNOB - |
T  TAMPERPROOF
FLOW (I/min) AT : I
PRESSURE SETTING OMIT FOR NO SETTING (Std.} I
{Seo below) ___I
PRESSURE SPECIFY SETTING IF REQUIRED fur.
SETTING (bar) QUIRED
SEAL MATERIAL N NITRILE BUNA-N (Std)
: vV VITON

Approximate mid range satting for Std:
100 bar 1450 pst
200 bar 2300 psi

Al4BZH
AD4B2P

{

PORTING L.} 705 /2 SAE . i

70T 1/2BSP |
LINE BODY A ALUMINIUM (Anadised)
MATERIAL TO 210 bar 3000 psi |

§  STEEL{Zins plated) —

TO 420 bar 6000 psi

LINE BODY DETAILS page 363
SEAL KIT SK30503N-1 (NITRILE BUNA-N}

SK30503V-1 (VITON)
TAMPERPROQFKIT | TC1130 [

MM INCH
PILOTDRILL@ 1500 059 { REAMER (STEEL) BRM3107595

STEP DRILL

8D331367
REAMER (ALUM) B8RM31079A | TAP

COUNTERBORE —
3TP31201
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Cotes d'encombrement des moteurs asynchrones triphasés fermés LS - IP 35
i Retor & cage ’ .

- & pattes de fixatlon

Dimenisions principales -

Fyee. A A B 8B € X K. . HA -5 - AG. w4 ; N ca

LSS6L ¢ 04 . T 89 3% . 8S CUE T SR 1 4 15 10 ‘e de- . 39 59
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LsmEMK 36 424 01 .37 . w9 @0 80 3500205 BE G670+ 0 e meR . wE iy a4
LS 225 8 356 424 311 ant W9 a0 80 Cast Cophs Clapg . BI04 w4 282 48 @0 aea
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Cotes d'encombremient des moteurs asynchrones triphasés termés. LS - iP-55

Rotor & cage :
~ & palles et bride (FF) de fixation & trous lisses - & tiride (FF). de fixation & trous lisses
- ) Dirmensions principates }
RS A a3 . B - BB G X A K HA SR AC HD. 8 ML 4 I o Gym.
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LSHZMU | 190 . 2200 140 188 70 2 52 2 1 280 3 rag 86 B8 43 43 FF2i8
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LSZEMR 355 43 311 388 . 19 50 - 80 19 5 o 390 500 B7S U 2 7B 25 - a5 . g5 £ 400
LSZBMK 38 44 31 a7y us M - B 19 08 - 25 AEE 615 08 0 M4 m2 gm0 Feaon -
; LSZISM 356 44 - 3110 ATt e 40 8 - 19. 35 . 225 4s8. g TDd 398 i14 T 292 - 180 1e) . AF 400,
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(STOMT 408 0 343 400 1B 26 84 3¢ 4D 50 483, el 7as 303 . sg 2 w0 1m0 FFs00
LS250MK 406 <48 348 417 168 34 o1 % 3. 2807 510 - ess 785 - A6 TBa g 80 180 FF500
LS 280 5P 457 sac 368 &80 . e0 7 9% 2% 39 280 390- 695 - 785 416 64, . 282 180 . 180 PP 500
LS2ROMP 457 526 415 480 190 28 95 24 a9 280 510 - 696 sae 6., 415 . 28 mo 180 . FF 500
LS260MK 457 533 AIp. 495- 190 4D 85 .24 35 380 586 74 925 . 486 - on. 92 180 186 FF 00
. LSa156F 508 594 406 537 216 40 - 114- 28 ™ 35 3B6 TR 951 - dBS. 124 282 . 180 180 FF 60D
\ LS3IEST 808 B4 466 s3T ME 46 1a ' 28 : 586 Cray 951, --4BB. . 124 Sz, | 180 180 #E 500
LSISMP . S8 5M 457 - 537 216 40 . 114 3 860 BT - 95t 466 124 2827 180 B0 FESQ0 -
LSTEMT . Soe S04 48T EW 216 . 40 .14 28 806 D st 85 .- 4dh. . 124 @92 @0 20 FReou
LS315MHA ‘508 504 457, ‘587 . 216 .40, 114 28 sme - Tet 00200 4E6 124 g 1890180 .- FF GO0
Symbote ) B ‘ Cotes des brides
CcEl N N P ki n 5 LA
- FE'100 w00 0 - 120: 25 4 7 5.
FF11§ - 1ns . T 40 . 3 4 0 10
FF 130 130 130:- 160 L35 3 16 il
FF 165 185 - EER 200 25 4. 2 10
FF 215 215 18 250 4 4 13 1z
FF 265 285 230 300 4 4 15 14
FF 300 300 280 50 3 4 185 4
#F 350 G 206 400 5 4 18,5 15
£F 400 400 50 450 5 & 18,5 16
FF 500 500 450 550 5 L] 8E L La torme des mateurs & bride de fixation
FF 800 50 50 560 8 § 2. 22 sarréle 4la hauteur d'axe. 225




Cotes d'ancombrement des motéurs dsynchionss Rriphasés fermés LS - 1P 55
Rotor 4 cage. . T e T T

- & pattes et bride (FT) de fixation 4 trous taraudés
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Cotes d'encombrement des moteurs asynchrones triphases 1ermes LS IP 55

Rotor & cage

- b pattes ot bride (FT) dé fixation & trous taraudés-

- & bride (FT) de fixation 3 trous taraudss

© Typo

-Dimensions principales .
A 3 ¥ o SI

Lssel ]

LSEIE . HIG

LS 7L 117

IS80L- - 125

15905 . . 14

LSSOL . tap.

LS100L . 160

LS 112 M 190

ASHZMG | f50.

LSH12MU . 190

is1328 . 2i6
LS 132 SMM 216

 Symbole, . “Coles das tirides . ;
CEL IrYos TR
FT 65 507 e A
FE78 80 %0 A
FT 85 70 105 BN
FT 160 B B0 ' 120 4
FT115 -85 340 4
FT-130 130 CNE L TBE T ]
FT 185 185 T S 00 S e
FT 215 - 215 - - Rl 1 4.
FT 285 265 I Fi

ELERO‘P




H4.1 - PLAQUES SIGNALETIQUES

(EERIEROY” MOT.3~, LS80L T ) (O 3
’S% FR N° 134570 81002 K S
o e ka3 RO M?T 3 LsatsuR
V. THz [min- kW [cos o] A b SOMER N 11641272 785 Kg
A220( 502780 [0.75 0,86 | 3,3 goode: 7 T
OY 380 | [18O) {2 P55 IctF__40°C St % cth
, 42305012800 1075 083133 5| {8 T T - Tmini] kW | cose | a
2 A 2401 50 .2825':0,757 0,80 3:3 § - ASBO 50 __1_485' : ‘1'_32_7‘ 0,86 244
Y 415] ¥* 1 1,9 %¢ < |- | _
- - w . A400 | 50 ! 14851132 0,85 | oma
\_ MOTEUS LERDY-SOMER . g G : . : ~
| E A415 |50 1485 | 132 | 084 | g0 &
* zutres logos peuvent Stre réalisds en option : g_ ' &
une entenie préalable & la commande estimpérativa. £ DE | 6320C3 il 50 1g ESSC UNIREX N3 &
NDE Oi 5317 C3 1 3800 [h O -
*% pans certains pays, le plaquagedes fréquences - \) - ”OTE”RSLEHOY'SOME“- O

indique 50/60 Hz

¥ Définition des symboies des plagues signaléliquas

~. - Moteur triphasé alternatit kg

Sére P55
: Hauteur d'axe lel E

: ~: Symbole de carter agec
© indice d'imprégnation
S.% :
NO
moteur o
N ~Numéro série mateur
B :Asnée de production v
J - :Mois de production Hz
002 - N° d'ordre dans la série min’’
kw
Code Réservé cOs @
A"
A
Y

' :'M_asse

- Indice de 'protecﬂun'
: Classe d'isolation §
: Température d'ambiance maxi

de fonctionnement, selon

CE! 34-1

: Tension d'alimentation

Facteur de puissance

_ Intensité nominale
: Branchemient triangle
: Branchement étoile

infarmations & rappeler pour toute
commande de piéces détachées

- Service - Factaur de marche
: Nombre de cycles par haures

: Fréquence dalimentation -
- Nombre de tours par minute
: Puissancs nominale

. Roulements
DE :-Drive end
: Reulement coté entrainement
NDE - Non drive-end |
Reulément coté opposé
A I'entrainement
50g :Quantité de graisse 4 chaque

relubrification: (e grammes)

3900 h; Périodicité de relubrification

(en heures)

UNIREX N3 : Type de graisse

FAYore




S LANTERNES ET ACCOUPLEMENTS

0,12 A 7,5 Kw- 1500 Tr/min Bi4
Lanterne + plateau Lanterne monobloc
B Type L2% et LB4* Type L et LB
F I
——T- CBA
: =a
HIL
G
LANTERNE _ ACCOUPLEMENT|
Puissance Type Dimensions en millim2tre Accouplement | |
moteur de complet
kW 1 Taille] HP |pompeiRéférence| A BICIDIFIG{H]I P |QJRIS| E | L M N O Reéférence
05 M ‘ - NDO1
22 |2 -
0,12 0,16/ [05GT Loo1 53] 66 NDO2
63 Ul"lCP L9902 | ool75|6ol7]62]60|10| - |90} 60]saf224262] 72 | 52 | M6 ﬁggﬁ
245 713 | 5
,185 025 1M Lo03 30 1243 6 NDO3
7B | _LB9 32 [103] 40 | 40 [ M3 ND193
05 M ND1
22 |2551 66 | -
0,25 035/ {05 Gt L1051 ’ NDILA
. . . 25 .
71 ULPL LIB2 051 851 70| 7| 70| 70 |10| - | 90 69 342202 T2 32 M6 D
057 o7sTinr] 105 30 |24,5] 73 | 356 NDia
ZB | LBIO 32 1103] 40 | 40 | M8 ND199
05 M . i ND4B
2 22 |2 6| —
ot 2 33| 6 ND4C
110,55 075 (uipl Lo 254]262] 72 1 52 | M6 NDSA
- 1C ND6B
. _ ,
80 vl E12%% 1yo0l 100/ 8ol 7| 80 | 85 |52| - |120] 90 |as] 30 |#*] T3 | 36 ND6C
O 7B | LBII 32 1103] 40 | 40 ND300 {
3 U2 Lo 365(325] 96 | 71,5 | M8 ND7B
7F | LBI12 30 |345] 100 | 72 ND207
U1P| L1410 254|262 12 | 32 ND8
1,5 1C . M6 ND9
# 4 , _
i 30 (245 73 | 56 N Dox
90 7B | LB40 | 140}115] 95 |10]100| 95 |12] M3 |120| 90145 32 [103] 40 | 40 ND201
sl S 2 | L1409 36513251 96 | 715 | M8 ND10
7 7F | _LBl4 80 13451 100 ¢ 72 ND203
Uip| L1610 254l262] 72 | 52 ND11
100 / |3 1C ‘ M6 ND12
X L161 24,
’ -~ 611 30 |245] 73 | 36 DA
7B | LB17 11601130 110|10] L14]105] 14| M8 {120 90 |45 32 |103] 40 | 40 ND204
> 5032 6 | 715
A 10l/ ss L1609 36,5|32,5] ¢ M8 ND13
ZF | LB16 80 1345] 100 72 ND206
2 12015 5|32, ,
ss 1 36,5325 96 | 71,5 s ND16B
ZF | LB4l 80 |345] 100 [ 7 _ ND311 ;
EY) T2501 L2016 _4o0614650930|12|137}130|16] - [150]132}72 43 - -
3U | L2017 spgl42] 128 | 985 NDL7A =
M3 | 12018 S a3 MLO - 5]
75 wl T3 1 12019 45 1 137 | 084 =
ZG | LB42 105] 48 1 145 | 102 ND312 =




LANTERNES ET ACCOUPLEMENTS /=
£ - - 611
| 0,12A 7,5 Kw - 1500 Tr/min B14
‘ Roue élastique
o Demi accouplement moteur - _Demi accouplement pompe
C D T_
t— | |
NN&&GZR
CH o X
G Il E
H
. ACCOUPLEMENT ELASTIQUE
K : ' Acizi?;elgem " Demi aéccoui:lemeﬁt moteur (rmm) . -éli{s?i?i[e Demi accouplement pompe (mi’n)
. Référence] H | Réference [ A | C { G | D [ CH| T |Référence| 1 Référence B E Arbre d | ch L i
NDO! ND48P05M L 6 17
NDO2 54 ND43POSGT 19 | Cylindrique = 2 3 10
NDO3 : ND48PU1P Conique 1:8] 9.7 1 2.4 [10.5] 15
D4 01 1] 4 |12, 42 | 16 3
;‘_ NDO4 |, ND43A | 48 | 3 o1 8 R Npagpic | 20 17 | Cylindrique| 12 | . [133]135
NDOS5 ND4&PIM Conigue 1:81139] ° [155]18.5
ND198 - ND48PZB Cénigue 1:5] 9.8 | 2 |102] 12
ND1 ND48POSM L 6 71"
ND LA 64 NDA8P0SGT 19 | Cylindrique 7 2 3 10
ND2 N . ND4§PULP Cénigne 1:8] 971 2.4 {10.5] 15
ND3_| o TPRB 48301 29115 63 Ra2 16 T e ] 30 17 | Colindrique| 12 133|133
ND3A ND48P1M Conigue 1:8}13.9 15.5118.5
ND199 ND48PZB - |Cénigque 1:5| 98 | 2 110.2] 12
; ND4B ND48PO5M . 6 7
NDAC 80 ND 48P0SGT 19 | Cylindrique . 2 e 10
. ND5A ND4RPUIP | .. Conique 1:8] 97} 2.4 j10.5] 15
2 45 6 {21,8 42 6 30 :
: NDEB_ | o ND43CG45) 48 | 38 19 ’ R 16 I~ \Daspic 17 (Cylindrigue) §2 | . 1331135
ND&C ND48PIM Conique 1:8] 13,9 1551185
_} ND300 ND48PZR Conigue [:51 98 { 2 {102 12 .
Pl . 3.2
R . . b
ND7B | 28 |NDesacas| 65 | 42 | 38 | 19| 6 218] Rez | 15| NPSPZ |5, 1oy 5| Comique 181 17,2518,5] 23
ND207 ' ND65PZF |- Conigue 1:5116.9] 3 {17.7] 19
ND8 - ND6SPULP Conique 1:8] 9.7 | 2.4 [105] 15
i ND9 . ND63P1C Cylindrique| 12 f . |13.3)135
b ND9A NDGSPIM Cénigue 1:8]13.9 155118.5
ND20t | 87 | ND&SB | 65| 48 (475 24 | 8 [273]  R62 | 18 | ND65PZB | 34 |21,5|Counique 1:5] 9.8 | 2 110.2] 12
ND10 ND65P2 Conique 1:3] 17,2 34;2 18,5] 23
: ND203 . . ND65PZE Cénique 1:5{16.9} 3 {17.7] 19
ND11 R : R ND65PU1P Conique 1:8] 9.7 | 2.4 | 10.5] 15
. __NDi?2 ND65P1C Cviindrigue| 12 | . |13.3]13.5
NDI124A ND65P1M Cénique 1:8]13.9 15.5118.5
ND204 | 97 | NDGSC | 65 | 53 (575) 28 | 8 |313| R62 | 18 | ND63PZB | 34 |21,5| Conique 1:5) 98 | 2 |10.2] 12
_ > -
ND13 ND65P2 Conique 1:8| 17,2 3; 8,5 23
ND?206 ND65PZF Coénique 1:5116.9] 3 J17.71 19
ND16B NDB6P2 Conigue 1:8[ 17,2 34'12 185 23
ND311 NDBSPZE Copique 1:5116.9] 3 {17.7] 19
127 [ND36BGS80| 86 | 73 | 80 | 38 | 10 j413] RS2 | 20 148127 ,
: NDI7A ND86P3U Conique 1:8[22,2| 4 |23,6 27 |
'ND312 NDREPZG Conique 1:5[252] 5 [263 2£J
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{ Hydraulic Pumps

The aHvantage at one glahce

e Up to 4000 psif2')’6 bar continuous opération

High strength materials and large journal diameters
" provide low bearing loads for high pressure operation,

e Low noise

9-tooth gear profile and optimized flow metering
provide reduced pressure pulsations and exceptionally
quiet operation. ‘ ‘ -

e High efficiency
- Pressure balanced bearing blocks assure maximum
efficiency under all operating conditons.

e Application flexibility

International mounts and connections, integrated valve
capabilities and common inlet muitiple pump configurations,
provide unmatched design and application versatility.

P3X5’l‘-':{ump Specifications

‘Superior

Performance.
High Efficiency.
High Pressure

‘Operation.

The ‘PX'series of gear pumps are an advanced-
performance version of the international “bushing
block™ style pumps. The ‘PX’pump series offers
superior performance, high efficiency and low
noise operation at high operating pressures.

They are produced in four frame sizes (P3X, P5X,
P11X, and P17X) with displacements ranging from
0.8 to 52 cm¥/rev. A wide variety of standard options

are available to meet specific application

requirements, worldwide.

Pump Displacements* emrev 08 12| 18| 21 25| 33 48} 58| 82| 789

. - . intdrev 05 .07 A0 13 A5 20 7 29| 35| 38| .49
Continuous Pressure* bar 275\ 275| 275| 275| 275| 275| 250} 210] 160 160! 150| 120
Intermittent Pressure bar 300| 300| 300| 300| 3C00; 300f 280 230 18¢| 180 t70| 140
Minimum Speed rpm 50| 500| 500| s500( B0OO[ 500 500( 500| 300 | 500) 500 500
@ Max. Qutlet Pressure '

Maximum Speed rpm 4000 | 4000 | 4000 | 4000 | 4000 | 4000|4000 3500 | 3000 | 30C0 | 3000 | 3000
@ 0 Inlet & Max. Outlet Pressure - .
Pump Input Power 1500 rpm  kw 07| 1.0 13 1.7 20| 27| 28] 27| 24| 28| 29} 3.0
@ Max. Pressure and 1800 rpm hp 1.7 16| 21| 27 32 43| 45| 43| 38| 45| 46 4.8




Commercial
Hydraulics

‘Dimensions & Weights

¥

Single Unit . ' | -Dimensions & Weights
_ Dimension ‘B' 215 . ‘ | Displacements "é”'Dimensfon “P” Dimension| Approximate I
Gimension ‘P {per rav.) (overall length) | (to pcrt C/L) . Weight
—4 25.0 ’ 6.8 cm? 35.3 mm 17.6 mm 11 kg
] i For rear ported end covers 1.2 o 36.8 mm 18.4 mm 1.1 kg
K 1.6 cm? 38.3 mm 19. mm 1.1 kg
| 2.1 ¢ 3/9mm - 19.9 mm 1.1 kg
f E 2.5 cm? 41.5 mm 20.7 mm 12kg
1 ol " -
T S 3.3 cm 44.5 mm 222mm 1.2 kg
_ L el ~ 36 cm? 45.6 mm 228 mm 12kg
]
% 4.3 cm? 48.5 mm 24.2 mm 1.3 kg
4.8 cm? 50.0 mm 25.0 mm 1.4 kg
J : l S o : 5.8 cm® 53.8 mm 269 mm 1.4 kg
) 6.2 em? 55.3 mm 27.6 mm 1.5 kg
Dimenston 'F B - 7.9 c? 81.6 mm . 30.8mm 16 ky
Refer fo Mounting Flange Section
Tandem Unit
Dimension 'F Dimensicn ‘B 42,5 ) Dimension ‘B’
: Refer lo - |Dim'n ' ‘ Dim'n ‘P
Mounting
Flange '—-—L '
Section
i - T = 7 g[
R ) . —_——d i
L 2 R
: |
; | +— A
o 67
Multipie Pumps ._ -
7 P P _ Separate or Common Inlet Capability _
{ Pumps are availabie in two, three or four section;” - Multiple pumps are available in either common
configurations. In applying multiple section pumps, . inlet or separate inlet configurations. In the
maximum shaft loading must conform to the - separate inlet configuration each gear housing

limitations shown in the Shaft Load Rating table in * has individual infet and outlet ports. In the

this catalogue. The maximum load is determined . common inlet configuration, two gear sets share a
by adding the torque values for each pumping common infet which is located in the front (and
section that will be simuitaneously loaded. third for triple and quad constructions) gear
-housing section, ‘

In addition, the loading of the second, third, and
fourth sections must not exceed the connector
shaft torque capacity.This is determined by the
sum of the calculated, simultaneocusly loaded
values for each of the second through fourth

[ " sections.




F3X Hydraulic Pumps

' Mounting Flange Options

‘F{ecv‘tanguiar - Code 80

Code Flange Description Dimension .
' Tolerance —pw B (72.0 x 52.2 mm w/ 25.4 mm Pilot)
‘ 68
80 | Rectangular: (72.0 x 52.2 mm with 25.4 mm Pilot) 20.0 52
81 | Through Beit: w/ Shaft Seal, w/ Pressure Port 4
{40 x 20 ram W 32.0 Pilot w/ O-Ring) 0.0 o &
7 + N < 10
82 | Through Bolt w/fo Shaft Seal w/ coupling w/ 20.0 —$— & g l
Pressure Port (40 x40 mm w/ 32.0 Pilat w/ O-Ring) ' < j r g’ S
. - Ak i
83 | Through Bolt: w/c Shaft Seal, wf Coupling : -HHe ) I_._
(40 x 40 mr wi 32.0 mm Piot w/ O-Ring) - 200 © N7 N I
[ea]
84 [ Through Boit: w/ Shaft Seal
(40 x 40 mm w/ 32.0 mm Pilot) 200 : ‘@‘ '@f
0 95 [SAE“A-A"2 Bal - 257 7/ Dimensic” 1
e **  I'Through Bolt: w/f Shaft Seaf, wf Coupling @72 -
(40 x 40mm w/ 32.0 mm Pilat) 0.0
Through Bolt - Code 81 Through Bolt - Code 82
w/ Shaft Seal, w/ Pressure Port w/o Shaft Seal w/ coupling w/ Pressure Port
{40 x 40 mm w/ 32.0 Pilot w/ O-Ring) (40 x40 mm w/ 32.0 Pilot w/ O-Ring)
4 36 '
0 7 . 40 ;
24
I
TN, f"\\ [=*) @© = \\ ©
f,:hﬁ W gl = = N & 2
= = o < i - ~ ] o
o PO 99 sls N o ; ;@ 2l o S 1
T | - Tl | 4
¥ " 8
Dimension ‘' )
23 ‘ 23 Dimens? .
P 8
Through Bolt - Code 83 . ‘Through Bolt - Code 84
w/o Shaft Seal, w/ Coupling - wi Shaft Seal
(40 x 40 mm w/ 32.0 mm Pilot w/ O-Ring) {40.x 40 mm w/ 32.0 mm Pilot)
' 7
40
7
; . -\\\\ @ r‘\\ 2l
| M\ S| A7\ 3 ==
) '7]
o aat —J/L_ _g g - = a L-J]L 9 5:_5 g [o] F——
@t . 4$_ | @ @ -$7 i
] O o ~N |
' Dimension 'F’ - Dimensinn F

| - |




. SAE “A-A” 2 Bolt - Code 95

10 * G5

103
7.5
82.5 6.3 02
G w) l—
d wn
3 2
Dimension 'F

Drive Shaft Options

Commercial Hydraulics offer a wide range of SAE and metric flange and drive shaft configurations.

Should you require information for any items not shown, please contact our Technical Services

Depariment.

Tang Drive - Code 36
(Coupling claw - 5mm, short shafted)

- }
O-Ring28x2 .
/' Without Lipseal {with Driver)
/ 43
/= ol 8 =5
= N o - =i g
Q : :
/&/ ] t
IEEE
W' g | |85 5611
B 04 0.4
50
European 1:8 Tapered - Code 64
(Key2.4x5 @13) spring Lock Washer
4 - 6 DINN 137
Nut M6 DIN 934
19 Instalfation Torque:
6+2 Nm Torgue
] . Woodruff Key
: : , Jlk / 24x5 @13
|
R - g ﬂ%a_s
8 =
— Kegel 1:8 Taper
88¢1
104

291-‘

Commercial

Hydraulics

v

Through Bolt - Code **

w/ Shaft Seal, w/ Coupling
(40 x 40mm w/ 32.0 mm Pilot)

s

ek

0
|
g NS

8.5

By
7

40

(Key 2 x 2.6 DIN 6888}
Spring Lack Washer 6 DIN 137

7

g+t
10

26

Dimension ‘F’

European 1:5 Tapered - Code 62

Nut M6& DIN 934 -

&3218

Woodruif Key

2x2, 6 DIN 6888

Taper 1:5

European.1:8 Tapered - Code 69
(Key 2 x 2.6 DIN 6888)

Spring Lock Washer 6 DIN 137

4 & Nut M6 DIN 934
1 :';— Installation Torgue: 6+2 Nm Torque
S Woodruff Key:
| L 2 x 2.6 DIN 6888
T =l 1
it @
Q =
L—
. 88! Taper 1:8
10.41 -
29+|




draulic Pumps

Shaft Load Capacily
Code Description Torque Hating
2g  TangDrive 20 nm/177.6 in-lb

(Coupling claw 5mm, Long Shafted)

Tang Drive w/Coupling - .
36 {Cogpling claw Smm, Short Shafted) 20 .nm/ 177.6 in-lb

62 1.5 European Tapered {Key width 2 mrn) 30 nm/266.4 in-lb

64 1:8 European Tapered (Key width 2.4 mm) | 30 nm/266.4 in-ib

89 1:8 European Tapered (Key width 2 mr) 30 nm/266.4 in-tb

Dispiacement (in“/rev.) X Pressure {psi)
5.72

Torque {in - Ib) =

Displacement (cc/rev.} X Preséure {bar)
57.2

' Torque (nm)

End Cover Optfons

Side ports are standard in the P3X product
family, with port connections located in the

gear housing. Rear ported versions however are
also available, with 1/4 BSP or 9/16 UNF “0” ring
port connections in the end caover.

 Standard End Cover - Code BE
{(None Ported)

(b N
A4 == ¥
I
- -1re

o7 ™ £
. \ b’ &S
. e
' 67

Cover| Inlet ;Qutlet
Code| Port | Port

Stzndard End Cover BE None None
(Cennections in Housing)

Rear Parted Cover AG | @14 | None
Rear Ported Cover XE | Gi/a | Gi/4
Rear Ported Cover 2E |9ns1s |one-18 |

UNF UNF

Housing Port Connections

‘Standard side port connec’uons are available in
a wide range of internationally acceptable
configurations and sizes (see model code).

Code Port Connections Inlet ( Cutlet
AB No Pors For Rear Ported Covers
GA  Metric Straight Thread M 18 x 1 Mi4x1.5
BF BSP Straight Thread G4 None
BG BSP Straight Thread G 33 G 14
8D BSP Straight Thread G 33 G 38
‘BH . BSP Siraight Thread Gz | Gas

BJ BSP Straight Thread G iR G2

AD  SAE Straight Thread 3/4 - 16 UNF|9/16 - 18 UNF
EN 26 mm Pilot Flange 10 mm 8 mm

EM 30 mm Fiiot Flange 12 mm & mm*

*10mm @ 7.9 criffrev

Integrated Valve Options
The P3X range is avallable with a variety of

' mtegrated Relief and Priority Flow valve optlons

A small selection is shown below.

For further information, please co'ntact-our :
Technical Services Department.

Relief Valves

Externally Vented
Code R

Internally Vented
Code V

Adjustable

{1

/ Valve




Commercial
Hydraulics

L]

Ordering Information

"For Single Section Pumps- S For Muitiple Section Pumps
Code 1 | Code2 | Code 3 | 'Code 4 Code5 | Code 6 | Code7 | Code 8 ) Code 9 | Code 10 Code 11
Sample Part Number: b P3X B[ 2 80 BE ; BG 25 69 D BG 21 36
Code 1: Series/Type _ . ) Code 5: Housing/Port Options .
P3X A Single Pump Port Connections . Inlet Outlet
P3X B Multiple Section Pump AB No.Ports (For Rear Ported Covers
' - GA Metric Straight Thread M18x1 M14x135
Code 2: Rotation : ' * BF BSP Straight Thread G1/4"  None
1 Clockwise B * BG BSP Straight Thread G 3/8” G 1/4”
2 Counter Clockwise * BD BSP Siraight Thread G 3/8” G a8
. 3 Bi-Directional (reversibie) _ BH BSP Straight Thread G 12" G a8
- . o - . BJ BSP Straight Thread G112 G2
'y o Coded:Mounting. - .. - AD SAE Straight Thread 3/4-16U 9/16-18
- 80 Rectangular ' EN 26 mm Pilot Flange 10mm  UNF
(72.0 x 52.2 mm-w/ 25.4 mm Pilot) ' EM .30 mm Pilot Flange 12 mm 8mm
| 95 SAE "AA” 2-Bolt - *10mm @ 7.9 cmi/rev
84 Through Bolt w/ Shaft Seal Code 6: Displacement -
{40 x 40 mm w/32.0 mm Pilot) cmlrev. inYrev.
83 Through Bolt w/o Shaft Seal 08 0.8 0.05
(40 x 40 mm w/32.0 mm Pilot w/ O-Ring) 12 1.2 6.07
. Through Bolt w/ Shaft Seal : 18 1.8 0.10
(40 x 40 mm w/ 32.0 mm Pilot) . a : g; 8'-}2
81 Through Bolt with Pressure Port 33 ‘3.3 0.20
(40 x 40 mm w/ 32.0 mm Piiot w/ O-Ring) 36 ' a6 0.22
82 Through Bolt with Pressure Port : ig ig 8%{7}'
{40 x {0 mm w/32.0 mm Pllof[ w/ O-Ring) .. : 58 g oo
62 6.2 .38
Code 4: End Covers 79 _ 78 0.43
‘ Standard End Cover o Code 7: Shaft Extensions
BE No Ports (Connections in Housing) 62 European 1:5 Tapered (key 2 x 2.6 DIN 6888)
Ported End Covers  Inlet Outlet 69 European 1:8 Tapered (key 2 x 2.6 DIN 6888)
AG | G 14 None 64 European 1:8 Tapered (key 2.4 x 5 & 13)
XE . G G /4" 29 Tang Drive (Coupling Claw 5§ mm, Long Shafted)
ZE 9/16 - 18 UNF 9/16 - 18 UNF 36 Tang Drive w/ Coupling (Coupling Claw 5 mm Shaort Shafted)

37 3.76 Tang Drive w/ Coupling
32. Tang Drive w/o Coupling {Coupling Claw Smm)

End Covers with Integrated Relief Valves —'
28 Cylindrical 10 m
: (Choose Code for Refief Valve Settings from Tables Below) ~ ¥ m
3 R_ - Exiemally Vented Rei:ef Vaive . Code 8: Center Section {for Multiple Section Pumps)
V.. Internally Venied Relief Valve . B- Multiple Pump w/ seperate inlets - not sealed
] . i : C Common Inlet
Code Relief Valve Setting D Multiple Pump w/ Seperate Iniets and Sealed Sections
07 70 bar/1000 psi 15 155 bar/2250 psi : .
. Code 9: Gear Hou
09 86 bar/1250 psi 17 170 bar/2500 psi e arHousing
10 103 bar/1500 psi 19 190 bar/2750 psi Side Infet and Qutiet Ports
12 120 bari750 psi 21 210 bar/3000 psi {Choose from options listed under Code 5)
14 138 bar/2000 psi 23 228 bay3300 psi Code 10: Displacement

(Choose from options listed under Code 8)

Cade 11: Connecting Shaft (for Muttipte Section Pumps)
36 Tang Drive w/ Coupling

7 Note: For Triple and Quad Pumps, Repeat Codes 8§ -1 .




ECROU
TOURNANT.

TOUR.VANT ‘

Code.
EDH' Posmon BSP Gaz

(et o

‘ DImensmnseﬂmm OR}g’
B c D E . F G 7 H™ LMN' P QCH7OShore'-

A5-001 Honzonta}.e 174 " - 1/4 e

1256722 4034 10-?M13x 5112795 - 18 2018

AS- 002 Vertxcafe 1/4" 1/4"

12 56 52 615?'_; 3;.. L 2. 95 2718~ 2018

ROBINET DE |
MANON_: TRE 1 / o

Manere Cmps QSMnbe’B Ecrou BSSMnPbIO Molette Nylon I

Z.A. du Plessis - BP17 |~

Masse O 105 Kg

44522 MESAN GER -
Tél : 02.40,96.60.60 - Fax : 02.40.96. 60, 01
hitp /fwww.e-d-h.com “E- mml—edh@nwt fr

Temperature d utlhsatzon -20 i +100°C § '

Press:oﬂde service _:i4.@0..b?_;r_ |




Boftfer: acier mox' A
Bague: acier inox < -
Voyant: polycarhnnate

Raccord: lation - filctage 01/40 avee tetb_

Soudure: alliage d° Gain

Tﬁmperatnre ds travail: 10+8fi° c;‘ o

, Manometre a. bam de giytérm g 63 mm - raccord vertical -

Mécamsma' @ horlogerie 3 haute précision: p. hamn
¢'do. Bourdonen alliage de cuwre

- Elément genaible:
_ hqutde de rempligsage:
Dogré do protection: 1R85

ﬂlycerme 98%
Préc:smn CldSbe

16

ESA01ALF L

20/50

E350314LF 1

-'fMGI NOX;G

- 20/50

, E3504E4L.F' i

WMCIINOX 65 104 barlpsi |

20/50

E350614LF 1

MGIINOX 63 06

bat/osii

- EBSI0N4LF -

MGI-INOX 6375 6-10

T g0
b 50

E351214LF -5

-:.Z',Bar/psi G/
MGEINOX 631 0-12

20/50

_E351614LF 5

MGHNOX 63 .

20/50°

- E352Q14LF 1

20750

TE3S251ALE.

- 20/50.°

TE3S54014LF T M

TTI0/50

- E364414LF. ¢

= MG: INOX 83 0-60 ba

0750

. E364814LF:

“MGT-NDY 8%

-0-100: bar/ps;'-'f:’ /A

T 0

E3654MLF |

“MG1-INOX 63

0:160-bar/psii-,

050,

CE366014LF 1

MGI-INOX 63

10250 barfpsi i

/}D+i_?*:

o0

SAMGTINOX 83

20/50.-

_E366214LF

'07 2315 b&r/ps:' - "G'I

]rg.,_u: T : : . = =

20/507

MGTANDX 53 1 06

720750




DENISON HYDRAULICS
Distributeurs Cetop 03

Série 4D01 - Dessin B




i
i

CARACTERISTIQGUES

. DESCRIPTION

FONCTIONNEMENT

DIAPHRAGME

= Faible perte de charge pour des débits importants due a 'oplimisation du dessin
des passages internes et du tirgir,

+ Impact'conforme aux recommandations CETOP-R34AH, IS0 44C1, DIN 24340,

+ Grande varieté de firoirs incluant des modéles avee crantage.

+ interchangeabilité des liroirs et des corps, due & fa haute précision d'usinage.

+ Détecteur.de fin cie ccurse inductit. .

« Faible.cdnsotim Btigue; (31 W 24 Vee),

32 i rapide; s:mple at sans risque de fuite,

aifents. dans: toutes lés dlrectlons

etour 210 bar

ole saiéncﬁde'peut B
‘admlssmie sur I

Torss col omiement avecTa gam ié *DEMSON de modula: empﬂables (von' bulletin

. 8=FR'385)..

Le plan de pose.eties raccordemewts eiectnques som conformes aux stzndards
Infernationaux Cetop, 1ISO et DN,

L& gorps-du typa "¢ltiq. chambres permaet un gu:dage préms de tous les types de
tirgir:

Leredpect de tolérances sarrées et.dfune. grande quahté d'usinage, permet V'inter-
changeabilité totale dés. Hroirs’ sang scuct-de. séleohon par fapport au corps.
Partoutesles applscatlons fion co tnbuteurcorrespondanta laclé
de démgnatmn ‘eonsuiter volre représentant DEMISON.

Le distributeur 4DQ1. est composé d'un. corps; d'uinliroir et dun oa deux soiénoides
de commznde suivant l'apphcatlon Ledéplacement du tiroir permet Patablissement
das passages del'orifice P vers les orifices A ou B, et simultanémen, des orifices
Bou A_vers Forifice T. -

Lorsque rien n'agit surle tiroir, celui-ci estramend en position cenirale ou exiréme
{suivant las modgles) par des ressorts. Un poussolr manuel accessible en extrémits’
d’appareil et dans 'axe du tiroir, permet uri déplacement de cg dernier en cas de
défaillance des.systémes de commande.

[t peut atre’ ‘néeessaire; dans: certams cas di foncuonnemeat de limiter le. débit
entrant’ dans iappareil A cet—et’fet i st prevy de placer un- orifice calibra dans
I'arifice P: -

Ceci agparalt dans’le clé dGSIgnathln (vmr page 3).




B
4

et i

ot itnaring

7 =2 solénoides, 2. posmons orantée N €
(seu!ement tioirs 11, 12, 51, 52 et o). S
' Type detirair . o 3 Vo
(volr pages 4 et 5} !' [ K
: . A
Paosition du tiréir 7 : : : :
01 =2 pos. {&, b)au: ‘repos-en.b |- |
02 =2 pes. {a, b) au Tepos en a . i P
03 =3 pos..{a,.0, b) au_repes-en. oal qentre ) - b o
05 =2'pos. (o, by} ai repos en'o gy cenrre o -k S
06 =2 pos. {g, a)-au: fepos en.o ad genra o S f r
09 =2 pos. maintien par crantage (seuiement “pour. commande ?); [ . Ii
. 2 .
Cowercfes‘d’extrém;;é' U | !'
01 = pour commande. % o ’ 3 |
- 02 = pour commandes 2 7 3 E : L |
SA='pour comimande 1 Bt détectanr- de P n neutre VU‘f.ll'Qil‘ [
S8 pour commanda 1 gt detecteur de-positiod (@ duib) du tiroir I’ :

mm-_ . ~ 4 .- B

X .
f

No. du modéle:

Modile du distributeur
= Cetop 03 .

3= sauf trrmrs 55 56
F=pour tiroirs.55, 56

Type de commande _
1 =1 soléngide
2 =2 solénoides

L R

Letkre de-'dess:n.‘ :

Type de joints. - _ __ "
= standard huile m:nerale
5= Vttorl ;

GOR = 12V} e
G0Q =24V e
GOD =27 Voo

lnf‘ormatlon pour commander fes connecteurs voirpage-8-

AccessofreslModlf:cataons ..._.i_:_.;__..::;'_____““_;_,..;.;; ————

" 08 = Crifice de (0,8 mm-daris P

10 = Orifice de 1.0.mm. dans P

12 = Qrifice de 1,2 mm dans P )

3= Manchon d'induit-sans 'sedours masiue!

52 Manchon d'indsiit aves secours maatisl et capuchon caoutchuuc

Note:

Pour les versions & commande codrant afternahf tydraulique, pneumatique,
par came et 'pac leviér voir-te bul!etln 4-FR. 305

Pour les version & tirolr amorh voir page 10,




1 Sclénoide — Coté A

Pogition du tiroir 06

Centfage ressorts

@ firoirs standards _
% configuration transitoire’

Position du tiroir 01

Rappel ressorl

1 Soléncide -~ C&té B

Position du tireir 05

Centrage ressarts




1 Solénoide - C6té B ' 2 Solénoides

Position-du tirofr 02 ' Pasition du.tiroir 03 Pasition du tiroir 08
Rappel ressoft- . Cénlrage ressorts’ 2 positions. crantées

o [XEFH]

® tiroirs standards:
4 configuration transitoire




LIMITES DE FONCTIONNEMENT

Type de tiroir

Courbe ro.

01
02
03

ar-
08
09

OO 2 Oh

10
11
12

45
51
52

2(1).

55
56
B4

65
at-
91

ac
oY

ox

{) Courbes pour tiroirs avec crantage

1y seulement pour A ou B fermeés




PERTES DE CHARGE

Tompérature d‘hu;le 50 °C, V‘scosafé 40 cSL
- s  Typeduwlioir -
o1 a2 ] 03] 07 ] 08 |09 0] 11} 12| 46| 51|52 |55 |56 |eaies|s]o1]ocov]ox
Peh | & airidl hia|els O ST A B
P~B | a d it jdrl h|afse- |t A S I+ S S " -
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L CARACTERISTIQUES + Corideption Vilve & fiioir coulissant
‘ «Montage Plaqué de base
'KII . 'I?os"iﬁ_en de montage . Toutes {horizontale préférée)

. Témﬁéra[ure'ambianie. =20...4+50°C
« Pressiommax. surP, A, B 350 Bar
-'P.'reSsi'on.max. sur T 210 bar

. Debit max _BO L’mm {vonr courbes)

Hulle mmerale Sifvant DIN 51524 ‘st. 51 525
{pour o'sutres flides, constiter DENI-SON)

10 ¥ 650 cSt 30 £5t optimale
-18 4 +80°C

. Fll.ude

« Viscodité
s Températare du fluide

« Fiitration Le niveau de contamination & ne pas dépasser
estla classe 8.de la définilion NAS 1638
la classe 9 est admise pourles:particules

inféridures a 15 microns} ou 1SQ 17/14

Si ces performances né satisfont pas vetre ¢as d'application, consultez volre
répréseniant local DENISON.




* Tension.igminale -

* Temps de téponsé
- e_xg:itaﬁon ‘
~ désexcitation
- excitation rapide )

* « PUjgsance consommae -

« Tolérance sur tension

« Température, {max. saléncide}

. Facte‘xir ﬁé 'ma'rché
« Protgction

. Classe de temperature

« Nombre max: cyctes/teurs

« Magse

voir-page 3
31w

... 48 Mg
2T ms
...30 ms

+ 8., -10%
+ 180°C

H

100%

P 685

... 16.000
1,7 kg

1} tension double

AN

Secours manuel

Nature des orifice
P = Pression

T == Ratour

A+ B = Utilisation

Joints pour arifices P, A, B, T

9,24 % 1,78

§91-00012

2224

Le solénode paul &tfe orienle

—— 1700
%47 00=

Capouchon cacutchoue
+ secours manust

o]
Versions Coté B {noir}
Standard €250V. . PG11 | 187-01007-8 | 167-01008-8
Avec diode (Rougel 15...30 v | 167-01100-8 | 167-01101-8
Avec redresser 12,250V | 167-01076-8 '] 167-01014-8




TIF; DE POSITION

CAHACTYERISTIQUES DU #Fenction ‘
CAPTEUR INDUCTIF : « Tension d'alimentatict. Us
(Tension redressée et fisséa
par condensateur;

» Protection:de palarﬂé ) 300 V max.

. Dndulatlon - : o

s Courant'd' afimentation 1AL haque circui
* Sorties - Sortie 1: Cantac - poSItENF -

(sans ,rotec’aon oontre
T lesj.cot;rtsr¢1rcults)
Sertie2:  Capitactpositif NO

«Tansion de: sottie-

~signal L o s =3, 5V
weignalfQr o ¢ co B o8 A VA
. Courant de sorfie -~ . .: - <400 mA aUs+ 20 %

tson'contre lenv;ronnement ‘IP 65

4x05mm2 . B
_pdynSiS b_arsméx. i,

PG 7

sans secours manuel

. @53
111.2 e8=
250 com —
Exemple: Ug =24V '
Signal L =215V
Signal-© ==18V
Sorlie 1 {contact positif NF)
u: i 128V Modéle:
""""" ; 4D01-31 01 SA B . ..

Signat L :
: ‘ 0288 T o
. 05 —[ .. type de courant
. ) ’ : posmon controlée
i, _ Ll Snal0 —E___N____ position db firoir

firoie

[

< 3 v '12 course.

Sorlie 2° (contact positif NO)

UMy Schema fonctionnel et raccardement  Connecteur
us| RS ) du- capteur ifductif

i Signat L ;———— ----- e O ] i

? L - ! Sortie 1 I ] S :
' - 1 . (St sotols sy ! | 24 V2 20%
75 : S:gnal o ! T 1 Sorin 2
T - I ] |
) —— - TERRE 3L*'"3—'

<18y T3iT o onuras
3

AL1RlL2aLla resislénca, uelle des retais
par exempls, goit #lre-&= 60 &

Pos. 1.= peslifon neutre
Pors. 2 = point de commande




DENISON Hydraulics propose un eléctro—dls:nbuteur C:etop 3; muni-d'une option,

"i:ronr amorn“ (G3).:

L’optmn GS permef- .
L= de réduire les, é-coup'

3 presmn Iors des m:ses_ wde- o

Caonception du cireuit

s gua fijeks

400 6G0° 800 3000 . Eodt 40O BOO 20 1000
Tempst {ms)y - [T 7 Témpst{ms)

4D01-3203- 0302-BY 80Q-G3

Temps de réponse’ (msi pu_u_r;—un-s_e’llén'otde'da 24Nee

| e e e ] u
CCourse-dutiar | 3540 | 85.80 | 800..500 | 400..800
"\iaria.iiorll de p,re:ssién‘,- 20,425 1 35;..40- 1 gonzo0 1 80..4c0D

":‘N:c‘c'te':'lé' femps de réponsé sera infilence. par fes variations de viscoslte, | -
de pression ou de débit.

Goder - 4D0t-....5....~B1... - G3
\,_ K Tensnon et caurant du so]enmde e amrn]

aeaQ i= 24 Vee

GOH.= 48 Voo

Avet redrasssur) -

$Sartie cartinte Entrée alternative

GAN =102Vee  115.V./50-(60) Hz

GAG = 205 Yoo 230V 7 50 {60) Hz

GAR = 98 Vce. 110V:7°50 {80} Hz

Optlon spemale : . R
G3-= tiroir amcrtl :

b Pour des apphcatlorts faisant apper 4 :une tension d' entrée aliernatwe it est
nédessaire dutiliser un solénoidé & courdnt contmu. muni d’un- connecteur/
redresseur'

Selon e type detirair, le3 fimltesfonctsonnelies dudistributeur & tiroir amorti seront
réduites de 25% par rapport aux limites specnﬂées dans le butletin.

Note: s'agsurer que les tupes d'induit du sofqnmde sonttoujoursremplis d'huile. A
cet effet les fubes Flinduit:dont munis de vis. de: purge-{voir ci-tessus). Pour des
app]ucahons au-dessusdt v o' haile; f:convient d'utiliser un clapetanti-retour
{1 & 2 bar) dans la canalisation de drainage.




T

Irpact conforme aux ROrMes 150, DIN, CETOP
PLAN DE POSE
— M5 ou 10-24 UNC-24 (pro. 15)

Sour les distribulewrs semnangdds sans blague de bese, |
_ les vis dolvent gtre commandées séparémaent,

Flangits 0,01 mm 4.vis de montage No. de code

sur 100 mm de long. . M5 x30, Q}IN 912 109 | 700-70834-8
‘ , 700

Etat de surface

10-24 UNG-24 x 14" (BAE) 358-10183-8

Ra (um} %;/

PLAGUE DE BASE

Couple de serrage: 8,3 Nin

Plaques de Base %" & %" 7 Plaque de base %"

54

¢)-gimensiens ente paraptngsas
pour les plaques W :

%
(@_\\ \

/ Découpe.pour . |

dy -
_montage sur panneau @ 83

Designation No. de code Masse: | o (A:BRT
$5-5-04-G 136 §26-32959 14k ] aw $23x1 M5
55-B-06-G 136 52632960 t.4:kg G %" 26 1 M5
 $5-B-08-G 136 s26-32051 | 1Tk Guw | e81x1 M5

Vis de montage ingluses dans ta cpmmande de plague de base.

(es informations corraspondent @ fa situation technigue actuélls. Modilizaticns gossiSles tans intsratd una-amtliaration,




 CLAPET DE NON RETOUR PILOTE - SERIE ZRE

1.2 kg

0 .
i EA oy
o . e, ]
MR - 8 4
[34] ! ¢' + rg
5 T 6 A ,) N & +
{ : g / L/ R
{
g¢ v
9% - f’
l 5 ,‘/.' W
g —t 48 8 |~ Pr
xf’
Q hamaspicmi
0 0 0 3¢ 0 50 50
Q (/min)
4 33 ¢St
Lg o
Y 50 4 wemend
« Gamme de prassion maxi 350 bar
« Débit maxi - B0 Vmin )
» Rapport d'ouveriure 1:6 {cdne du pilotage / céne principal)
* Pression d'ouverture 1.2 bar (cfapet de non retour)
+ Gamme de viscosité 10...500 ¢St
« Gamme de température de fluide -18...+60°C
Blocage en A et B - Blocage en A Blocage en B

A PT =] A P T 2 A P T B
Designation ZRE-ABO1-D3 Designation ZRE-AQ1-D1 Désignation ZRE-BQ1-D1
Code 098-91020-0 Code (98-91018-0 Code 098-91419-0

T

Pochette de joints pour:
ZRE...D1 = 098-51088-0
ZRE...D5 = 098-3108%-0 {Viton)

Note: En cas de réparation, i1 est nécessaire de remplacer la valve car les pigces internes
forment un ensemble (sauf la pochette de joints).




COUPLEURS RAPIDES PULL BREAK

Les parties mdles et femelles sonc équipées d'un- obturateut!
4 claper & fermeture automatique, Dis billes dacier:
permencat un verrouiilage mt.c:unquf: cfficace, 7
. B Action auto-éranchéifiante du j Jomt torique  la:
déconnexion (le corps de |a partie femelle-est Lqmpe'. _
: d’'une bague ea PTFE entj-exerusion). ‘
B  Connexion er déconnexion & l aide d'un mam.hon
5 coulissant, '

B Pressions de conformes age nm-mu Ib()ID[N

B  Diamicre 08 mterch(mvmblc dveg de:. coup]eurs
d'interiace ISO séries "A”. - - :

COUPLEURS

. -
B Existeavec cl.apt.t a biub'—' | pr:.cmcr surfa Lomnm.nd«.... ek H‘;HS TOUT APACS CONNEXION
8 TLxisteen coupieur i p.lss.:ge tun.l suns obtumteur__ & il .
préciser sur la cummzmdc R a T e

[} ‘Tamud'xgcs V", 1A, 4 e 1 B.ST’ ecNPTF. -~ : gi | R SR SLEN W g. .

Applications g ada, £ N
T o D. jincimd.
: B Industrics de teansformation b
’ W Production de Pacier - L

B Industric automobile o CJ)

B Manutendon de marériaux - Z M

B - Industrieen géndral - z . : _
Accessoires : "*m -‘

Lcsbouchonsetcapuchons anti-poussitres sont.en PV T T v N N Rl - aa S
N élastomére résistant 3 [ hmle, avec anneau de seténue pou: [ iy TS, %
: dvirer de les perdre, = Sy

qvtgssnv-
N OV('sﬁ]"\aI' i Pt : ] 5 .
Ref. Conumandes V- P Mile - / B5: Clapec a bilte / Code / BSP » EBE

Ci Femelle NPT = FNF

{Omctree si inurile)

BSENIS O 9002
Appmzfed Compﬂny

EURO,
PoLEr

Luropowel Hydmuhcs SA 13 ; 'I rue ]can Pncrr_c szbaud Zi du Prunay, 78500 Sartrouvxlle, France
Telephone. 0139152627 Telecople' 01 39 1) 2006 Fo
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oyenmne p ression

'SYSTEME DE REFERENCE EH - 1SN - (Module) - B

NORME DOUBLE: SAE 100’ R1AT/DIN EN 853 1SN

Fabrication

Tuhe: Caoirchoug synrhétique résistine & 5 ixulle ( mm]e)

Arm.;mre i tresse en acier hauw réslsrance .

Role: Cacuutchuuc synthétique: noir résistane 3 i’hmle et aux mn.myv.m.s {rol\'chlnrogzrenc]

Applications

Huile de circuirs bydr: ml:quu sous mayenng pression.

"CoRvight ai franspore de carburants, d¢ naphte, ' essende et dc tubrifisnts.

Plage de température
- &07F :1 £ 210°F (-40°C A+ 1007C) avec dey pairnites jusqu'a + 250°F {+120°C) en fenction du support.
Comtraﬂ suivant Ia norme DIN EN 853 1SN (auparavant DIN 20022 1SN}, ‘

DIMENSIONS:

. BSENISO 9602
. Appﬁaﬂe;f ‘-Cowzpzz'ééy

EURO
N

L‘uropower Hy draullcs SA; 13-21 rue Jean Pierre T lmbaucl Zl du Pmnay, 78500 bartrouvdle, annce
Télephone 1} 39 152627 | Télécopie: 0139 15 20 06 -
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N
G / %
1 %Z\ ) M %ZI/ P
= =7
iy N
N /
1 L
| ) / {_31) 4/
7 F 7
1 ’/ 1 //
~— :————"A }——"A
D D |
Corps femelle. - Corps mile
3
= 172" 3/4"
£25 7 4
g 3/8” / P
n 2 / / d
» 1,5 , L T
g 14/ d ]
g AV L~
5 a4
- 4
5 0.5- AL .
0 30 60 90 120 150
Débit Q (Litre/Minute)
K Code  Code Dimensions en mm
Code . C A ‘ .
Valve %)gg Fegllgjﬁe BSP B E F G H' I L M N P R
AI3-001 AI3-101 AI3-111 14" 17 8 24 35 8 55 - 48 13 50 10
Al3-002 AI3-102 Al3-112 3/8" 205 10 35 35 1I 6 1 52 13 58 12
Al3-003 AI3-103 A13-113 12" 25 13 45 4 13 8 15 60 15 65 14
Al3-004 A13-104 Aj3-114 3/4" 31 15 6 4 18 9 15 72 17 78 16

| Z.A. du Plessis - BP17
| 44522 MESANGER

Tél: 02.40.96.60.60 - Fax : 02.40.96.60.01
& http ://www.e-d-h.com E-mail=edh@nwi.fr|-

VALVE PARACHUTE ET
CORPS DE VALVE

Pression de service maximum : 350 bar

Matiere : Acier zingu€ bichromaté jaune

000E SUVIN
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EMPILEUR - DEPILEUR |

ULTI TE C DE PALETTES

SOMMAIRE

» Consignes d'installation

« Consignes de déballage

* Raccordements aux sources
d'énergie

* Premiere mise en service

« Instructions de sécurité

® 2 INSTRUCTIONS D’INSTALLATION

=

AUTOMATISMIES INDUSTRIELS _ ' 84200 Carpentras




DOSSIER TECHNIQUE pépileur MULTITEC ~ FASCICULE 2.2 Page 1/11
2.2.1 - CONSIGNES D’INSTALLATION

La procédure qui suit doit étre mise en ceuvre par du personnel habilité et conformément aux
normes d’intervention.

Matériel nécessaire pour 1’installation :
- caisse a outil
- transpalette
- voltmetre
- mniveau

Procéder a Pinstallation en respectant les consignes suivantes :

Pour des raisons de sécurité et de fonctionnement, un volume minimum doit étre libéré
autour du systeme.

Ce volume permettra:
« &évoluer autour du systéme dans de bonnes conditions de sécurité (dimension minimale
des allées : 0,8 m)
« d’ouvrir les portes latérales sans géne particuliere -
» de pouvoir introduire les palettes dans le systeme
« de stocker les palettes non utilisées
+ d’accéder aux différentes armoires
+ de prolonger (éventuellement) le convoyeur de palettes
= d"implanter le groupe hydraulique.

- éventuelierientun
c_onvoyeqr moto isé

: dégager pour I’ouverture de. ;

sutomatismes indusirels 84973 Carpentras CEDEX




DOSSIER TECHNIQUE pépileur MULTITEC __ FASCICULE, 2.2 Page 2/11

Prévoir un emplacement qui autorise des acces aisés:

» Au réseau électrique triphasé
* Au réseau pneumatique

Prévoir I’installation de 1’équipement sur un sol plat, capable de supporter la charge de a machine.
Prévoir I’installation de 1’équipement dans un local sec et éclairé permettant la visualisation

correcte des parties actives de tout 1’équipement et le travail dans des conditions de sécurité
optimales.

2.2.2 - CONSIGNES DE DEBALTAGE et DE MISE EN PLACE

Le systéme automatisé de production “MULTITEC” est livré sur une palette
- Retirer les films de protection et les accessoires
- Dévisser les tire-fond et retirer les chevrons de I’emballage

au‘mmaties idugfiel 84973 Carpentr as CEDEX



BGSSIER TECHNIQUE peépileur MULTITEC ~ FASCICULE 2.2 Page 3/11

- Soulever I’ensemble machine + palette 4 I"aide du transpalette (Attention aux cébles
) sous la machine !!!)

Centre de gravité

- En position haute, caler les 4 pieds principaux de la machine avec 2 chevrons de
I’emballage

Pied
principal

automatismes Indusrlels 84973 Car_pentras CEDEX




DOSSIER TECHNIQUE pépileur MULTITEC ~ FASCICULF, 2.2 Page 4/11

- Baisser I’ensemble machine + palette 4 ["aide du transpalette jusqu'a faire reposer la
machine sur les chevrons (Attention aux cibles sous la machine !!!)

- Retirer le transpalette _

- Retirer la palette de dessous la machine

- Mettre en place les 6 pieds de support de la cartérisation (les visser plus que les pieds
principaux)

Emplacement
des pieds de la
cartérisation

- Soulever a nouveau 1’ensemble machine + palette a I'aide du transpalette (caler entre le
transpalette et la machine si besoin)

- Retirer les chevrons

- Baisser ’ensemble machine + palette & V'aide du transpalette au ras du sol (Attention aux
cables sous la machine !1!) _

- Positionner avec le transpalette la machine au bon endroit

- Baisser I’ensemble machine + palette a I’aide du transpalette sur le sol (Attention aux
cébles sous la machine !!!)

- Al’aide d’un niveau vérifier si la machine est horizontale. Si besoin, ajuster les pieds de
la machine

- Ajuster le réglage des pieds de la cartérisation

- Monter la verrine sur I’armoire de commande (visserie dans I’armoire)

- Retirer les palettes et la centrale hydraulique (option) de I'intérieur de la machine

sutomatismes incustriels 84973 Carpentras CEDEX




DOSSIER TECHNIQUE pépileur MULTITEC ~ FASCICULE 2.2 Page 5/11

- Mettre en place les interrupteurs de sécurité porte :

Afin d’éviter des problémes lors du transport, les capteurs de sécurités des portes sont désolidarisés
de la machine. La procédure qui suit permet de les remettre en place. Cette procédure doit &tre mise
en ceuvre par du personnel habilité et qualifié.

1 - Retirer les vis et les rondelles du sachet :

3 - Aprés raccordement de fa machine, vérifier que 'ouverture des portes déclenche
un arrét de sécurité. Vérifier aussi le serrage de la vis hexagonale. En cas de
probléme, merci de nous contacter.

autnmatimes industriels ) 84973 Carpentras CEDEX
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2.2.3 - RACCORDEMENTS AUX SOURCES D’ENERGIE

Remargues :

Pour I’alimentation électrique, il est préférable d’envisager :

- une distribution électrique sur rail de type CANALIS (a la charge du client). La fourniture et la
mise en place des conduits pour descendre les alimentations électriques sont a la charge du client
(conduits MRB avec manchons par exemple)

- un réseau de distribution pneumatique avec raccords rapides fixes. Ces raccords rapides
autoriseront la purge du circuit aval. La fourniture et la mise en place du réseau et des conduits pour
descendre les alimentations pneumatiques sont 4 la charge du client (conduits MRB avec manchons
par exemple).

Courant de court-circuit :
Le courant de court-circuit sur les alimentations des différents modules devra étre inférieur 4 6 kA,

“électriques et pneumatiques solent sépares.

Procéder aux raccordements des énergies :

(On pourra se reporter aux schémas électriques, pneumatiques et hydrauliques fournis dans le
fascicule 2.1) '

- Raccorder la machine au réseau triphasé 400V-50 htz 4 fils (3P + PE) . alimentation
électrique (2 partir d’un régime de neutre TT) en cable HO7-RNF-5G2.5 (pour des longueurs
inférieures & 50 m depuis le CANALIS de distribution ou depuis le tableau d’alimentation) au
réseau électrique 400 V triphasé (3P + N + PE), disjoncteur différentiel 30mA et cartouches fusibles
aM 6A (P=1,7 kW ).

Le raccordement s’ effectue sur le sectionneur situé sur le coté du coffret de puissance.

- Raccorder la machine au réseau d’air comprimé 7 bars

- Vérifier le raccordement du connecteur situé entre I’armoire de commande et
I’armoire de puissance (connecteurs C1 et C2).

sutomatismes industriels 84973 Carpentras CEDEX
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2.2.4 - PREMIERE MISE EN SERVICE

Lors de la premiére mise en service, s’assurer des points suivants :

- Vérifier les raccordements aux différentes sources d’énergie
- Avant fermeture du sectionneur vérifier les tensions entre phases (400V) 4 I'aide d’un
voltmétre. Dans le cas contraire : ne pas fermer le sectionneur et chercher I’anomalie.

. Vérifier toutes les conditions de sécurité (Portes fermées, arrét d’urgence déverrouille,
clé ou cable raccordé sur le connecteur C2 : a gauche du coffret de commande et en
haut)

- Vérifier que I’écartement des rives de guidage des palettes est compatible avec le type de
fonctionnement choisi (dépileur on empileur) :

« en mode dépileur, les rives doivent étre écartées au maximum.
'+ en mode empileur, les rives doivent €tre montées obliques afin de

resserrer les palettes.
(Se reporter au schéma ci-dessous pour effectuer ce réglage).

SYSTEME EMPILEUR

Rives écartées
légérement obliques

SYSTEME DEPILEUR

]
L
L]

Rives écartées
de la palette

automatismes industriels _ 84973 Carpentras CEDEX
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- Sereporter alors a la notice d’utilisation (fascicule 2.3) pour "utilisation du pupitre de test.
- Brancher le pupitre de test et vérifier en commandant 1a sortie du convoyeur, que ¢e demier
tourne bien dans le bon sens. Dans le cas contraire, imnverser 2 phases.

atmaisas industriels ) 84973 Carpentras CEDEX
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2.2.5 - INSTRUCTIONS DE SECURITE

2.2.5.1 - Pour intervenir sur le systéme :

Le systtme MULTITEC peut étre amené 4 étre monté, démonté, réglé. ..
Ces opérations doivent &tre effectudes en toute sécurité en respectant la norme C18510.
Deux cas de figure peuvent se produire:

* INTERVENTION SUR LA PARTIE OPERATIVE SEULE

(sans modifications dans 1’armoire de puissance)

Dans tous les cas les opérations de maintenance et/ou de montage/démontage sur la partie
opérative doivent &tre effectuées HORS ENERGIE.

Tout accés & 'intérieur de la zone cartérisée doit étre effectué HORS ENERGIE.

Pour mettre le systéme hors énergie:

» Ouvrir et consigner le sectionneur situé sur la face latérale de I’armoire ¢lectrique.

* Désaccoupler I’alimentation pneumatique, purger et consigner le circuit,

* INTERVENTION SUR L’ARMOIRE DE COMMANDE ET DE PUISSANCE

Les opérations nccessitant des interventions & I'intérieur des armoires de puissance ne
peuvent étre effectudes que si les énergies ont été CONSIGNEES.

autpmatismes ndustriels ) 846973 Ca'rpentras CEDEX




DOSSIER TECHNIQUE pépileur MULTITEC ~ FASCICULE 2.2 Page 10/11

RAPPEL:

La norme définit 5 régles de base assurant une parfaite consignation des énergies:

1 * Le circuit doit étre séparé de toute source de tension et cette séparation doit étre
effectuée de fagon pleinement apparente.

2 » Les appareils de séparation doivent étre verrouillés en position d’ouverture,
interdisant toute possibilité de remise sous tension.

3 « Une vérification d’absence de tension doit étre effectuée sur chaque conducteur en
aval du point de séparation.

4 « Chacun des conducteurs entrant dans la zone & protéger doit étre mis & la terre.
5« La zone de travail doit étre délimitée matériellement.

Pour consigner les énergies:

» Quvrir le sectionneur situé sur la face latérale de ["armoire électrique

« Ouvrir le sectionneur situé en téte de réseau et cadenasser le dispositif en position ouverte
(ou déconnecter le cdble d’alimentation de la machine du réseau d’alimentation s’il n’y a pas
de sectionneur)

« Désaccoupler 1’alimentation pneumatique et purger le circuit.

2.2.5.2 - En cas d’urgence :

En cas d’urgence, un arrét de sécurité peut étre provoque:
« Par appui sur le bouton coup de poing d’arrét d’urgence du systéme
» Par I’ ouverture d’une des deux portes latérales qui sont liées a des interrupteurs de sécurité.

Un relais de sécurité assure la surveillance de I’arrét de sécurité et intégre les fonctions de
redondance et d’autocontréle.

automatismes Edusrials 344873 Carpeﬁtras CEDEX
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2.2.5.3 - Précautions d’utilisation et confres-indications D’EMPLOI :

Le systéme MULTITEC est normalement prévu pour empiler et dépiler des palettes de format
800*600 telles que celle fournies par ERM.

Toute autre utilisation de I’équipement est a proscrire. La société ERM décline toute responsabilité
dans le cas d’une mauvaise utilisation de I’équipement. Ce dernier point peut entrainer une
annulation de la garantie.

Les recommandations suivantes doivent &tre strictement suivies

- Ne pas mettre en service I’équipement sans avoir pris connaissance du dossier
technique.

- Les interventions doivent &tre réalisées par du personnel qualifié.

- 1l est impératif de consigner les énergies et de caler I"élévateur avant toute
intervention. - , o _

- Le systéme doit étre normalement installé dans un local éclairé, non-poussiéreux,
sec et tempére.

- 11 est impératif de maintenir le systéme en bon état de fonctionnement.

utnmatises idustriet 84973 Carpentr as CEDEX
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3 - INSTRUCTIONS DE SECURITE :

Le systéme, tel qu’il a ét€ congu, est prévu pour empiler et dépiler des palettes en bois de format
800 * 600 mm. Toute autre utilisation peut &tre dangereuse. Ce dernier point peut entrainer une
annulation de la garantie.

Lorsque I’élévateur de palette est en position intermédiaire ou en position haute, il représente un
risque potentiel. Avant toute intervention sur le systéme (dépannage, changement de technologie...), |
il est indispensable de mettre I’élévateur en position basse et de retirer les palettes présentes dans le
Multitec (au besoin utiliser le pupitre de commande manuelle). Un calage mécanique de 1’élévateur

peut-&tre envisagé pour certaines opération afin d’éliminer les risques de chute.

Procédure de déblocage automatique dune palette :

Lorsque le cycle n’évolue pas normalement au moment de la dépose palette (coincement de la
palette sur les rives), I’automate déclenche, & I’aide d’un temps enveloppe de 4,5 s, une
remontée de P’élévateur en position haute ainsi qu’un clignotement des voyant HMA et HCI.
L’ utilisateur doit alors

- retirer, ou remettre en position la palette qui pose probléme (soit manuellement soit & I’aide
de la console de test)

- vérifier le réglage des rives (voir fascicule 2.2)

- réarmer la machine

- réinitialiser la machine

- démarrer le cycle

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84973 Carpentras CEDEX
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EMPILEUR - DEPILEUR

N UL T ITE C DE PALETTES

SOMMAIRE

» Diagnostic de pannes
* Gammes de montage et de
démontage

+ Fiches de montage

= Analyse fonctionnelle
descendante

» Guide d'inspection périodique

INSTRUCTIONS DE
MAINTENANCE
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC

FASCICULE 2.4 - Page 1

-DIA TIC DE PAN

T REMED

Quelques situations de dysfonctionnement peuvent survenir sur fe systéme MULTITEC.

Les principaux cas et les remédes associés sont définis dans le tableau ci-dessous.

Dysfonctionnement

observé Cause probable Remeéde
Le systéme reste en état Le bouton d’arrét d’urgence est Desarmer le bouton d'arrét
d’arrét d’urgence”. . resté enfoncé. _ d'urgence.
le relais de protection Appuyer sur le  bouton
thermigque a déclenché. Réarmement.
Le fusible du module Préventa
est endommage.
Le cycle de fonctionnement Un capteur est défectueux. Verifier I'état des différents
n’évolue pas. I ny a pas dalimentation capteurs.
pheumatique. Veérifier la présence dair
comprimé.

La palette reste en place
- alors qu’elle doit se
déplacer.

La palette est bloquée.

Vérifier le guidage de |a palette.

Le cycle d’empilage ne
démarre pas.

Le nombre de paletles est
atteint.

Décharger Ia

machine et
initialiser. :

Si un cas de dysfonctionnement subsiste, se référer aux documents suivants pour établir un diagnostic:

* GEMMA
- GRAFCET
« Schémas.

Fascicule 2.1 page 1
Fascicule 2.1 page 2
Fascicule 2.1 page 64

AUTOMATISMES INDUSTRIELS
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AL IGRAMME DE DEPANN

Le systéme reste en
Arrét d'Urgenc_e

Les portes
sont-elles bien
fermées ?

NON Fermer correctement
les portes

Qul

Vérifier les
départs
‘moteurs

Les départs
moteurs sont-
ils armeés ?

Armer les départs
moteurs -

oul

Y

Vérifier le
fusible
de KAU

" Le fusible
de KAU est-il
bon ?

NON Changer le
tusible >

Fin 1
Se reporter aux
schémas électriques

Le systéme n'est
plus en arrét
d'urgence ?

NON

Fin 2
Le systeme est
opérationnel

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpeniras
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Le cycle de
fonctio_nnement
d'évoiue pas

Vérifier la
présence de
I'air comprimé

La pression
est-ellede 8
bar ?

Vérifier les capteurs
correspondant &
Faction en cours

Les capteurs
concernés
sont-ils
actionhés ?

Fin 1
Se reporter au
document de la partie
commande du dossier
technique

NON

Rétahiir
la pression -
Remédier au
probléme via le —
dossier technique

le systéme
évolue
normalement ?

NON

Fin

ERM

AUTOMATISMES INDUSTRIELS
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Organisation du montage

Une fois le bilan des composants constitutifs établi suivant les nomenclatures, les activités de montage
peuvent se mener de différentes maniéres en fonction de la matorisation choisie. Dans les trois cas de figure le
montage du chassis doit &étre mené préalablement.

Pour chacune des opérations de montage possibles, vous utiliserez des fiches de montage qui
recensseront 'outillage nécessaire, les procédures et la chronologie relatives au bon déroulement des cpérations,
le numéro de la fiche de montage, et le montage concerné (chassis , motorisation électrique, pneumatique ou
hydraulique). Un document présentant la chronologie du montage est proposé pour chacun des cas de figure.

2 -GAMMES DE MONTAGE

[.e montage du chassis et de I'élévateur se feront suivant la chronologie décrite dans les différentes gammes avec |
Vaide des fiches de montage.

_Gamme
“Montage
: chassis”

Gamme
“Montage
~ élévateur”

Gamme
“Montage
élévateur

sur chassis”

AUTOMATISMES INDUSTRIELS
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T

 Sm—

£ L

Gamme

“Montage
structure’

es £l s £l

01 Monter les pieds réglables sur le chassis Fiche montage n°1

Q2 Monter le pied réelable Fiche montage n°2 .

03 Monter e pied réglable Fiche montage n°2

04 Assembler les montants avec le chassis Fiche montage n°3

5 Monter le pignon sur I'arbre moteur Fiche moniage n°4

06 Monter le moteur sur-le chassis Fiche montage n°5

o7 Fixer les embases adhésives et colliers sur le chassis (Cibles des capteurs photos

+ moteur + capteur de sé€curité). Se réferer A Ia fiche passage des cibles.
08 Régler Ia perpendicularité entre les montants et le chassis Fiche montage n°6
09 Fixer les embases adhésives et colliers sur les montants (CAbles des capteurs photos
+ moteur + captetir de sécurité). Se réferer a la fiche passage des cibles.

010 Monter les deux butées d'arrét inférisures Fiche montage n°7
011 Monter l'equerre support de chaine entre les denx montants Fiche montage n°8
012 Monter les flancs sur le chassis (sans les bloquer) Fiche montage n°9
013 Fixer les deux réflecteurs sur le flanc dans les trous M 4, . Fiche montage n°10
014 Monter les supports de celiules sur le flanc - Monter les cellules sur leur support Fiche montage n°11
015 Raccorder les deux connecteurs sur cellules Fiche montage n°1] |
016 Passer un bracelet de chaine amour de chaque rouleau Fiche montage n°12
017 Monter ies rouleaux entre les flancs et relier les bracelets d'un roulean 3 I'autre Fiche montage n°13
018 Monter le carter de chaine Fiche montage n°14 |
019 Réaliger la liaison entre le moteur et le ler rouleay, effectuer la tension de chaine Fiche montage n°t5
020 Monter le carter de chaine sur le flanc Fiche montage n°16 |
021 Couper une cale bois (chevron h=80, 1=1000mm) et la poser en travers sur le chassis de Fiche montage n°17

2R S s T

AUTOMATISMES INDUSTRIELS
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Gamme
“Montage
élavateur”

Mounpter les chapes sur les tirants, régler l'entraxe Fiche montage n°18

023 Monter les 4 axes dans les bagues METAFRAM Fiche montage n°19
024 Monter les deux chapes : Fiche montaze n°20
025 Assembler les 2 doigts de préhension sur les 2 axes coté tablier (bloquer les vis) Fiche montage n*21
026 Assembler les 2 doigts de préhension sur les 2 axes coté avant (bloquer les vig) Fiche montage n°22 &
027 Monter les tirants sur les doigts de préhension en intercalant une entretoise Fiche montage n°23
028 Assembler les composants pneumatiques (bloquer tes régleurs de débit et la chape arrigre) Fiche montage n°24

. 029 Régler la cbte entre I'axe de la chape et le bord du vérin, bloquer le contre-écron -+ - Fiche montage n°25

L 030 Monter le vérin équipé de ses accessoires sur 'articulation arriére, monté sur {'élevateur Fiche montage n°26 i

031 Monter le vérin équipé de ses accessoires sur 'articulation arriére, monté sur 'élevateur Fiche montage n°27 ,u

Gamme
“Montage
élévateur sur
structure”™

032 Monter les 2 galets latéraux supérieurs sur I'élevatenr équipés de leur entretoise galet et de leur

entretoise réglable (ne pas bloquer les écrous)

\.s - 033 Monter les 2 galets latéraux inférieurs sur M'élevateur équipés de leur entretoise galet et de leur

entretoise réglable (ne pas bloguer les écrous)

034 Monter les 4 galets transversaux sur I'élevateur €quipés de leurs entretoises galets Fiche montage n°30

{ne pas bloquer les écrous)

035 Fixer les 2 cornigres de liaison sur chacua des montanis Fiche montage n°31

Monter la traverse haute entre les 2 montants

Vérifier le parallélisme entre les montants, le réglage s'effectue 4 'aide des lumiéres

sur la traverse

L 036 Monter les 2 butées hautes sur les montants Fiche montage n°32
037 Fixer la chaine, l'équerre. Fixer 'autre extrémité de la chaine Fiche montage n°33

038 Monter le guide palette sur le carter Fiche montage n°34

039 Monier le carter sur le flanc, Monter le guide palette Fiche montage n°33

Monter la butée sur les deux carters

Fiche montage n°36

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpeniras
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3 -FICHES DE MONTAGE

FICHE MONTAGE N°1

" , 101

\

|
u i
\\ : : N 2 Ecroils' HU M18
3
-
{
]
2 Pieds réqlables ¢100

MEF: 17833 GEMT2
i

i

Procédures de montage : Outillage nécessaire:

%+ Monter les deux pieds réglables
sur le chassis Repére 101

* 1 clé plate de 24

B TR e T R s A e s D S T AT SRS A TR
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/

FICHE MONTAGE N°2

2 Ecrous HU M18

2 Pieds réglables ¢100

/Eé\é REF: 17833 GEMT2
i

Procédures de montage :

» Monter le pied réglable sur le
Repére102

» Monter le pied réglabie sur le
Repére 103

Outillage nécessaire:

montant

+ 1 clé plate de 24

montant

5 _

AUTOMATISMES INDUSTRIELS
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FICHE MONTAGE N°3
::‘:::,_
-l?\::\‘__¢::}& 101
8 Vis CHC M12*30
8 Rondelles W12 7 1|
} -
| . B
102
-
103
o |
I
]
P '] A\ ]

Procédures de montage :

- Assembler les repéres 102 1 103
avec le chassis Repére 101

Outillage nécessaire:

* 1 6lé pour six pans creuxde 10 |

AUTOMATISMES INDUSTRIELS

84200 Carpentras
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FICHE MONTAGE N°4

/] ] 1 Vis HC M6*10
// S, | I
[ N S -
/ ==

S | s
| v, 132
/| | | -

!ty 1
BALN

Procédures de montage :

« Monter le pignon Repére 132 sur
Farbre moteur (Ne pas serrer la vis sur
I'arbre).

. .
L
PRI
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FICHE MONTAGE N°5

4 Vis HM 8*25
4 Rondelles plates UM 8

T

AR

\D :
e
F_"hg‘aﬂ—-———
o
o0

si={af=

oo
a e
El=&
0o0o

[]/IE‘D 0

oago

o d
ok

| — -}
il

N
\\\
§)
S

R, ]

22/

1 Motoréducteur KEB
REF: G12 ADK 71 K4

Procédures de moniage : Qutillage nécessaire:

» Monter e moteur sur le chassis

1 clé plate de 13
Repére 101 sans serrer les vis de fixation. '

Planche n® 5061200012

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpeniras
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PASSAGE DES

1 CABLES

Procédures de montage : Outiltage nécessaire:

{ T E.w

AUTOMATISMES INDUSTAIELS 84200 Campentras
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FICHE MONTAGE N°6

] 102

¥+ .
] 101
B Niveau 4 bulle

1 = ~ 1

Py .
(. %

Procédures de montage ! Outillage nécessaire:

* 1 clé pour six pans creux de 10 |
+ 1 ralionge

« Réqgler la perpendicularité entre les
montants repére 102 et 103 et le chassid :
101, et s'assurer de |a stabilité de 'ensemble

« Bloguer les vis CHC M12

84200 Carpeniras
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FICHE MONTAGE N°7

o Vis H M8*30 |A

iRondelles W8 /__J

4 {F

I~ 1 B b

| 4
102 N
103 S .

115 /

101

Procédures de montage : Outillage nécessaire:
« Monter |les piéces repere 115 surles
montants repére 102 et 103 (monter

seulement les deux butées inférieures)

*1clé & pipede 13

o

ATOMATISHES INOUSTRIELS 84200 Carpenitras
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FICHE MONTAGE N°8
102 — 1 112
103

4Vis HM 8%25
4 Rondelles Grower W8
4 Ecrous HU M8

Procédures de montage : Outillage nécessaire:
+ 1 ¢lé plate de 13

* Monter la piéce repérée 112 entre les
* 1 clé & pipe de 13

rnontants repere 102 e1 103

" SIERM

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpentras
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FICHE MONTAGE N°9

_ 106 107

13 Via HMB"2S \

we ' )
}ng | ‘*ﬂ-

Procédures de montage : Outillage nécessaire:
= Monter les flancs Repére 106 / 107

* 1 ¢lé plate de 13
sur le chassis Repére 101

* 1 clé & pipe de 13

» Ne pas bloquer les écrous

AUTONATISMES INDUSTRIELS 84200 Cameniras
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FICHE MONTAGE N°10

2 Réflecteurs XUZ C 24

4 Vis HM 4 x 16

L / / 4 Rondellies Grower W4

106

i Procedures de montage :

« Monter les deux réflecteurs sur fe
flanc Repére 1186

Outillage nécessaire:

* 1 clé pour six pans creux de3

ERAM

TISMES INDUSTRIELS

84200 Carpenlras
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FICHE MONTAGE N°11

2 Cellules Photo—electriques
REF: XUB H02313D

131

)

=L
N

2 Rondelles Grower w5

107

! 101
| g%lu—. /2

2 Connecteurs vissés J
REF: xzcc12Frcm408 l

i Procédures de montage : Outillage nécessaire:

* Monlter les deux piéces Repére 131
sur le flanc Repére 107

* Monter les connecteurs sur fes cellules

* 1 clé & pipe de 10

" ¥IERM

AUTGMATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpentras




DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC FASCICULE 2.4 - Page 19

= \ersion 11/1/99

FICHE MONTAGE N°12

7 108 _
' A
B | ' N T
et 8 - !
| 28 Rondeles Qromer W5 \\ :
I [
. 1 . . H
i A !____ s = —ad - !
L ! /h !
: j B
| e - :
| W |
) 7777 13 Moulemm 963 Lanquewr 833 | .
! e R MAE B WD :
1 42 Velions |
i - . T I
] L
Lo " -
|
| 1 { . - E Mmoo
A ) oyl i
o I
i oL ! 1 # | : TE.
b P
' :: : : it
I I . pm-det oL

¢ Procédures de montage : . Outillage nécessaire:
» Monter les rouleaux entre les flancs

+ 2clés apipe de 13
Repére 106 / 107

= Nota: Passer un bracelet de chaine autour du
rouleau que I'on monte

P T

AUTOMATISMES INDUSTRIELS
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FICHE MONTAGE N°13

106

Bracelets de chaine /
pas 12.7 30 maillons | / |

Il

—— e Dy

.

1 Procédures de montage : Outillage nécessaire:
# = Suivre le schéma des chaines suivant

4 plan ci-dessus

TISMES INDUSTRIELS 84200 Carpentras
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3 Vis HMg*18

FICHE MONTAGE N°14

109

& Vis HW 8+25

§ ot S ¥ 2

106

101

s vt s 2t s ]

3 Rondelles plotes UMS

3 Vis HMB*18

SRt SR SR Bt S et

3 Rondetles plotes

Procédures de montage :

£ - Bloguer les vis de fixation des flancs
Repére 106 / 107

+ Monter le carter de chalne Repére 109 sur
le flanc Repére 106

‘Outillage nécessaire:

+ 1 ¢lé plate de 13
<1 clé & pipe de 13
* 1 clé plate de 10

AUTO!

MATISMES INDUSTRIELS
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FICHE MONTAGE N°15

106

1 Bracelet de Chaine pas 12.7
: -~ 42 Maillons

* - 1 Altache ropide Pas 12.7
;
H
{10
Omowya
N awo o
l !
b ' 5%
\ : A
101
i . /‘_/ ~ E————
— Ll 'l
I
éb
5
- : - - -
Proceéedures de montage : Outillage nécessaire:
» Monter le bracelet de chaine moteur | *1cléapipede 13
» Mettre I"attache rapide « 1 pince multiprise

- Effectuer la tension de chaine, en déplacant
1 le moteur vers le bas (fléche : 1 cm/100 N)

MATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpeniras
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DOSSIER TECHNIGQUE MULT!TEC

= Version 11/1/99

FICHE MONTAGE N°16 |

_ 108
f

140 4 Vis HMB*20

f / 4 Rondelles UM6

=

{ Outillage nécessaire:

Procédures de montage :
* 1 ¢lé plate de 10

+ Aprés le montage des rouleaux, monter
ile Repére 110 entre les flancs
1Repére106 7/ 107

84200 Carpentras

MATISMES INDUSTRIELS
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= Varsion 11/1/99

i

FICHE MONTAGE N°17

40

Outillage nécessaire:

2 Procédures de montage :
- Couper deux chevrons H=80 mm | + 1 scie égoine
L=1000 mm g

« Poser les deux cales en travers sur le chassis de la ,

3 machine

AUTOMATISMES INCUSTRELS 84200 Carmpentras
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= Varsion 18/1/99

FICHE MONTAGE N°18 |

116

2 Chapes mdles __ SEIFA =

2 Chaopes mdles SEIFA
REF: 5 173 C GA

REF: 5 173 C DR .

N A\
lawe gt i e J = T
o mpsynpny SR R T 17
AR
2 Ecrous HU M10 2 Ecrous HU M10 G
385
et -]

Procédures de montage : Qutillage nécessaire:
+ Monter les chapes sur les tirants Repére ' ' « 2 clés plates de 17

51186

1+ Régler la cote de 385 mm entre chapes.

AUTCMATISMES INDUSTRIELS , 84200 Carpentras
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= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°19 1

8 Bagues METAFRAM
C20/24 L=20

Procédures de montage : Outillage nécessaire:
« Monter les huit bagues bronze sur le |
cadre élévateur Repére 105 (les coller
ala LOCTITE).

+ 1 maillet ptastique
* 1 tube LOCTITE Selbloc

AUTOMATISMES INDUSTRIELS : ' 84200 Carpeniras
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= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°20 |

8 Vis CHC M6*25
8 Rondelles Ws

2 Chapes arriéres

i ok . e o i e ot S i B T . B S B . M S o

105

y
Procédures de montage : Outillage nécessaire:
+ Monter les deux chapes arriéres sur * 1 clé pour six pans creux de 5

le Repére 105 (ne pas serrer les vis)

AUTOMAT SMES INDUSTRIELS 84200 Carpentras
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= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°21

-
o
N
¥

o

|
1

—

Y ey ey
= !’.-=‘==-"
—

-
-

-

-

123

S

2 Vis HM 12%25
L.~ 2 Rondeiles UM 12

Procédures de montage : { Outillage nécessaire:
« 1 ¢lé plate de 24

» Monter les quaire axes Repére 113
« 1 cié plate de 19

dans les bagues bronze
i+ Assembler les doigts, Repére 123 coté tablier,
{avec les Repéres 113

* Blogjuer les vis HM 12.

:

AUTGMATISVES INQUSTRIELS 84200 Carpentras
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC

FASCICULE 2.4 - Page 29

= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°22

Procédures de montage :

+ Assembler les doigts, Repére 124
coté avant, avec les Repére 113
+ Bloguer les vis HM 12 x 25

- 2 Vis HM 12*%25

.~ 2 Rondelles UM 12

Outillage nécesgsalire:

+ 1 clé plate de 19
+ 1 ¢lé plate de 24

it

AUTOMATISMES INDUSTRIELS

84200 Carpeniras




DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC

FASCICULE 2.4 - Page 30
= Versi 8/1/

FICHE MONTAGE N°23

123

114

Procédures de montage : Outillage nécessaire:

+ Monter les tirants Repére 118 en
utilisant les axes Repére 114 etles
entretoises Repere 127

» Bloquer les axes Repére 114 avecdela
LOCTITE moyen.

+ 1 ¢lé piate de 17
= 1 tube de LOCTITE moyen

AUTOMATISMES INDUSTRIELS

84200 Carpentras
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= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°24

4 Régleurs de débit raccordement G1/8 ¢6

2 Ensembles chapes arrigres articulées SO ¢32

- 2 Vérins pneumatiques $32 Course 60

2 Chapes

4 Capteurs magnétiques + etriers de fixation

rotulées SO M10*1.25

Procédures de montage :

- Assembler les composants
pneumatiques suivant le plan éclate
ci-dessus

« Bloquer les régleurs de débit et la chape arrigre

Outillage nécessaire:

+ 2 ¢lés plates de 17 |
* 1clé pour sixpans creuxde 5

AUTOMATISHMES INDUSTRIELS

84200 Carpeniras
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= \ersion 18/1/39

FICHE MONTAGE N°25

1
rl__.]_L.._../
- ML—1 , —\ 1 o - - - o
. X=79

! Procédures de montage : | Outillage nécessaire:
1 Régler la cHte entre I'axe de chape
et le bord du vérin pneumatique

2 « Bloguer le conire écrou de chape

« 2 clés plates de 17

MATISMES INDUSTRIELS 84200 Carmpentras




DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC

FASCICULE 2.4 - Page 33

«  Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°26

103

| E— E g — |
L - Ly i
y { Rk
! : : 1 l&_ J
- L) - - - _.!_... - ..: }_ . -
-' | e
’ b L
L— ; : <+ -+ T
] i Ny )

Procédures de montage :

» Manter le vérin équipe de ses
accessoires sur l'articulation arriére, fixée
sur le Repére 105

{ Outillage nécessaire:

+ 1 pince & circlips extérieur n°1 {gmas

ERM

AUTOMATISMES INDUSTRIELS

84200 Carpentras
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC FASCICULE 24 - Page 34

= Version 18/1/9%

FICHE MONTAGE N°27

Procédures de montage :

g Outillage nécessaire:
+ Vérifier la perpendicularité des doigts | * 1 équerre a talon en fonction

Repére 123 / 124 parrapport & des réglages
Fl'élévateur Repére 105 * 1 clé plate

+ Réglages: Régler les chapes et le tirant Repére
116 '
» Régler la chape en bout de vérin {cdte X)

iy
ERAA

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpeniras




DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC

FASCICULE 2.4 - Page 35
= Version 18/1/99
FICHE MONTAGE N°28
102
(r )| 103
105
128 /
8 Ecrous HU M8 '
T e e e e e e e e e v ———— __i!/
| : s :
i i I
117 , } y
; [l Fividahetedmbimbein ettt --‘-J!’!
4 Ecrous WU M16 | \ o i
4 Rondelles Grower W18 | !
1 1

REF: 305805  SK¥

Procédures de montage :

« Monter les galets latéraux sur

1 Pélévateur Repere 105 suivant le
plan ci-dessus ,

» Ne pas bloguer les écrous

Outillage nécessaire:

» 1 clé plate de 30
« 1 clé A pipe de 24
+ 2clésplatesde 13

AUTOMATISMES INDUSTRIELS

84200 Carpentras




DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC

FASCICULE 2.4 - Page 36

= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°29 |

—l
o d
(8]

_ 128
8 Ecrous HU M8

4

—ES

_ 4 Ecroug HU N18 .

4 Rondelies Grower W15
—4 _Galets de coms

REF: 305805  SKF

Procédures de montage :

= Monter les galets latéraux sur
I'élévateur Repére 105 suivantle
plan ci-dessus

» Ne pas bloquer les écrous

| Outillage nécessaire:

+ 1 clé plate de 30
+ 1cléapipe de 24
- 2clés plates de 13

¢

AUYCMATISMES INDUSTRIELS

E—

84200 Carpeniras
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= Varsion 18/1/99

FICHE MONTAGE N°30 |

4 Ecrous HU M18

o grower
4 Vis H MB*50
4 Ecrous HU NB \ 105
4 Galeta de come L

/-
A

129 126

Procédures de montage : 1 Outillage nécessaire:
» Monter les galeis transversaux

sur 'élévateur Repére 105 suivant le
plan ci-dessus

+ Ne pas bloguer les écrous

+ 1 cié plate de 30
+tcléapipede24
+ 2 clés plates de 13

ERM

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpentras
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= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°31

4 Vis HMB*3)
4 Rondelles Grower W8
4 Rondelles uM8
4 Ecrous HU \
\ S SR \
| = \
b_— - - [& 104
\ 122

\ 102

103

Procédures de montage : Outlllage nécessaire:
» Monter les Repéres 122 sur les deux

montants Repeére 102 f 103

= Monter le Repére 104 entre les deux

montants

2 Nota: Vérifier le parrallélisme entre les

montants (& |'aide des lumiéres situées sur le

Repére 104).

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpeniras

= 1 clé plate de 13
+ 1 ¢lé & pipe de 13
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC

FASCICULE 2.4 - Page 39

= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°32

B
2 Vis H M8*30 |A !
\2 Rondelles W8 f
= —— o EEE
I /
I W 2 | LY
102 - =
103. - . E
/
K
115 1!
101

Procédures de montage :

» Monter {es deux butées hautes Repére
115 surles montants Repére 102 / 103

0

Outillage nécessaire:

+1cléapipede 13

AUTOMATISMES INDUSTRIELS

84200 Carmpeniras
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= Version 18/1/99 -

FICHE MONTAGE N°33 |

//—\_\ 1 Chagine porte cables

/ G 18 Mailions

f 105

Vis CHC M6*16
Rondelles grower W6

Vis CHC M6*16
Rondelles grower W6
Ecrous HUMB

Vis HM6*20
Rondelles plates UMB

Rondelles Grower W6
Ecrous HUMG6

NN & B

Procédures de montage : Outillage nécessaire: -
+ Fixer la chaine sur I'élévateur * 1 clé pour six pans creuxde 5 | :

Repére 105 *+ 1 clé a pipe de 10
« Fixer I'équerre 141 sur le support112 + 1 clé plate de 10
- Fixer Fautre extrémité de la chaine sur
lréquerre 141

AUTOMATISMES INBUSTRIELS 84200 Carpentras
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w  Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°34

106

Procédures de montage : Qutillage nécessaire:
1 Monter le guide palette Repére 108 sur, | |

le carter 109 par lintermédiaire des
boutons étoiles M6

AUTONATISMES INDUSTRELS 84200 Carpeniras
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= \ersion 18/1/99

FICHE MONTAGE N°35

3 Vis HME*16
3 Rondelles plates UM&

106

Procédures de montage :

Aprés avoir reglé I'alignement
dentre les cellules et les
reflecteurs

» Monter le carter 140 surleflanc 106
» Monter le guide palette 108 sur le Repére 140
dpar l'intermédiaire des boutons &toites M6.

ERM

MATISMES INDUSTRIELS © 84200 Carpentras

Al
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= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°36

Procédures de montage : . QOutillage nécessaire:
* Monter la butée Repére 111 surles
deux carters Repére 109 et 140 par

lntermédiaire des boutons étoiles M8,

(.

HERM

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpentras
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a  Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°37

f Vérin ¢ 80

| | | __4 Vis HM10*60
o —J1 1, 208
: 1h
oy
HEREEEEHE ¢
I
IR R
RSN I
== ! o
=
|
| ;

Procédures de montage : Outillage nécessaire:

§ + Monter le vérin pneumatique ¢ 80 avec
le Repere 208 :
» Mettre en premier fieu les deux vis HM10 dans le
Repére 208

» Fixer le Repére 208 avec les deux autres vis HM10
*Monter le deuxiéme vérin ¢ 80.

+ 1 clé plate de 17

ERM

AUTOMATISMES INCUSTRIELS 84200 Carpentras
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= Version 18/1/99 -

FICHE MONTAGE N°38

- 2_Tétes d'articulation M20
REF : FER 20*150

__ Vérin pneumatique 980

Procédures de montage : Qutillage nécessaire:

« Monter les deux tétes d'articulation
sur les vérins pneumatiques

* 1 clé plate de 29

MATISMES INDUSTRIELS 84200 Campeniras




DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC

FASCICULE 2.4 - Page 46

= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°39

Téte d'articulation

PAE ZR 180 100

Vérin D 80 C 100

208

868 mm entre chape

Vérin D 80 C 160 1
|

* 1 clé plate de 20

d'articulation de fagon & obtenir une cdte + 1 ¢lé plate de 21

de 868 mm
+ Bloquer les écrous des articulations

Procédures de montage : =
* Régler 'entraxe entre les tétes l

Outillage nécessaire:

AUTOMATISMES INDUSTRIELS

- 84200 Carmpentras




DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC

FASCICULE 2.4 - Page 47

= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°40 |

L""’"'_'_—‘J __________ 2 ________
.}
|
{ ‘- ‘
- | 203 105
Procédures de montage : Outillage nécessaire:
« Monter le Repére 203 sur le cadre l * 1 clé pour six pans creuxde 5 RS
élévateur Repére 105 !
(

F BE :
T

AUTOMATISMES INOUSTPIELS

84200 Carpeniras
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC

= Version 18/1/99 o

FICHE MONTAGE N°41

__ 2 Rondelles UN20
| 2 Clrclips @20

Procédures de montage : Qutillage nécessaire:
« 1 pince 2 circlips extérieur n°2 |}, -

* Insérer 'axe Repére 201, les
entretoises Repére 207, avec la chape

du vérin dans le Repére 101
» Metire les rondelles et les circlips d'arrét

84200 Carpentras

AUTOMATISMES INDUSTRIELS
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m  Version 18/1/99 -

FICHE MONTAGE N°42

2 Rondelles plotes UM20
2 Circlips 920

_ _
Procédures de montage : Outillage nécessaire:

- Monter les blogueurs DWR HR1483 » 1 pince & circlips extérieur n°2
+ Monter 'ensembie pneumatique « 1 clé plate de 24

1 assemblé précédemment sur t'lévateur
Repere 105

» Insérer 'axe Repére 202 ainsi que les entretoises
Repére 205 / 206

MATISMES INDUSTAIELS 84200 Carpentras
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= \Version 18/1/39

FICHE MONTAGE N°43

J20
102 121
\( , Ii
ﬁ =
1_Via pression HC Mavs__ . ™ \ B
ey [
L ___E B e _é:'ﬁ% D
-~ 1~ -
1 o i
33,_ S
i .
J 2 Vs HML10°40
| ordeies B wer 2 Who ©
i;' b % Ecrous U ﬁl’

|
1 Polier opplique @30 HFH | |
REF : OWF 30 |

T 1 50 ) R

Procédiures de montage : Outillage nécessaire:
« Monter les deux paliers appliqués sur
les montanis Repére 102 7 103

* Ne pas bloguer les écrous

» 1 clé plate de 17
-1cléapipedei?

Aommsmes INDUSTRIELS 84200 Carpeniras
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= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°44

s
"

—(

150 | 780 150

Procédures de montage : i Outillage nécessaire:

- Monter 'arbre Repére 121 &l travers « 1 Clé pour six pans creux de 4
des paliers appliques _ + 1 Clé plate de 17

« Monter sur l'arbre les pignhons Repére 120 +1Clé apipede 17

« Positionner les pignons suivant le plan ci-dessus
- Bloquer les vis d'arrét des pignons

- Bloquer légérement les vis d'arrét des paliers

Lapplidles

ERM

NATISMES INCUSTRIELS 84200 Carpentras
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DOSSIER TECHN!QGE MULTITEC

FASCICULE 2.4 - Page 52

= Version 18/1/99

2 Pallers appliques @30 =~ HFH

REF ; OWF 30

102
120
121

E
n f

FICHE MONTAGE N°45

& &R T =
i !L———. = 5 ! 139
j{{ i 2 H R
- i #3 _______ N 1 Do Ao RN 1 vis WM 12925

.2 Miw prassion MG MA*1S

2 s HMI12°20

2 Rondefles Grower W12

Procédures de montage :

« Monter |'entretoise Repére 125 surle
montant Repére 102

* Monter le bras anti-couple Repére 135
sur le motoréducteur

« Brider le moteur sur l'arbre Repera 121 par
I'intermédiaire de I'entretoise 139

» Monter le motoréducteur sur l'arbre Repére 121

* Fixer le bras de couple 1 35 sur l'entretoise 125.

Fr
4 Via MM 10*40 i =) E{
3Ade ales L] - A
4 Ronde! rower W10 |
4 Ecrous NG { \
. . g o]
P i3

ool

» 1 Rondebe Grower W12

1 Motorbducteur ortre creux Pm 0,18 KW
REF:  MRIVEGUQ2AFD

4 Vis HM M6 x 16
4 Rondeles Grower

ROSSI

8 Outillage nécessaire:

+ 1 Clé plate de 19
+ 1 Clé & pipe de 19

« 1 Clé pour six pans creux

« 1 Clé plate de 13

AUTOMATISMES INDUSTRIELS

84200 Carpeniras
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= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°46

2 Chaines pas 15.8 72 Mdillons

2 Attaches rapide pas 15.8

119

4 Ecrous HUM16 3
4 Rondelles plates UM16

Procédures de montage : { Outillage nécessaire:

» Monter les chaines au pas de 15,8 sur
les chapes Repére 119

+ 1 pince & bec

=l ERM

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Caipentras




DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC

= Version 18/1/99

FASCICULE 2.4 - Page 54

FICHE MONTAGE N°47

2 Chaines pas 15.8 72 Maillons

2 Attaches rapide pas 15.8

2 Ressoris de traction #28

119

Procédures de montage :

3 « Monter l'autre extrémité de la chaine
sur le ressort de traction
« Fixer lautre extrémité du ressort, sur la chape

Repére 119, par l'intermédiaire d'une attache rapideg

E1125 085 7000M

4 Ecrous HUM16
4 Rondelles plates UM16

' Outillage nécessaire:

* 1 pince a bec

AUTO!

MATISMES INDUSTRIELS

84200 Carpentras
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= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°48

Ll 119

_____________________ %;__i B /—
s HHF T 106
" —
IP t

Procédures de montage : i Qutillage nécessaire:
+ Fixer les “Repére” 119 sur le chassis
44 l'aide des rondelies et des écrous
- Faire passer les chaines sur les pignons Rep 120 §
» Fixer les chapes Repére 1 19 sur 'élévateur i
- Equilibrer les tensions de chaine par fintermédiaire §
deschapes 119 E
sPlanche n° 6 08 801 001 A

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpentras

« 2 Clés plates de 24
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= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°49

133

2 Vis Hm6*16 L
1

:-EJ) . 105

i Procédures de montage : Outillage nécessaire:

« Monter la came de détection Repére - 1 Clé plate de 10

133 sur lélévateur Repére 105

MATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpeniras
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m  Version 18/1/99 -

FICHE MONTAGE N°50 .

134
=g
=&
ol —=2 6 Vis CHe M5x 16
C 6 Vis HM6*20
:—|=ﬂ=/ 6 Rondelles UM8

3 Copteurs mécaniques TELEMECA

e REF: XCK M 115
alon
e
it
it
134

“‘“'”"“’"""T"'““"""“““““"““gj“"'“f“““""‘"““r'*“&\'\“
b4

Procédures de montage : Outillage nécessaire:

«1 Clé plate de 10

» Monter les capteurs mécaniques sur ,
+ 1 Clé pour six pans creux de 4 |

les Repéres 134
* Fixer les Repéres 134 sur le montant Repére 102
+ Attention au montage symétrique d'un-capteur par
rapport aux deux auvtres

{
5,

AUTOMATISMES INDUSTRIELS 84200 Carpentras
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC

FASCICULE 2.4 - Page 58

= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°51

o

4 Vis HM10*30 |
/— 4 Rondelles Grower W10
/ P —- A

(-
=)}

/

303

10 /

Procédures de montage :

« Fixer le Repére 303 sur l'élévateur
Repére 105 (trou ¢ 22,5 vers le haut)

Outillage nécessaire:

+1Cleappede17

TISMES INDUSTRIELS

84200 Carpentras
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= Version 18/1/99

FICHE MONTAGE N°52

304 - -

O

Procédures de montage :

* Fixer la chape avant du vérin
hydraulique sur {'élévateur Repére 303
par lintermédiaire de I'axe Repére 302

84200 Carpentras
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= Varsion 18/1/99

FICHE MONTAGE N°53

2 Circlips & 1
ondelles plates UM20

/ 1 Virin hydroulique ojo course 300

et e

; 101 301

Procédures de montage : ' §Outillage nécessaire:

« Fixer Parrigre du vérin dans le chassis
Repére 101 par lintermédiaire de 'axe
4 Repére 301

+ 1 Maillet

- 1 pince & circlips extérieur n°2 {1,

AUT

TISMES INDUSTRIELS 84200 Carpeniras
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w Version 01/08/00

FONCTION 3 NIVEAU 2: CONDITIONNER {Configuration hydraulique)

Consigne d’exploitation (programme)

400 V triphasé (3P+T) . 6bar 400 V triphasé (3P+T)

™ 67
TRANSFORMER un::in
L’ENERGIE /
Patette | /
présente 3 : Yy
Fentrée du i
“systtme | TRANSFERER [— A2
_> LA
PALETTE 314
' Réglage
| 4 Y ) Nombre de
> SAISIR [ az | | paetes
LA
PALETTE 32
Palettes
vides
Yy Vv ¥ empilées
dans le
> STOCKER stockeur
LA -
PALETTE 33> A2
NIVEAU A3

TISMES INDUSTRIELS 84973 Carpentras CEDEX
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= Version 01/08/00 -—

DOCUMENT DE TRAVAIL A COMPLETER

DOCUMENT D’ANALYSE FONCTIONNELLE, TEMPORELLE ET STRUCTURELLE DU SYSTEME

{Pocument vierge a photocopier et & compléter pour analyse)

SYSTEME : i . FONCTION ELEMENTAIRE : R
APPROCHE FONCTIONNELLE APPROCHE TEMPORELLE APPROCHE STRUCTURELLE
Consignes (C} PC
d’exploitation
Opérateur (E) .
i
Energie (W) PA
Réglage (R) E
A
'y D
T E
— o > >
e —
T
- C

PC
H
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DOCUMENT DE TRAVAIL - exemple

DOCUMENT D’ANALYSE FONCTIONNELLE, TEMPORELLE ET STRUCTURELLE DU SYSTEME

{Exemple de document complété pour analyse)

SYSTEME: - Jl/ll&m ____________ _ FONCTION ELEMENTAIRE : ,@épmﬁam&ae
APPROCHE FONCTIONNELLE APPROCHE TEMPORELLE APPROCHE STRUCTURELLE
Consignes (C) PC
d’exploitation '
Opérateur (E) i ' LUDC
Energié (W) _ PA 1D+
Réglage (R FLEL 0 66m
: T1C et 12C
\ B l A CD
- SEM E mécanigue
el - Eff | =P @
foeud U3
— N | 15H 19+ Patetty Fatotte
2 > saisie libine
- 1180.1280 c 1160 & 1250
i
240VDe
PC
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6 - GUIDE D'INSPECTION ET D’ENTRETIEN PERIODIQUE

Le systéme doit étre inspecté et entretenu périodiquement afin d'assurer son bon fonctionnement.

Les tableaux figurant ci-aprés indiquent le programme de contréle & effectuer et les dpérations d’entretien
nécessaires selon les versions (électrique, pneumatique ou hydraulique).

6.1 - Ensemble mécanique de base

Liste des points a inspecter et opérations d’entretien Périodicité
Changer I'huile du motoréducteur du convoyeur (MC) Annuel
Vérifier la fixation du motoréducteur du convoyeur (MC) Semestriel
Graisser la chaine de fransmission Mensuel
Vérifier le réglage d’alignement des cellules photo-électriques SPP et SPE : Semestriel
Nettoyer optiques des cellules photo-électrigues SPP et SPE Mensuel
Vérifier le réglage des rives de guidage des palettes - Régler si nécessaire Mensuel
Vérifier le jeu des galets de guidage de I'élévateur et régler si nécessaire Mensuel
Vérifier le réglage des capteurs surcourses et resserer si nécessaire Hebdomadaire
Vérifier la fixation des chapes des vérins 11C et 12C Mensuel
Vérifier I'état des bagues métafram des taquets de I'élévateur Semestriel

. Vérifier la fixation des capteurs ILS 11s1, 1150, 1251 et 1230 sur les vérins de Mensuel
taquage 11C et 12C
Veérifier le fonctionnement des capteurs de sécurité de porte - Régler si Semestriel
nécessaire '
Vérifier le serrage de I'ensemble des systémes de fixation - Resserrer si Annuel
nécessaire
Veérifier le fonctionnement du disjoncteur différentiel (Test) Mensuel
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6.2 - Sous-ensemble électrique

Liste des points a inspecter et opérations .d’entretien Périodicité

Vérifier |a fixation du motoréducteur de I'élévateur (ME) Mensuel
Graisser la chaine du sysiéme d'élévation Semestriel
Changer I'huile du motoréducteur du convoy-eur (MC)-1,21 Annuel
Vérifier et graisser les paliers , Semestriel

_ Vérifier le réglage du capteur SEH - Régler si nécessaire . Mensuel
Vérifier le régiage du capteur SEM - Régler si nécessaire Mensuel
Vérifier te réglage du capteur SEB - Régler si nécessaire Mensuel

6.2 - Sous-ensemble pneumatique

Liste des points a inspecter et opérations d’entretien Périodicité

Vérifier I'ensemble des raccordements (fuites) Mensuel
Vérifier le réglage des amortisseurs sur les vérins 2C et 3C Semestriel
Vérifier le réglage des vitesses de déplacement des tiges des vérins 2C et 3C Semestriel
Vérifier la fixation des capteurs ILS 2s0, 2s1, 3s0, 351 sur les vérins 2C et 3C Mensuel
Vérifier la fixation des vérins 2C et 3C ' Mensuel
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6.4 - Sgus-ensemble hydraulique

Liste des points a inspecter et opérations d’entretien Périodicité
Vérifier le niveau d’huile de fa centrale hydraulique Mensuel
Vérifier les raccardements hydrauliques Mensue}
Vérifier la fixation du vérin hydraulique Mensuel
Vérifiér le réglage du capteur SEH - Régier.si nécessaire | : Mensuel
Vérifierule r_é.gllage du cépteur SEM - Régler si nécessaire Mensuel
Vérifier le réglage du capteur SEB - Régler si nécessaire Mensuel
Vérifier la pression de colmatage du filtre (manométre) Semestriel

6.5 - Coyples de serrage

Pour le serrage des différentes vis, appliquer les couples de serrage suivants :

DIAMETRE DE VIS . COUPLE (mdaN)
M5 1
M6 1,5
M8 2
M10 2,5
M12 | ' 3
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PLANNING DES INTERVENTIONS DE MAINTENANCE PREVENTIVE

Liste des points & maintenir et opérations a effectuer Page : Périodicité des interventions Obs.

FiMiAMIdIS!

Systéme mécanique de base
Changer 'huile du motoréducteur du convoyeur (MCy
X X:

XXIXIX X XX

XIXIXIXIX X X
Vérifier le jeu des galets de guidage de 'élévateur et régler si nécessaire XIXIXIXiXE X Xi
Vérifier le réglage des capteurs surcourses ef resserer si nécessaire hinihihinh ihih
Vérifier la fixation des chapes des vérins 11C et 12C XiXiXiX X XX
Vérifier I'état des bagues métafram des taquets de I'élévateur X : : I
Vérifier la fixation des capteurs ILS sur les vérins de taquage 11C et 12C XX XiXiX XiX
Vérifier le fonctionnement des capteurs de sécurité de porte - Régler si nécessaire X4 L

Sous-ensen"n;ble électrique

Vérifier la fixation du motorsducteur de ['Sldyatayr (ME) XIXIXIXAIX XX XXX
Gralsser la chaine du systéme d'élévation X X

Changer {'huile du motoréducteur du convoyeur (MC)-1,2 | X

VT Ot gTaIE ST IO DA IS ——— X X

Verifier le réglage du capteur SEH - Régler si nécessaire XXX X X X\E_X‘ WWiIXIXIXiX
Varifier le réglage du capteur SEM - Régler si nécessaire XXX X XIXIXIXIXIXIXiX
Veérifier le réglage du capteur SEB - Régler si nécessaire : XX X XX XIXIXIXIXIXIX

Sous-ensembie pneumatique
Vérifier Fensemble des raccordements (fuites)

Vérifier le réglage des amortisseurs sur les véring 2C et 3C

2 X X

Vérifier le réglage des vitesses de déplacement des tiges des véring 2C ot 3C
 Vérifier la fixation des capteurs ILS 2s0, 2s1, 3s0, 351 sur les vérins 2C et 3C XiXiXiX X Xixixixixxi
 Vérifier 1a fixation des vérins 2C et3C XXX XX X X XiXiXiX
 Sous-ensemble hydraulique ¢l
 Vérifier le niveau d'huile de la centrale hydraulique x Xi X X x XiX x
 Vérifier les raccordements hydrauliques XXX XX XXX
\Vérifier la fixation du vérin hydraulique XXX XXX XX
 Vrifier le réglage du capteur SEH - Régler si nécessaire XIXIXIXIXIXIXX
 Vérifier le réalage du capteur SEM - Régler si nécessaire XXIXIXIXiX X: X:
Vérifier le réglage du capteur SEB - Régler si nécessaire XIXIX XiXIXiX) Xi
Vérifier ia pressicn de colmatage du fitre (manomaire) X ;
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DOCUMENT DE TRAVAIL A COMPLETER

FICHIER HISTORIQUE
MACHINE N° : ....ccueeee DATE DE LA 1ERE MISE EN SERVICE:. ............... IMPLANTATION : .............. FHN e
Date de } Compteur(s)f N° Maintenance Désignation de Localisation Raisons de § Temps § Colt de
l'inter- {Hyeures [R.1 - Pintervention des travaux l'intervent.. | passé enf l'opération
vention {Cycles Urgence Niveau 100 idme de
(Dmpulsions 2131412131445 ABIOEAGH § 4 KUl w A Y3 dheure ymaintenan

Locatisation des travaux: e systéme est divisé en parties: ex A = Monter et maintenir les rangées, B = peusser farde, C = tapis 1 et 2 . etc.
Raisons de lintervention: ex. T = mécanique, U = pneumatique, W = électrique, X = hydraulique, ¥ = sécurité, Z = autres raisons.

¢
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Date:..../... 0 199.. RAPPORT D,INTERVENTION NUMEro : e 1 I 3
MACHINE : ... MARQUE : .........c.c.. TYPE .. [ A

DEMANDE D'INTERVENTION

l Complétée par le demandeur I

[0 [ L] [

Degré d'urgence”

Date de demande d'intervention : .........ccceecvceeveie A wirnnens | T g
Margue ..ot TYPE I i
Nom dudemandeur : ...........ccooviicrvmiveornens SEMVICE (iiieiicencinrnene

Signature du demandeur & ... ievmsimesner s eness e

*Urgence 1 : Mise en cause de la sécurité des personnes et biens
Urgence 2 . Maintenance préventive ou corrective
Urgence 3 ou 4 ; Travaux “lourds”, remise & neuf, etc... -

RENSEIGNEMENTS GENERAUX |
CONCERNANT L' INTERVENTION

Le reste de ce rapportestala
charge de l'intervenant

Nom de Pintervenant & ..o rsr e s s s

Niveau de maintenance E] [ZI E

Date de I'intervention : ... e A h...... !
iintervention suspendue 2 7 ..., - R [ I
lintervention reprige 1€ © .......cconmimivimnerremsensreenie - - ho.r
Fin de Fintervention 18 | ......ccoevveecrimnvnccnrenecvins @ e L T n
Temps prévu ; coeennernnnnas Temps Passe | ..o,

1: §’INFORMER
1.1 - Utiliser différentes sources de renseignements

Prendre connaissance de ka demande d'intervention
S'informer auprés du responsable de maintenance
S'informer auptés de l'opérateur '
Exploiter un support papier

Exploiter un support informatique

HRENEERN

Exploiter un support audio
Exploiter un support vidéo
1.Eregdwrrdinedassotasicansesigoaing pshtivn

1.2.1 Maintenance préventive

Conditionnelle D
. Qui porte sur;
changement d'éléments B

visite Conirdle

Systématique I:I

Inspection

Type d'alerte en maintenance préventive cond‘rﬁonne'lle
Signal sonore Signal visuel
Analyse d'huite

Perte de production Perte de qualité
Autre D A PrECISE Loieiveicrienic s sie e remr e eresmresesarerasaone

Analyse vibratoire

Cause de maintenance conditionnelle systématique

Nb. dimpulsions D

Nb. de cycles Nb. d'heures
=TT S D i D

SOit: e E=TaT: SRR

1.2.2 Maintenance corrective

Défaillance particlle D Défaillance totale D

1.2.3 Raisons de fintervention

Mécanigue Electrigie
Pneumatique Hydraulique
Sécurité Inconnue

AUTOMATISMES INDUSTRIELS
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2.2 Documentation nécessaire a I'intervention

_ Dossier technique D Catalegue [:]

Autre D

2.3 Résumeé des hypothéses, ou diagnostic préétabli

A remplir par le professeur en BEP MSMA

2.4 Moyens de contrdle utilisés pour établir le diagnostic
Confrdle électrique B Contrdle mécanique B
Visuel D Tactile Auditif D Qlifactif
2.5 Cause () probable(s) de la ou des défaillances

méca D éleD hydra[:l pnem

2.6 DIAgNOSTIC .o s e

a réa!isa

2.7 Gamme démontage utilisée D

2.8 Réunir le matérie! nécessaire a l'intervention E]

2.9 Préparer le poste de travail |:|

2.19 Préparer le ou les éiéments 3 remplacer D
N° bon de commande : ..........cceeueue. Reéf. pidce v

Date : ..../.... 199... RAPPORT D’INTERVENTION NUMENO : oo 2/3
MACHINE : ............... MARQUE : .............. TYPE ..o N
. 2: PREPARER 3 : INTERVENIR
2.1 Consigner P’installation D 3.1 Réaliser le démontage des diiférents éléments

PrCISEI I et ere e

3.2 COnfirmer le diagnosticD Infirmer le diégnostic D

3.3 Sidiag. infirmeé: Nom(s) et Rep. piece(S): .o

Signaler les piéces A changer

N* bon de commande : ................... Réf. pigce ............. P
N° bon sorfie magasin @ ..., Réf, pigce .veeirrenren.
REf. pigce .oivvevicisicrianens
3.4 Effectuer dépannage D Une réparation D
3.5 Changer composant(s) D Effectuer remoﬁtagé D
Modiﬁcation(s)[:] Rég.!age(s) D
Essai(s)[l Nettoyer le poste D
3.6 Localisation des travaux: [|A|BICIDIEIF
GiHl I JIKIL

3.7 Fonctionnement machine :

Parfait D Acceptable D

3.7.1 Anomalie(s) observée(s)

A revéir [:I

Mécanigue
Pneumatique
Sécurité
Electrique
Hydraulique
PRAUSIE | e emsss it s eene s

iR
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L
Date : ........./ 199... RAPPORT D’INTERVENTION NUMEF0 * errorrer 3/3
MACHINE : ... MARQUE : .....ccceen TYPE ! oeeeee. N e
4 : INFORMER COUT DE L’INTERVENTION
4.1 Le responsable de la maintenance D 1 - Codt total de la maind’ceuvre
des améliorations possibles qoncernant: oot horaire du Temps Cot
. technicien passé total
- 4.1,1 : Les procédures d'intervention D
4.1.2 : Les modifications des matériels D
4.1.3 : Les anomalies relevées sur les documents D
SUPGESHIONS. .- eecreeremeeeneerceemi et esssisssse b s n s e e
TOTAL
2 - Codt des matériels changés : Pigce(s), fluide(s), etc...
4.2 Le demandeur qui réceptionne le systdme D '
L Désignation Référence Nombre Coit
De la remise en état Des anomalies observées total
Aldadate du et - TVRRRUURT | RSO
VLo | S UUUUTUNOIOUUUUNE - 1+ - 11 § - SO
4.3 L'utilisateur de {2 remise en état du systéme I:]
TOTAL
4.4 Le responsable de la maintenance D
a laide de ce rapport 3 - Coiit de la perte de preduction di 4 Pimmobilisation
FEMIS (8 1 e - [, [ [P— t
Codt d'1h d'arrét Tempsd' arrét Cot total
Nom intervenant . ............. RS Signature ; ...
Nom du responsable maintenance | ..., TOTAL
4 - Coiit de l'intervention
Signature :
1 +{2 +13 -
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ETAPES DE CONSIGNATION D'UN SYSTEME

(Respect du code du fravail, décret du 14 novembre 1998 article 49)

2 - CONDAMNATION
ET SIGNALISATION

3-PURGE

4 -VERIFICATION

de commande (si indépendant)

L1 8 000

glimentation de secours

(aprés autorisation)

Boitier canalis déconnecté
(Fusibles enlevés)

Sectionneur cadenassé

L0 0]

(Clef enlevée)

2.1 Signalisztion de consignation visible

Mise & la terre du cireuit
{Opération a effectuer
aprés étape 4 : vérification)

]
O

Décharge des condensateurs

Pas de tension” entre :

Phases

[
L

Phase ou neutre et terre[]

Phase-neutre

* d'apras NF C 18-3100u 311

*Varificateur de tension normalisé, & Pexclusion
de:

valtmetre, tournevis testeur, ...)

2.2 Barriéra da protection antourant le sysiéme

circuit auxiliaire

Rohinet ou vanne ... condamné
(pour fivide)

Tiroit condamné {pour solide)

Par un panneat

Vidange
Nettoyage

Elimination d’atmosphére
inerte ou dangereuse

Ventilation

Pas de pression

Pas d'écoulement

ETAPE DE NATURE DU RISQUE
CONSIGNATION
ELECTRIQUE CHIMIQUE MECANIQUE
Misa hors tension du cireuit
Aricle 78 ds la HFC 63-138 , .
1- SEPARATION Suppression des arrivées Coupure de la fransmission
de puissance
D de Fénergie
pat boftier canalis de fluides In O
y compris de secours I:l
. o4 sactionnaur de solides I:l D

] OO

0o Ok

30

et accumulateur d'énergie

Elément de transmission

supprimé (ex. courroie, ...)

10

décomprimé (ex. ressort, ...}

Par des panneaux

RN

Autre (ex. bandeau zébré)

Mise au niveau d'énergie le plus
bas par:

Arrét des mécanismes, v
compris volant d'inertie.

Equilibre stable (point mort bas)
ou calage mécanique

D .

Mise & [a pression
atmosphérique

1

Absence d'énergle par;
Tension

Pression

M

Mouvement.

OBSERVATIONS: Afin de s'assurer de la bonne identification des différents éléments sur iesquelsportera l'intervention, les schémas, plans,
cléments de repérage, efc... devront &tre fisibles, permanents et & jour,
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EQUIPEMENT CONSIGNE

PARM. oo, e i,

 SERVICE : oo e eeeeeeeeeeeneeee
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC | FASCICULE 2.6

¢ Modification de 1a motorisation de MULTITEC :

Les documents qui suivent précisent les différents réglages a effectuer pour obtenir un
fonctionnement optimal du MULTITEC.

Remarques :
* Avant toute intervention de modification de motorisation sur le MULTITEC, il est nécessaire de
caler I'élévateur :

o  Monter I’élévateur en position intermédiaire ( voirF2.3 conduite du systéme)

e  Ouvrir la porte _

e Mettre en place, sur chaque butée mécanique basse, Poutil de calage de I’élévateur avec sa
vis moletée : '

» Refermer la porte
o Descendre I’élévateur en position basse

Le systéme est alors prét en vue d’un changement de motorisation. Faire attention a retirer les oufils
de calage lors de la mise en ceuvre du systéme.

*Lors de la mise en place d’une nouvelle motorisation, il est nécessaire de retirer la vis moletée qui
maintien le coffret pneumatique en position de maniére a pouvoir ouvrir la porte.

*Lors de la mise en place d’une nouvelle motorisation, il est nécessaire de retirer la tole située entre la
zone de stockage des palettes et I’élévateur pour permettre le passage de ’axe des vérins hydraulique
et pneumatique.

ERM
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC FASCICULE 2.6 - Page 1

1 - Modification hydrauligue vers électrique

La motorisation hydraulique étant en place il convient de la démonter en vous aidant des fiches
ayant servies au montage:

« Fiche montage n*® 51
* Fiche montage n°® 52
* Fiche montage n° 53

Une fois le démontage effectué, la gamme de montage de motorisation électrique suivante propose
les différentes opérations a effectuer en faisant référence aux différentes fiches de montage et
planches de définition.

01 :Monter les 2 paliers appligues sur les montants {ne pas bloquer les écrous) ot Planches 5061200010/11 | ‘
02 ‘Monter les pignons sur Farbre les positionner et les bloquer & Taide des vis d'arrét \Fiche montage n°:!;:4m
03 ' Monter l'arbre au travers des paliers (bloquer légérement les vis des paliers)

04 %Monter leschaines surleschapes . : . ;
05 %Assembler {'autre extrémite de la chaine sur le ressort de traction o . -~
06 Fixer l'autre extrémité du ressort sur fa chape 4 l'aide d'une attache rapide . Fiche ;;lnntage n°46
07  Fixer los 2 chapes de chaine sur le chissis

08 *Fixer les 2 chapes de chaine sur 'élévateur - Equilibrer les tensions de chaine 4 I'aide des chapes

09 * Monter I'entretoise sur le montant ' : Planche 3061200010
O10  :Monter le bras de couple sur le motoréducteur Planche 5061200010
011 éMonter le motoréducteur sur 'arbre et le fixer 3 Faide de l‘enh’etoxse

i 012 §F1xer le bras de couple sur l'entretoise _ )
013 EMonter la came de détection sur I'élévateur \_Fiche montage n®48

| 014  monter les 3 capteurs mécaniques sur les sup Fiche montage n®49
N S AR Jﬂ, R R B R T S e e s s nark

2 - Modification hydrauhgue vers pneumatigue

i.a motorisation hydraulique étant en place il convient de la démonter en vous aidant des fiches
ayant servies au montage:

= Fiche montage n° 51

* Fiche montage n° 52

= Fiche montage n* 53
Une fois le démontage effectué, la gamme de montage de motorisation pneumatique suivante
propose les difiérentes opérations a effectuer en faisant référence aux différentes fiches de montage
et planches de définition. ' '

02 Monter l¢ vérin pneumathue sur l'sntretoise de linison Fiche montage n°37 :
03 Monter le 2¢me vérin pneu. sur l'entretoise
04  Monterles 2 tétes d'articulation surles vérins
05  Fixer les 4 régleurs bloqueurs sur les vérins
06 Régler Ventraxe entre les tétes d'articulaiion dune valeur de 368 mm . _ Fiche montage n°42
‘‘‘‘‘‘ 07 §B10qucr les écrous des articulations ‘
08 Monter le blog anti-rotation sur le cadre élévatewr .
‘ Fiche montage 140 __
Fiche

B A R A R
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC ~ FASCICULE 2.6 - Page 2

3 - Modification pneumatigue vers électrigue

La motorisation pneumatique étant en place il convient de la démontér en vous aidant des fiches
ayant servies au montage:

« Fiche montage n° 37 = Fiche montage n° 40
= Fiche montage n* 38 » Fiche montage n° 41
+ Fiche montage n° 39 * Fiche montage n° 42

Une fois le démontage effectué, la gamme de montage de motorisation électrique suivante propose
les différentes opérations & effectuer en faisant référence aux différentes fiches de montage et

planches de définition.

02 H Monter les pignons sur 'arbre les positionner et les bloguer 4 I'aide des vis d'arrét Fiche montage n°44 \% .
03 Monter l'arbre au iravers des paliers (bloquer lépérement les vis des paliers) :3;;
04 Monter les chaines sur les chapes 25;
05 ] { Assembler l'autre extrémit¢ de la chaine sur le ressort de traction %
06 { Fixer I'autre extrémité du ressort sur la chape d I'nide d'une attacherapide Fiche montage n°46 ;f;
07 Fixer les 2 chapes de chaine sur le chssis m‘:%
038 Fixer les 2 chapes de chaine sur Télévatens - Equxlfbrer les tensions de chaine ; al'aide des chapes |
09 Monter l'entretoise sur le montant - ) \ Planche 5061200010 ?
010 Monter le bras de couple sur le motoréducteur : ! Planche 5061200010 §
011 Monter le motoréducteur sur I'arbre et le fixer 4 laide de entretoise §§
012 Fixer le bras de couple sur l'entretoise g
013 i Monter la came de détection sur l'elcvateur Fiche montage n n’48 g
WL L ko LR T it L

4 - Modification pneumatique vers hydraulique

La motorisation pneumatique étant en place il convient de la démonter en vous aidant des fiches
ayant servies au montage:

+ Fiche montage n°® 37 « Fiche montage n° 40
* Fiche montage n° 38 = Fiche montage n° 41
« Fiche montage n® 39 = Fiche montage n° 42

Une fois te démontage effectué, la gamme de montage de motorisation hydraulique suivante
propose les différentes opérations & effectuer en faisant référence aux différentes fiches de montage

et planches de définition.

O1 i Assembler la fixation avant du vérin sur le chissis . _Fiche montage n°51
- 02 Fixer la chape avant du vérin hydranlique sur I'élévateur 4 l'aide de J'axe Fiche montage n°52
iére d erm ique sur le chissis 2 a I'aide de Y'axe \ Fiche montage n°53

03 F])ger Ia chage 2

SRR
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC FASCICULE 2.6 - Page 3

5 - Modification électrique vers pneumatique

La motorisation électrique étant en place il convient de la démonter en vous aidant des fiches ayant
servies au montage:

» Fiche montage n° 43 * Fiche montage n® 46 * Fiche montage n° 49
« Fiche montage n° 44 « Fiche montage n° 47 * Fiche montage n° 50
= Fiche montage n° 45 * Fiche montage n° 48

Une fois le démontage effectué, la gamme de montage de motorisation pneumatique suivante
propose les différentes opérations a effectuer en faisant référence aux différentes fiches de montage
et planches de définition.

O1 de ligison !
O2  Monter le vérin pneumatique sur Fentretoise de liaison i \_Fiche montage n°37

i Mettre en place les vis dans Fentretoise

O3 ‘Monter le 2éme vérin phe. sur I'entratoise

04 nonter les 2 tétes d'articulation sur les véring

05 legr}ms 4 regleurs bloqueurs sur les verins T
06 { Régler l'entraxe entre les tates d'articulation d'une valeur de 868 mm

07 .| Bloquer les écrous des articulations

08 {Monter le bloc anti-rolation sur le cadre élévateur

Fiche montage n°42

RPN,

09  Monter l'ensemble pneumatique assemblé sur I'élévateur,  Iaide de I'axe et de ses Fiche mon&nge 0°40
eniretoises (Partie supérieure)
010 Tnsérer 'axe avec ses entretoises avec la chape du vérin (C=160), dans le chassis inférieur Fiche montage n°41

sur ls tirant et la chape avant du vérin)

R B e D S G e G S

B s R R

6 - Modification électrique vers hydraulique

L.a motorisation électrique étant en place it convient de la démonter en vous aidant des fiches ayant
servies au montage:

* Fiche montage n° 43 » Fiche montage n" 46 * Fiche montage n° 49
« Fiche montage n° 44 » Fiche montage n° 47 * Fiche montage n° 50
* Fiche montage n° 45 *» Fiche montage n* 48

Une fois le déemontage effectug, la gamme de montage de motorisation hydraulique suivante
propose les différentes opérations a effectuer en faisant référence aux différentes fiches de montage
et planches de définifion.

Fiche montage n°51
Fiche montage n°52 %
B

02 Fixer la chape avant du vérin hydraulique sur I'élévateur 4 I'aide de Vaxe

03

ol e R

ixer la chape

a!'l'i\éxl"gfu vér'u]g hydraulique sur le chissis 2 I'aide de laxe

R AR AR

Fiche montage n°53 &
D R RN

i M e Rkt
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC COMPLEMENT FASCICULE 2.6

CONSIGNES DE SECURITE RELATIVE A LA MISE EN (EUVRE DE LA
MOTORISATION HYDRAULIQUE :

- Les procédures doivent étre mise en ceuvre par du personnel habilité.

- Tout démontage de raccord hydraulique doit étre effectué avec I’élévateur
calé

- Respecter la pression d’utilisation maximum
- Pour passer d’une motorisation hydraulique proportionnelle vers une autre
motorisation, démonter impérativement le capteur linéaire.

MATISM ES DUSTRIELS 84973 Carpentras CEDEX




DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC COMPLEMENT FASCICULE 2.6

Complément d’information concernant la mise en service du :

%

» Kit de motorisation hydraulique BOSCH

Mise en service de la t_notori_gation hydraulique :

Mettre en place le kit d"animation hydraulique (pour mémoire, raccorder le moteur de Ia cenirale
(couplage triangle), raccorder les electrovannes 5D+ (repére A sur le distributeur) et 5D- (repére B
sur le distributenr) et mettre en place le vérin hydraulique sur le Multitec.

Sélectionner le mode hyd:auhque et vérifier que le moteur de la centrale tourne dans le bon sens,
conformément 3 la fléche. Dans le cas contraire inverser deux phases d’alimentation du moteur.

Synoptique de la centrale hydraulique

Orifice Bl
(bouché) Limiteur de débit
lad t
Moteur de 1a centrale P el
hydraulique
5D-
Boite & bornes
du moteur
SD+
Limiteur de Orifice A1 (vers
pression vérin hydraulique)
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC COMPLEMENT FASCICULE 2.6

i

Si la centrale n’a jamais et le vérin n’ont jamais été mis en service :
- Mettre en place le pupitre de commande manuelle.

- Réduire a quelque Bar 1a pression d’utilisation en desserrant le limiteur de pression
- S’assurer que ’élévateur est en position basse

- A P’aide d’une clé hexagonale de 10 mm et d’un chiffon, desserrer légérement la purge en haut du
vérin {utiliser des lunettes et des gants de protection pour réaliser cette opération)

- Commander alors 5D+ jusqu’a ne plus avoir d’¢coulement d’air de maniére a purger le vérin
- Réaliser quelques cycles 5D+ / 5D-

- Recommencer 1’opération (si cette opération n’est pas réalisée correctement, les mouvements de
montée et de descente se font avec des saccades traduisant la présence d’air)

- Réaliser quélques cycles 5D+ / 5D- et ajuster la pression d’utilisation a 30 Bar.
- Réaliser quelques cycles 5D+ / 5D- et ajuster la vitesse de descente avec le limiteur de debit

- Valider le fonctionnement de {"ensemble en cycle automatique

Remargues:  Attention, la mise en ceuvre de cette procédure doit étre réalisée par du personnel
habilité et conformément a la réglementation.
- La vitesse de montée est conditionnée par le débit de la pompe et elle n’est pas
regiable. _
Afin de limiter la vitesse de descente de I’élévateur en cas de défaut, le vérin
intégre sur son flexible hydraulique une valve parachute.

ERM
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DOSSIER TECHENIQUE MULTITEC COMPLEMENT FASCICULE 2.6

Compliément d’information concernant la mise en service du :

» Kit de motorisation hydraulique BOURGOGNE HYDRO

Mise en service de la motorisation hydraulique BOURGOGNE HYDRO :

- Mettre en place le kit d’animation hydraulique (pour mémoire, raccorder le moteur de la ééntra]e
{couplage €toile), raccorder les électrovannes SD+ (repére A sur le distributeur, cable N°28) et 5D-
(repére B sur le distributeur, cable N°27) et mettre en place le vérin hydraulique sur le Multitec).

|
|
4
|
|

- Raccorder le conduit hydraulique qui sort du vérin (Raccord N°3) a la sortie de la centrale
hydraulique (Repére N°1).

- Sélectionner le mode hydraulique et vérifier que le moteur de la centrale tourne dans le bon sens,
conformément 3 la fléche. Dans le cas contraire inverser deux phases d’alimentation du moteur.

Centrale hydraulique BOURGOGNE HYDRO

Orifice de Limiteur de débit

e remplissage pour la descente
Moteur de la centrale -
hydraulique S
Orifice de sortie
(vers vérin
hydraulique)
Boite 4 bornes (Repére N°1)
dui motenr %
Orifice de sortie
.. non-utilisé.
Eﬁif de ’ (Rgnére N°5)
Distributeur
Robinet I hydraulique
de 5D+ (repére A sur 5D- (repére B sur proportionnelle
le distributeur, le distributeur, (option)
cible N°28) céble N°27)

BRI

ERM
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC COMPLEMENT FASCICULE 2.6

Mise en place
du capteur
lin€aire

Sens de rotation du
moteur de la centrale

Ortfice de
remplissage

- Commander alors SD+ jusqu’a ne plus avoir d’écoulement d’air de maniére 3 purger le vérin

Réaliser quelques cycles 5D+ / 5D-

- Recommencer I’opération (si cette opération n’est pas réalisée correctement, les mouvements de
mont<e et de descente se font avec des saccades traduisant la présence d’air)

- Réaliser quelques cycles SD+ / 5D- et ajuster la pression d’utilisation 4 30 Bar {cette pression est
normalement réglée en usine).

- Réaliser quelques cycles 5D+ / 5D- et ajuster la vitesse de descente avec le limiteur de débit

- Valider le fonctionnement de ’ensemble en cycle automatique

Remarques : Attention, la mise en ceuvre de cette procédure doit &tre réalisée par du personnel
habilité et conformément 3 la réglementation.
La vitesse de montée est conditionnée par le débit de la pompe et elle n’est pas
réglable.
Afin de limiter la vitesse de descente de I"élévateur en cas de défaut, le vérin
intégre sur son flexible hydraulique une valve parachute. '

|ERM
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DOSSIER TECHNIQUE MULTITEC COMPLEMENT FASCICULE 2.6

Sens de rotation du
moteur de la centrale

Orifice de
remplissage

Si la centrale n’a jamais et le vérin n’ont jamais €t¢ mis en service :
- Metire en place le pupitre de commande manuelle.

- Réduire 4 quelques Bar la pression d’utilisation en desserrant le limiteur de pression
- S’assurer que I’élévateur est en position basse

- Desserrer légérement la purge en haut du vérin (utiliser des lunettes et des gants de protectlon pour
réaliser cette opération)

- Commander alors SD+ jusqu’a ne plus avoir d’écoulement d’air de maniére 3 purger le vérin
- Réaliser quelques cycles 5D+ / 5D-

- Recommencer I’opération (s cette opération n’est pas réalisée correctement, les mouvements de
montée et de descente se font avec des saccades traduisant la présence d’air)

- Réaliser quelques cycles 5D+ / 5D- et ajuster la pressmn d’utilisation 4 30 Bar {cette pression est
normalement réglée en usine).

- Réaliser quelques cycles 5D+ / 5SD- et ajuster la vitesse de descente avec le limiteur de débit

- Valider le fonctionnement de I’ensemble en cycle automatique

Remarques Attention, la mise en ccuvre de cette procédure doit étre réalisée par du personnel
habilité et conformément & la réglementation.
La vitesse de montée est conditionnée par le débit de la pompe et elle nwest pas
réglable.
Afin de limiter la vitesse de descente de I’élévateur en cas de défaut, le vérin
intégre sur son flexible hydraulique une valve parachute.
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